Machine Translated by Google

ZRKE

Zwyciestwa 16 26-020
Chmielnik

DEGET al.

www.b2b.deget.pl
www.deget24.pl

manual de utilizare

Aparat de sudura cu invertor IGBT/MMA

120, 140T, 180T LCD, 180V, 200V, 200, 250V
Aparat de sudura cu invertor IGBT/MMA

INSTRUCTIUNI ORIGINALE Pagina 1



Machine Translated by Google

Cuprins:

1. Caracteristicile produsului
2. Tipuri de pericole care apar In timpul functionarii dispozitivului

3. Conditii generale de siguranta
4. Date tehnice

5. Operarea aparatului de sudura

6. Intretinerea dispozitivului

Atentie! Datorita imbunatatirii continue a produsului, ilustratiile si descrierile furnizate pot diferi de produsul
achizitionat si pot include caracteristici optionale sau specializate care nu sunt incluse in
versiunea standard. Aceste diferente nu pot fi folosite ca baza pentru reclamatii. Toate informatiile continute

n acest manual reflecta informatiile actuale la momentul tiparirii si au doar scop informativ.

Informatii despre echipamentele electrice si electronice uzate:

In conformitate cu Legea din 11 septembrie 2015 privind deseurile de echipamente electrice si
electronice (Monitorul Oficial din 2015, punctul 1688), oferim clientilor colectarea gratuita a echipamentelor
uzate din gospodarii, cu conditia ca echipamentele uzate sa fie de acelasi tip si sa indeplineasca aceleasi functii

ca si echipamentele vandute.

Distribuitorul si operatorul centrului de service pot refuza sa accepte echipamente uzate care, din cauza
contamindrii, prezintd un risc pentru sanatatea sau viata celor care le primesc. In acest caz, proprietarul
echipamentului uzat trebuie sa il transmita unui colector de echipamente uzate sau unui operator al unei

instalatii de procesare.

Retineti:

1. Echipamentele electrice si electronice uzate (denumite in continuare echipamente uzate) nu trebuie
eliminate impreuna cu alte deseuri.

2. Proprietarul echipamentelor uzate din gospodarii este obligat sa le predea unui colector de echipamente

uzate sau unei entitati autorizate sa colecteze echipamente uzate.
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1. Caracteristicile produsului

Acest aparat de sudura cu invertor MMA este conceput pentru sudarea cu electrozi inveliti. Datorita
utilizarii componentelor electronice IGBT, permite sudarea cu cel mai mic consum de energie si eficienta
maximd. Aparatul de sudura poate utiliza majoritatea tipurilor de electrozi disponibili pe piata, inclusiv standard,
rutil si celulozic. Aparatul de sudura poate utiliza electrozi conceputi pentru sudarea otelului inoxidabil, otelului
aliat si metalelor neferoase. Aparatele de sudura Verke IGBT sunt echipate cu urmatoarele tehnologii:

Antiaderent - previne scurtcircuitele si reduce curentul de sudura la o valoare minima atunci cand apare o
eroare, cum ar fi atunci cand electrodul se lipeste de piesa de lucru. Acest lucru faciliteaza desprinderea
electrodului de piesa de lucru.

Forta arcului - stabilizarea curentului de scurtcircuit, asigura un arc stabil si stropi redusi, scurtarea lungimii
arcului este nsotita de o crestere a curentului de sudare, ceea ce stabilizeaza arcul indiferent de fluctuatiile de
lungime, automat sau reglabil cu un potentiometru.

Pornire la cald - la aprinderea arcului, curentul de sudare creste pentru scurt timp cu aproximativ 30%, ceea ce
faciliteaza formarea corecta a penetrarii si a fetei de sudura.

Aparatele de sudura IGBT 140T si IGBT 180 LCD sunt echipate cu VRD, un sistem de reducere a tensiunii care
intrerupe alimentarea in cateva milisecunde dupa terminarea sudurii. Aceasta functie reduce, de asemenea,
tensiunea pe electrodul acoperit la un nivel sigur.

Aparatele de sudura IGBT 140T si IGBT 180T LCD sunt echipate cu functia TIG LIFT - sudare TIG folosind o torta
TIG speciala cu supapa. Arcul se aprinde prin frecarea usoara a electrodului neconsumibil de materialul sudat.

2. Tipuri de pericole care apar in timpul functionarii dispozitivului

1. Riscuri mecanice cauzate de piesele de lucru: masa si stabilitate (energia potentiala a pieselor care
se pot misca sub influenta gravitatiei)
2. Pericole generate de materialele si substantele (si componentele acestora) prelucrate sau

utilizate Tn masina, rezultate din contactul cu sau inhalarea de lichide, gaze, ceturi, vapori si praf nocive

3. Pericole generate de materialele si substantele (si componentele acestora) prelucrate sau
utilizate Tn masing, legate de incendii sau explozii.
4. Arsuri si alte leziuni cauzate de contactul uman cu obiecte sau materiale la temperatura foarte ridicata,

flacari sau explozii, precum si cu radiatii provenite de la surse de caldura.

5. Atingerea pieselor sub tensiune de catre o persoana ca urmare a unei deteriorari (contact indirect).

6. Radiatii termice sau alte fenomene, cum ar fi particulele topite ejectate.

3. Conditii generale de siguranta

Nu modificati, alterati sau alterati in alt mod designul dispozitivului, sub sanctiunea pierderii
conformitatii cu standardele si a marcajului CE. Se recomanda inspectii regulate pentru mentinerea
echipamentului in stare de functionare. Aparatul de sudura trebuie reparat numai la ateliere de reparatii
autorizate, folosind piese de schimb originale.
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Sfaturi pentru utilizarea in siguranta a dispozitivului

Operatorul aparatului de sudura trebuie sa fie instruit in utilizarea acestuia si trebuie sa citeasca cu atentie
instructiunile de utilizare. Instructiunile de siguranta din instructiunile de utilizare trebuie respectate. Trebuie
purtata protectie pentru ochi si fata prin imbracaminte de protectie si masti de sudura. Producdtorul nu este
responsabil pentru daunele sau accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare a dispozitivului.

Folositi ecrane sau bariere de siguranta pentru a proteja alte persoane de blituri, stralucire si scantei si avertizati-i pe ceilalti sa
nu vada arcul.

Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otelul galvanizat, plumb sau cadmiat.

Acoperirile si metalele care contin aceste elemente pot emite vapori toxici in timpul sudarii.

Pericole electrice si reguli de siguranta

Cand lucrati cu un aparat de sudura, respectati reglementdrile de sanatate si securitate in munca privind

procesele de sudare, tdiere si imbinare. Nerespectarea acestor reguli poate duce la urmatoarele pericole principale:
- inhalarea de substante periculoase,

- radiatii optice,

- arsuri,

- incendii si explozii,

- soc electric,

Prin urmare, se recomanda:
- Nu modificati dispozitivul. Sub nicio forma nu trebuie sa deschideti carcasa. Reparatiile trebuie efectuate de
catre personal calificat la centre de service autorizate de producator.

- nu demontati carcasa de protectie si nu atingeti piesele care pot fi sub tensiune,

- chiar si in cazul unor defectiuni minore ale sistemului electric, deconectati aparatul de sudura de la sursa de
alimentare si duceti-l la un centru de service autorizat,

- Verificati cablurile electrice inainte de fiecare utilizare. Daca observati deteriorari ale izolatiei, inlocuiti cablurile
cu unele noi, fara defecte. Nu utilizati aparatul de sudura cu cabluri electrice deteriorate.

- nu introduceti obiecte metalice in orificiile de ventilatie, nu efectuati singur service-ul dispozitivului, service-ul
trebuie efectuat de catre personal calificat la centre de service autorizate de producator,

- conectati dispozitivul la o retea de alimentare de curent alternativ de 230V/50Hz, echipata cu un contact
si un conductor de protectie,

- reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie echipata cu un sistem de protectie adecvat
(Intrerupdtor magnetotermic sau sigurante cu temporizare) si un intrerupator diferential cu parametrii necesari
dispozitivului conectat - curent de functionare 30 mA,

-in unele cazuri, curentul de arc al aparatului de sudura poate fi periculos.

Evitati contactul direct cu solul (sau cu piesa de lucru sudata) si cu suportul sau electrodul,

- deconectati stecherul cablului de alimentare de la priza de fiecare data cand aparatul de sudura nu este utilizat.

- nu efectuati nicio operatiune de reparatii asupra dispozitivului in timp ce acesta este conectat la
reteaua electrica.
Pericolele rezultate din utilizarea necorespunzatoare a aparatului de sudura

Nu utilizati aparatul de sudura in apropierea materialelor inflamabile. Inainte de a incepe lucrul,
pregatiti zona de lucru prin Indepartarea tuturor materialelor inflamabile din zona periculoasa. Nu sudati pe
recipiente si rezervoare care contin sau au continut gaze sau substante inflamabile sau toxice. Asigurati-va ca

toate materialele inflamabile au fost indepartate din zona de lucru.
e ——————————————
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Gaze - pericol: incendiu, explozie, vapori, otravire. Sudura in ploaie sau zdpada este interzisa; aparatul de sudura
nu este protejat impotriva patrunderii apei.

Deconectati echipamentul de la dispozitiv, deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare si mutati- intr-o
zona fara apa (pericol: electrocutare, distrugerea dispozitivului). Nu utilizati in conditii de umiditate ridicata
(pericol: vezi mai sus). Nu utilizati Tn zone fara ventilatie adecvata. Aparatul de sudura este echipat cu un
ventilator, dar acesta trebuie sa fie prevazut cu conditii de functionare corespunzatoare. Asigurati-va ca
dispozitivul este ventilat corespunzator si caldura generata de aparatul de sudura este disipata (pericol:
distrugerea dispozitivului). Indepartati gazele si vaporii generati in timpul suddrii si evitati inhalarea lor. Purtati
masti adecvate pentru a proteja cdile respiratorii. Asigurati o ventilatie adecvata (pericol: intoxicatie, distrugerea
dispozitivului).

Nu priviti fix lumina produsa de arcul electric (pericol: leziuni oculare grave).

Nu atingeti elementele fierbinti, folositi manusi si cleste atunci cand atingeti sau mutati materialul care se
sudeaza

Curatati orice urma de ruginga, grasime sau vopsea de pe piesa de lucru sudata. Acest lucru va reduce la
minimum generarea de vapori nocivi. Conectati cablul de impamantare ferm si sigur la piesa de lucru sudata.
Imbinarea trebuie s3 fie lipsitd de murdérie, vopsea si grasime.

Nu infasurati cablurile de sudura si de impamantare in jurul corpului. Nu indreptati torta de sudura spre nimeni.
Asigurati-va ca aparatul de sudura este asezat pe o suprafata plana si stabila, in pozitie verticala. Nu asezati
aparatul de sudura in nicio alta pozitie in timpul functionarii. Aparatul de sudura are un maner si o curea pentru
transport usor. Nu tineti aparatul de sudura de maner si nu il agatati de curea in timp ce sudati. Nu utilizati
aparatul de sudura ca dispozitiv de dezghetare a tevilor.

Limitari si restrictii la lucrul cu un aparat de sudura

Aparatul nu poate fi utilizat de catre persoane:

- cu stimulator cardiac implantat, proteze actionate electric, cum ar fi membre artificiale, aparate auditive etc.,
fara a consulta medicul.

- persoane care poarta lentile de contact (inlocuiti lentilele de contact cu ochelari inainte de inceperea lucrului).

- persoanele aflate in posesia dispozitivelor mentionate mai sus trebuie sa mentina o distanta de siguranta
fata de zona de lucru a aparatului de sudura.

pictograme si simboluri utilizate:

uo....... V Acest simbol reprezinta tensiunea secundara in circuit deschis (in volti).
X Acest simbol reprezinta ciclul de functionare nominal.

I12.....A Acest simbol reprezinta curentul de sudare in amperi.

U2.....V Acest simbol reprezinta tensiunea de sudare in volti.

u1 Acest simbol reprezinta tensiunea nominala de alimentare.

IMmax..A Acest simbol reprezinta curentul maxim consumat de aparatul de sudurd in amperi.
Ieff..A Acest simbol reprezintd curentul continuu real consumat de aparatul de sudurd in amperi.
IP21S Acest simbol indica clasa de protectie a aparatului de sudura.
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Ten symbol oznacza, ze spawarka nadaje sie do uzytku w srodowiskach, w ktorych
S wystepuje wysokie ryzyko porazenia pradem.

@ Ten symbol oznacza, ze przed uruchomieniem nalezy uwazmie przeczytac instrukcje obshugi.

i~ If _@_ a = Tensymbol oznacza, ze spawarka jest spawarka jednofazowa (zasilanie)
f; spawajacaprademstatym
DD Ten symbol przedstawia faze zasilaniai czestothiwosc linii w hercach.
1~50/60H;

- ; Tensymbol oznacza, ze spawarka jest spawarka MMA (spawanie lukowe elektroda otulona).

9 Ten symbol oznacza, ze nalezy uzywac srodkow ochrony oczu i twarzy

Ten symbol oznacza, ze nalezy uzywac srodkow ochrony rak

0 Ten symbol oznacza, ze nalezy uzywac srodkow ochrony ciata

Tensymbol oznacza Ze nie nalezy umieszczac zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
tacznie zinnymi odpadami.

Tratarea unei persoane care a suferit un soc electric.

Deconectati sursa de alimentare sau folositi un izolator uscat pentru a va proteja in timp ce indepartati
persoana ranita de orice conductor electric. Evitati sa atingeti persoana ranita cu mainile goale

pana cand aceasta nu se afla suficient de departe de conductor.

Solicitati imediat asistenta din partea personalului calificat si instruit. Nu actionati intrerupatoarele cu mainile

ude.

3.1) Siguranta la locul de munca a) Mentineti

zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele aglomerate sau intunecate pot provoca accidente. b) Nu utilizati
scule electrice in atmosfere

explozive, cum ar fiin prezenta lichidelor, gazelor sau prafului inflamabile. Sculele electrice creeaza

scantei care pot aprinde praful sau vaporii. ¢) Tineti copiii si persoanele din jur departe in timp ce utilizati o
scula electrica.

Distragerea atentiei te poate face sa pierzi controlul.

3.2) Siguranta electrica
a) Operati de la o retea de alimentare protejata de un dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea
unui RCD reduce riscul de electrocutare. Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu priza.

O —
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Nu modificati niciodata stecherul in niciun fel. Stecherele nemodificate si prizele corespunzatoare vor reduce riscul de
electrocutare. b) Evitati contactul corpului cu
suprafete impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele, aragazele si frigiderele. Exista un risc crescut de electrocutare daca

corpul dumneavoastra este impamantat.

c) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o unealta electrica va creste riscul de
electrocutare. d) Nu utilizati incorect cablul de alimentare. Nu utilizati
niciodata cablul pentru a transporta, trage sau deconecta uneltele electrice. Tineti cablul departe de caldura,

ulei, muchii ascutite sau piese in miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

3.3) Siguranta personala a) Fiti atenti,

fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand utilizati o unealta electrica. Nu utilizati o unealta electrica
daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie Tn timpul
utilizarii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave. b) Purtati echipament individual de protectie.
Echipamentul de protectie, cum ar fi o masca de

praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, o casca de protectie sau protectia auzului, utilizat in conditii
corespunzatoare, va reduce vatamarile corporale. c) Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul

este Tn pozitia oprit inainte de a conecta unealta

la sursa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta. Transportul sculelor electrice cu
degetul pe intrerupator sau utilizarea unei scule electrice cu Intrerupatorul pornit poate provoca accidente. d) Scoateti
orice cheie de reglare Tnainte de a porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o parte rotativa a sculei electrice

poate duce la vatamari corporale.

e) Mentineti intotdeauna o pozitie si un echilibru adecvate. Acest lucru permite un control mai bun al sculei
electrice in situatii neprevazute. f) Imbrécati-va corespunzator.
Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul si hainele departe de piesele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul

lung se pot prinde in piesele in miscare. g) Sistemul de evacuare devine foarte fierbinte cdnd motorul functioneaza.

Gazele fierbinti de esapament pot fi o sursa de aprindere. Tineti materialele inflamabile departe de unealta. h)
Nu permiteti
ca familiarizarea cu unealta, rezultata din utilizarea frecventa, sa duca la o utilizare neglijenta si la ignorarea regulilor

de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

i) Nu folositi niciodata masina fara aparatori, capace si capace fixate n siguranta. Tineti mainile, picioarele si hainele

departe de piesele rotative.

3.4) Utilizarea si ingrijirea sculei electrice a) Nu folositi forta.

Folositi scula electrica corecta pentru aplicatie.

Unealta electrica corecta va face treaba mai bine si mai sigur la viteza pentru care a fost proiectata. b) Nu folositi o
unealta electrica daca

intrerupdatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electrica care nu poate fi controlata cu

intrerupatorul este periculoasa si trebuie reparata.
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c) Depozitati sculele electrice neutilizate intr-un loc ferit de copii si nu permiteti accesul persoanelor care
nu sunt familiarizate cu scula electrica sau cu aceste instructiuni.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti. d) intretinerea si

inspectarea sculelor electrice. Verificati daca exista nealiniere sau blocare a pieselor mobile,

ruperea pieselor si orice alte conditii care pot afecta functionarea sculei electrice. Daca este deteriorata,
reparati scula electrica Tnainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice intretinute
necorespunzator. e) Utilizati scula electrica, accesoriile, atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
tinand cont de

conditiile de functionare si de lucrarea care trebuie efectuata. Utilizarea sculei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate crea o situatie periculoasa. f) Pastrati manerele si suprafetele

de prindere uscate, curate si fara ulei si grasime. Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit functionarea si controlul in siguranta al sculei in situatii neasteptate.

4. Date tehnice

Model IGBT-120- IGBT-140T- IGBT-180V- IGBT-200V- IGBT-250V-

Parametru V75006 V75007 V75002 V75003, V75004
LCD IGBT-180 IGBT-200)J-
V75008 V75001
Tensiune de alimentare|CA 1 x 230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230v
Frecventd 50/60 Hz Conjsum nominal de 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
putere 3,8 KVA 4,5 kVA 6,1 kVA 7.1 kVA 9,5 kVA
factor de putere cosy 0,93 cosy 0,93 cosy 0,93 cosyp 0,93 cosyp 0,93
Tensiune de iesire 60V 60V 60V 60V 60V
fara sarcina
Interval de curent 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Ciclu de 60% 60% 60% 60% 1,6-3,2 mm 1,6-3,2 inm 2,5-4,0 60%
functionare mm 2,5-4,0 mm 2,5-5,0 mm
Electrozi recomandati
Clasa 1 1 1 1 1
de protectie
Grad de protectie P21 P21 P21 P21 P21
temperatura 1040°C 1040°C 1040°C 1040°C 1040°C 1040°C
ambiantd
(functionare) 2555°C 2555°C 2535°C 2555°C 2555°C 4555°C
| temperatura ambianta (depozitare)
cand masina functioneaza, zgomotul nu depaseste 75 de decibeli

Cerinte tehnice pentru instalatia electrica care alimenteaza aparatul de sudura:
tensiune de alimentare: 230V, 50 Hz
sectiune transversala a cablului de alimentare - 3x2.5mm2

protectie la supracurent necesara - 16A
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Nota: Unele butoane si indicatoare sunt optionale si nu sunt disponibile la fiecare model.
5. Operarea aparatului de sudura

inainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ci aparatul de sudura nu este deteriorat.
Verificati starea cablurilor de alimentare si de sudura pentru a depista eventualele deteriorari. Nu incercati sa
utilizati un aparat de sudura si/sau cabluri deteriorate. Verificati starea conectorilor cablului de sudura si
curatenia si starea clemei de impamantare.
Nota: Cablurile deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi. Reparatiile cablurilor sunt interzise. Pentru a inlocui
cablul de alimentare, contactati centrul de service al producatorului.
Aparatul de sudura poate fi alimentat de la o retea electrica cu tensiunea si frecventa nominale specificate in
tabelul cu date tehnice si pe placuta de identificare a dispozitivului.

Energia electrica poate fi furnizata si de generatoare, dar asigurati-va ca capacitatea curentului generatorului
este egala sau mai mare decat curentul maxim de alimentare specificat pe placuta de identificare a aparatului
de sudurd. In caz contrar, capacitatea nominal a aparatului de sudurd nu va fi atinsa sau functionarea va fi
imposibila. Nota: Daca se utilizeaza un generator pentru alimentarea aparatului de sudura, asigurati-va ca
acesta este iImpamantat corespunzator.

Evitati conectarea folosind cabluri lungi. Daca se utilizeaza prelungitoare, acestea trebuie sa aiba o capacitate
cel putin egala cu cea a cablului de alimentare al aparatului de sudura.

Un electrician calificat ar trebui sa fie responsabil pentru stabilirea unei retele de alimentare cu energie electrica
adecvate. Reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie proiectata in conformitate cu standardele EN
60204-1 sau cu standardele nationale aplicabile.

Nota! Inainte de a conecta stecherul la prizd, asigurati-vd ca intrerup&torul aparatului de sudura este in pozitia
,Oprit” si ca contactele de conectare ale cablului de sudura nu sunt scurtcircuitate.

Daca echipamentul nu functioneaza normal, opriti imediat functionarea si verificati cauza problemei.

Daca sudarea la curent mare continua mult timp si depaseste ciclul de functionare, se va aprinde martorul
luminos de suprasarcina, aparatul se va opri din functionare si va trebui sa asteptati ca temperatura sa scada.

Sudura cu arc electrostatic acoperit cu electrozi MMA

Introduceti stecherul cablului in priza si apoi rotiti-l spre dreapta pana la capat.

Asigurati-va ca stecherul nu se scoate din priza. Conectati suportul electrodului la polaritatea pozitiva si clema
de impamantare la polaritatea negativa. Aceasta metoda este utilizata in mod obisnuit pentru sudarea cu
electrozi pe majoritatea materialelor, cum ar fi otelurile cu continut scazut de carbon si otelurile slab aliate.

Conectati clema cu arc a cablului de impamantare la partea metalica a piesei de prelucrat care se sudeaza.
Zona de contact trebuie curatata de ulei, vopsea sau alti contaminanti care pot afecta fluxul de curent.

Asezati electrodul in suport. Introduceti capatul neacoperit al electrodului in clema.

Electrodul trebuie fixat in clema astfel incat sa nu se miste in timpul functionarii. O falca a suportului are
crestaturi care permit fixarea electrodului in suport. Tipul de electrod trebuie selectat in functie de tipul de
materiale care se sudeaza. Asigurati-va ca clema de impamantare si electrodul sunt izolate una de cealalta.

Nu se ating, iar electrodul sau clema acestuia nu intra in contact cu materialul care se sudeaza.
Conectati cablul de alimentare la o priza. Rotiti comutatorul in pozitia ,pornit”. Ventilatorul ar trebui sa
porneascad, iar valoarea curentului de sudura ar trebui sa apara pe afisaj (versiunea cu afisaj).
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Setati curentul de sudura corespunzator tipului si grosimii materialelor care urmeaza sa fie sudate.

Folositi selectorul de functii pentru a activa sau dezactiva functiile de pornire la cald, forta arc si VRD (optional)

Acoperiti-va fata cu o masca de sudura si incepeti sudarea. Pentru a initia cu usurinta arcul, deplasati electrodul
spre punctul de pornire. Odata ce electrodul intra in contact cu piesa de lucru, ridicati si inclinati usor electrodul,
mentinand o lungime constanta a arcului.

Sudura TIG cu lifting (IGBT-140T-V75007, IGBT-180 LCD-V75008)

Sudarea TIG implica generarea unui arc electric folosind un electrod de tungsten neconsumibil. Acest proces
are locintr-un ecran protector de gaz inert (argon, heliu sau un amestec al acestor gaze).

Terminalul de curent al tortei trebuie conectat la o priza cu polaritate negativa, terminalul de impamantare la o
priza cu polaritate pozitiva, iar furtunul de gaz trebuie conectat direct la butelie printr-un regulator. Torta are o
supapa care va permite sa eliberati manual gazul prin pornirea sau oprirea acesteia. Conectati polul pozitiv al
sursei de alimentare la piesa de lucru folosind un cablu cu o clema. Deschideti supapa buteliei de argon si
reglati volumul debitmetrului pentru a se potrivi sudarii. Setati comutatorul metodei de sudare in pozitia TIG.
Conectati dispozitivul la o priza de alimentare de 230V 50Hz.

Porniti comutatorul de alimentare de pe panoul din spate. Contorul digital va afisa curentul setat, iar ventilatorul
va incepe sa se roteasca. Setati curentul de sudare corespunzator, asigurandu-va ca acesta este potrivit pentru
grosimea piesei de prelucrat si cerintele procesului.

Arcul este atins prin frecarea electrodului de materialul care este sudat si ridicarea acestuia.
Dupa sudare, argonul ar trebui sa curga cateva secunde pentru a preveni racirea sudurii. Prin urmare, torta ar
trebui lasata pe sudura o perioada inainte de stingerea arcului.
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In timpul functionarii, trebuie respectat ciclul de functionare selectat. Aparatul de sudura poate suda la curent
maxim timp de 60% din perioada de 10 minute, restul de 40% fiind dedicat racirii sistemelor de sudare.
Nerespectarea ciclului de functionare va duce la activarea sistemului de protectie la supraincalzire. Indicatorul
luminos se va aprinde, iar sudarea va fi dezactivata pana cand sistemele de sudare se racesc.

Aveti grija sa nu lasati scanteile sa zboare pe aparatul de sudura, carcasa nu protejeaza sistemele interne de
stropi.
Supraincarcarea frecventa a aparatului de sudura poate duce la uzura mai rapida sau chiar la deteriorarea acestuia.

6. Intretinerea dispozitivului

ATENTIE! Inainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati stecherul dispozitivului
de la priza electrica. Dupa finalizarea lucrarilor, verificati starea tehnica a dispozitivului prin inspectarea vizuala
a corpului, a cablului electric si a stecherului, functionarea intrerupatorului electric, desfundarea fantelor de
ventilatie, nivelul de zgomot, pornirea si functionarea lina. Orice nereguli observate Tn timpul inspectiei sau in
timpul functionarii indica necesitatea unor reparatii la un centru de service. Dupa finalizarea lucrarilor, curatati
carcasa, fantele de ventilatie, intrerupatoarele, manerul auxiliar si protectiile, de exemplu, cu un jet de aer (la o
presiune de maximum 0,3 MPa), o perie sau o carpa uscata, fara a utiliza substante chimice sau lichide de
curatare. Scoateti carcasa si folositi aer curat, uscat si de joasa presiune pentru a sufla praful si murdaria din
pasajele de aer si din piesele interne. Curatati uneltele si manerele cu o carpa uscata si curata. Verificati clemele
de impamantare si de electrod, precum si mufele de conectare a cablului de sudura pentru uzur. in caz de
uzura excesiva, de exemplu, cand electrodul devine imposibil de prins, inlocuiti-l cu unul nou. Nu utilizati alte
cabluri decat piesele de schimb originale.
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Cuprins:

1. Caracteristicile produsului

2. Conditii generale de siguranta
3. Specificatii
4. Functionarea aparatului de sudura

5. Intretinerea dispozitivului

Atentielll Datorita imbunatatirii continue a produselor, desenele si descrierile prezentate pot diferi de
bunurile achizitionate si pot contine elemente optionale sau speciale care nu sunt prevazute in
versiunea standard. Aceste diferente nu pot constitui baza unei reclamatii. Toate datele continute Tn acest

manual sunt in concordanta cu informatiile la momentul tipdririi si au doar scop informativ.

O —
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1. Caracteristicile produsului

Aparatul de sudura cu invertor, datorita utilizarii componentelor electronice in tehnologia IGBT, va permite sa
efectuati lucrari de sudura cu cel mai mic consum de energie si eficienta maxima. Sudorul poate utiliza majoritatea
tipurilor de electrozi disponibili pe piata, inclusiv electrozi obisnuiti, rutil, celuloza. Aparatul de sudura poate utiliza
electrozi destinati sudarii otelului inoxidabil, otelului aliat, precum si metalelor neferoase. Functionarea corecta,
fiabila si sigura a sculei depinde de utilizarea corecta a acesteia, prin urmare, Thainte de a incepe sa lucrati cu
unealta, cititi intregul manual si pastrati-.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele rezultate din nerespectarea reglementadrilor de siguranta si a
recomandadrilor din acest manual.

Aparatele de sudura Verke IGBT sunt echipate cu urmatoarele tehnologii:

Anti-aderenta - previne scurtcircuitele, reduce curentul de sudura la valoarea minima in momentul producerii unei
erori, cand electrodul se lipeste de materialul sudat. Acest lucru faciliteaza detasarea electrodului de piesa de lucru.

Forta arcului - stabilizarea curentului de scurtcircuit, asigura un arc stabil si o cantitate mica de stropi, scurtarea
lungimii arcului este Tnsotita de o crestere a curentului de sudare, ceea ce stabilizeaza arcul indiferent de fluctuatiile
de lungime, reglat automat sau cu un potentiometru.

Pornire la cald - la aprinderea arcului, curentul de sudare creste pentru scurt timp cu aproximativ 30%, ceea ce
faciliteaza modelarea corespunzatoare a penetrdrii si a fetei de sudura.

Aparatele de sudura IGBT 140T si IGBT 180 LCD sunt echipate cu functia VRD - un sistem de reducere a tensiunii
care Intrerupe alimentarea cu energie electrica in cateva milisecunde dupa terminarea sudarii. Aceasta functie este
responsabila si pentru reducerea tensiunii la electrodul de sudura la un nivel sigur.

Aparatele de sudura IGBT 140T si IGBT 180 LCD sunt echipate cu functia TIG LIFT - sudura TIG folosind o torta TIG
speciala cu supapa. Arcul se aprinde prin frecarea usoara a electrodului neconsumibil de materialul sudat.

2. Conditii generale de siguranta

Nu este permisa modificarea, alterarea sau orice alt mod de schimbare a constructiei dispozitivului sub sanctiunea
pierderii conformitatii cu standardele si a marcajului CE. Se recomanda efectuarea de inspectii regulate pentru a
mentine echipamentul pregatit de functionare. Aparatul de sudura trebuie reparat numai in ateliere autorizate,
folosind piese de schimb originale.

Instructiuni pentru utilizarea in siguranta a dispozitivului

Operatorul sudurii trebuie sa fie instruit Tn utilizarea aparatului de sudura si trebuie sa citeasca cu atentie
instructiunile de utilizare. Respectati instructiunile de siguranta din manualul de utilizare.

Protejati-va ochii si fata purtand imbracaminte de protectie si masti de sudura. Producatorul nu este responsabil
pentru daunele si accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare a dispozitivului.

Riscuri electrice si reguli de siguranta

Cand lucrati cu un sudor, trebuie respectate regulile de siguranta pentru procesul de sudare, taiere si imbinare.
Daca regulile de mai sus nu sunt respectate, principalele riscuri sunt:

- inhalarea de substante periculoase,

- radiatii optice,

- Arsuri,

- incendii si explozii,

- soc electric,

Prin urmare, se recomanda:
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- nu modificati dispozitivul. In niciun caz nu trebuie s& deschideti carcasa, reparatiile trebuie efectuate de citre
personal calificat Tn centre de service autorizate de producator,

- nu demontati carcasa de protectie si nu atingeti piesele sub tensiune,

- chiar siin cazul unor defectiuni minore ale sistemului electric, deconectati aparatul de sudura de la sursa de
alimentare si returnati-l la un centru de service autorizat,

- verificati cablurile electrice Tnainte de fiecare utilizare. Daca se observa deteriorarea izolatiei, cablurile trebuie
inlocuite cu unele noi, fara defecte, aparatul de sudura nu trebuie utilizat cu cabluri electrice deteriorate,

- nu introduceti obiecte metalice in orificiile de ventilatie, nu efectuati singur service-ul dispozitivului, service-ul
trebuie efectuat de catre personal calificat in centre de service autorizate de producator,

- conectati dispozitivul la reteaua electrica de 230V / 50Hz, echipata cu un contact si un conductor de protectie,

- reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie echipata cu un sistem de protectie adecvat (intrerupator
magnetotermic sau sigurante cu Intarziere) si o siguranta reziduala cu parametrii necesari dispozitivului conectat -
curent de declansare 30 mA

-1n unele cazuri, curentul de arc al aparatului de sudura poate fi periculos. Evitati contactul direct cu Tmpamantarea
(sau cu piesa care se sudeazad) si cu manerul sau electrodul,

- deconectati stecherul cablului de alimentare de la priza de fiecare data cand aparatul de sudura nu este utilizat.

- nu efectuati nicio reparatie asupra dispozitivului conectat la reteaua electrica.

Riscuri rezultate din utilizarea necorespunzatoare a aparatului de sudura

Nu lucrati cu aparatul de sudura in apropierea materialelor inflamabile. Inainte de inceperea lucrului, pregatiti locul
de munca prin indepartarea tuturor materialelor inflamabile din zona periculoasa. Nu sudati recipiente si rezervoare
care contin sau contin gaze sau substante inflamabile si toxice. Asigurati-va ca toate gazele au fost indepartate din
zona de lucru - risc: incendiu, explozie, vapori, otravire. Este interzisa sudarea n ploaie sau ninsoare, aparatul de
sudura nefiind protejat impotriva accesului la apa. Deconectati accesoriile de la aparat si aparatul in sine de la
reteaua electrica si mutati-l intr-o zona fara acces la apa (pericol: electrocutare, deteriorarea aparatului). Nu lucrati
intr-o atmosfera cu umiditate ridicata (amenintare: ca mai sus). Nu lucrati in locuri care nu asigura o ventilatie
corespunzatoare. Aparatul de sudura este echipat cu un ventilator, dar acesta trebuie prevazut cu conditii de lucru
corespunzdtoare. Asigurati-va ca aparatul va avea o ventilatie adecvata si caldura generata de aparat va fi disipata
(pericol: deteriorarea aparatului). iIndepértati gazele si vaporii generati in timpul sudérii, evitati inhalarea lor. Folositi
masti speciale pentru a proteja caile respiratorii. Asigurati o ventilatie adecvata (pericol: otravire, distrugerea
aparatului).

Nu priviti fix in lumina produsa de arcul electric (pericol: leziuni oculare grave). Nu atingeti piesele fierbinti.

Curatati piesa de prelucrat de rugind, grasime sau vopsea. Acest lucru va reduce la minimum formarea de vapori
nocivi. Conectati cablul de impa&mantare ferm si sigur la piesa de prelucrat. Imbinarea trebuie curatatd de murdarie,
vopsea si grasime.

Nu infasurati cablul de sudura si impamantare in jurul corpului. Nu indreptati pistoletul de sudura spre persoane.
Asigurati-va ca aparatul de sudura este asezat pe o suprafata plana si stabila, Tn pozitie verticala. Este interzisa
asezarea aparatului de sudura in orice alt mod in timpul lucrului.

Aparatul de sudura are un maner si o curea pentru a facilita transportul acestuia. Este interzisa tinerea aparatului de
sudura de maner sau agatarea acestuia de curea n timpul sudarii. Nu utilizati aparatul de sudura ca dispozitiv pentru
dezghetarea tevilor.

Limitari si rezerve in lucrarile de sudura

Aparatul nu poate fi utilizat de catre persoane:
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- cu stimulatoare cardiace implantate, proteze actionate electric, cum ar fi membre artificiale, aparate auditive

etc.

- purtatori de lentile de contact (inlocuiti lentilele de contact cu ochelari Thainte de inceperea lucrului).

- persoanele aflate in posesia dispozitivelor mentionate mai sus trebuie sa pastreze o distanta sigura fata de locul de

sudare.
3. Specificatii
Model IGBT-120- IGBT-140T IGBT-180V- IGBT-200V- IGBT-250V-

V75006 TIG V75002 V75003, V75004
Parametru LIFT/VRD- IGBT-180 IGBT-200J-

V75007 LCD-uri V75001
V75008

Tensiune de intrare CA 1x 230V 1x 230V 1 x 230V 1x230V 1 x 230V
Frecven 3 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Consum 3,8 kVA 4,5 kVA 6,1 kVA 7,1 kVA 9,5 kVA
nominal de energie
factor de putere cosy 0,93 cosy 0,93 cosy 0,93 cosy 0,93 cosyp 0,93
lesire fira sarcina 60V 60V 60V 60V 60V
Interval de curent 20-120 A 20-140 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Sarcini nominala 60% 60% 60% 60% 60%
Ciclu
Recomandat 1,6-3,2 mm 1,6-3,2 mm 2,5-4,0 mm|2,5-4,0 mm 2,5-5,0|mm
electrozi
Protec ie P21 P21 P21 P21 1P21
grad
Temperatura 1040°C 1040°C 10¢0°C 1040°C 1040°q 1040°C
ambianta (sudare)
Temperatura 2555°C 2555°C 25p5°C 2555°C 2555°C 2555°C
ambianta (depozitare)

Cand masina functioneaza, zgomotul nu poate depadsi 75 de decibeli
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4. Functionarea aparatului de sudura

fnainte de a incepe lucrul, asigurati-va ci aparatul de sudura nu este deteriorat. Verificati starea cablurilor de alimentare si de sudura
pentru a depista eventualele deteriorari. Este interzisa lucrul cu un aparat de sudurd deteriorat si/sau cabluri deteriorate. Verificati starea

conectorilor cablului de sudura si curatenia si starea bornei de impamantare.

Atentie! Cablurile deteriorate trebuie Tnlocuite cu unele noi. Repararea cablurilor este interzisa. Pentru a inlocui
cablul de alimentare, va rugam sa contactati centrul de service al producatorului.
Aparatul de sudura poate fi alimentat de la reteaua electrica cu tensiunea si frecventa nominale indicate in tabelul

cu date tehnice si pe placuta cu caracteristicile tehnice ale dispozitivului.

De asemenea, este posibil sa utilizati generatoare de curent, dar asigurati-va ca capacitatea curentului generatorului
este egald sau mai mare decat curentul maxim de alimentare indicat pe placuta cu datele tehnice ale aparatului de
sudura. In caz contrar, nu va fi posibild atingerea performantei nominale a aparatului de sudura sau acesta nu va
putea functiona deloc. Atentie! Daca se utilizeaza un generator pentru alimentarea unui aparat de sudurd, asigurati-
va cd acesta este impamantat printr-o instalatie instalata corespunzator.

Se va evita conectarea cu cabluri lungi. Daca se utilizeaza prelungitoare, acestea trebuie sa aiba o capacitate cel putin
egala cu cea a cablului de alimentare al aparatului de sudura.

Stabilirea unei retele de alimentare cu energie electrica adecvate trebuie incredintata unui electrician calificat.
Reteaua de alimentare de la retea trebuie proiectata in conformitate cu standardele EN 60204-1 sau cu standardele
in vigoare intr-o anumita tara.

Atentie! Inainte de a introduce stecherul in priz3, asigurati-va ca intrerup&torul de sudura este in pozitia ,oprit” si ca
cablurile de sudura nu sunt scurtcircuitate.

Daca echipamentul nu functioneaza normal, opriti imediat lucrul si verificati cauza problemei.

Daca sudarea la curent mare se efectueaza pentru o perioada lunga de timp si depaseste ciclul de functionare,
martorul luminos de suprasarcind se va aprinde, masina se va opri din functionare si va astepta ca temperatura sa scada.

—
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Sudare cu arc cu electrod acoperit MMA

Stecherul cablului trebuie introdus Tn priza si apoi rotit in sensul acelor de ceasornic pana la capat. Asigurati-va ca
stecherul nu aluneca din priza de la sine. Conectati suportul electrodului la polaritatea pozitiva si borna de
impamantare la polaritatea negativa. Aceasta metoda este utilizata Tn mod obisnuit pentru sudarea cu electrod pe
majoritatea materialelor, cum ar fi otelul cu continut scazut de carbon si otelul slab aliat.

Conectati clema cu arc a cablului piesei de prelucrat la partea metalica a piesei de prelucrat. Zona de contact trebuie
curatatd de ulei, vopsea sau alti contaminanti care pot deteriora fluxul de curent.

Asezati electrodul n suport. Asezati capatul neacoperit al electrodului in clema. Electrodul trebuie fixat in clema
astfel incat sa nu poata fi miscat in clema n timpul functionarii. Exista incizii intr-una dintre falcile suportului care
permit fixarea electrodului in suport. Tipul de electrod trebuie selectat in functie de tipul de materiale care urmeaza
sa fie sudate. Asigurati-va ca borna de impamantare si electrodul sunt izolate unul de celalalt. Acestea nu suntn
contact, iar electrodul sau clema sa nu sunt in contact cu piesa de prelucrat.

Conectati stecherul cablului de alimentare la o priza. Setati comutatorul in pozitia ,on". Ventilatorul ar trebui sa
porneascd, iar valoarea curentului de sudurd va aparea pe afisaj (versiunea cu afisaj).

Setati curentul de sudura corect pentru tipul si grosimea materialelor care urmeaza sa fie sudate.

Folositi selectorul de functii pentru a activa sau dezactiva pornirea la cald, forta arcului si VRD (optional)
Acoperiti-va fata cu o masca de sudura si incepeti operatiunea de sudare. Pentru a initia arcul electric mai usor,
deplasati electrodul spre punctul de unde va incepe sudarea. Dupa ce electrodul intra in contact cu piesa de lucru,
ridicati si inclinati usor electrodul si mentineti arcul electric la o lungime constanta.

Lucrul cu metoda de ridicare TIG (IGBT-140T-V75007, IGBT-180 LCD-V75008)

Sudarea TIG se bazeaza pe generarea unui arc electric cu un electrod de tungsten neconsumibil. Acest proces are
loc intr-un gaz inert (argon, heliu sau un amestec al acestor gaze).

Clema de curent a manerului trebuie conectatd la mufa cu polaritate negativa, clema de impamantare la polaritatea
pozitiva, iar furtunul de gaz direct prin regulator la butelie. Arzatorul are o supapa cu care eliberam manual gazul
prin desurubare sau oprire. Conectati campul pozitiv al sursei la piesa de lucru cu un fir cu o clema. Deschideti
supapa buteliei de argon, reglati volumul debitmetrului pentru a se potrivi sudarii. Comutatorul metodei de sudare
trebuie sa fie In pozitia TIG. Conectati stecherul dispozitivului la o priza de retea de 230V 50Hz.
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Porniti intrerupatorul de alimentare de pe panoul din spate, contorul digital va afisa valoarea curentului setat
si ventilatorul va incepe sa se roteasca. Setati curentul de sudare corect si asigurati-va ca acesta este potrivit
pentru grosimea piesei de lucru si cerintele procesului.

Arcul se aprinde prin frecarea electrodului de materialul sudat si ridicarea acestuia.

Dupa sudare, argonul ar trebui sa curga timp de cateva secunde pentru a preveni racirea zonei de sudura. Prin
urmare, torta ar trebui lasata la sudura o perioada de timp fnainte de stingerea arcului.

in timpul lucrului, trebuie respectat ciclul de lucru selectat. Sudorul poate suda cu curentul maxim timp de 60%
din perioada de 10 minute, iar restul de 40% trebuie cheltuit pentru racirea sistemelor de sudare. Nerespectarea
ciclului de functionare va activa sistemul de protectie la supraincalzire. Lampa de semnalizare se va aprinde
atunci, iar sudarea va fi imposibila pana cand sistemele de sudare nu se racesc.

Atentie ca scanteile sa nu ajunga la aparatul de sudurd, carcasa nu protejeaza sistemele interne impotriva
stropilor.

Supraincdrcarea frecventa a aparatului de sudura poate duce la uzura mai rapida sau chiar la deteriorarea acestuia.
5. Intretinerea dispozitivului

ATENTIE! inainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati stecherul de la priza.
Dupa finalizarea lucrarii, starea tehnica a dispozitivului trebuie verificata prin inspectie vizuala si evaluarea:
carcasei, cablului electric cu stecher, functionarii intrerupatorului electric, permeabilitatii fantelor de ventilatie,
nivelului de zgomot, uniformitatii la pornire si a functionarii. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau
n timpul functiondrii reprezinta un semnal pentru reparatii la punctul de service. Dupa finalizarea lucrarii,
carcasa, fantele de ventilatie, intrerupdtoarele, manerul suplimentar si capacele trebuie curatate, de exemplu,
cu un jet de aer (cu o presiune de maximum 0,3 MPa), o perie sau o carpa uscata, fara a utiliza substante
chimice si lichide de curatare. Scoateti carcasa si folositi aer curat, uscat si de joasa presiune pentru a sufla
praful si murddria din pasajele de aer si din piesele interne. Curatati uneltele si manerele cu o carpa uscata si
curata.

Verificati gradul de uzura al bornelor de impamantare si ale electrodului, precum si a stecherelor de conectare
ale cablului de sudura. In caz de uzurs excesiva, de exemplu, cand electrodul nu poate fi prins, inlocuiti-l cu
unul nou. Este interzisa utilizarea altor cabluri decat piesele de schimb originale.
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c € Chmielnik 31/07/2020

DECLARATIE UE DE CONFORMITATE

Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 20
3/2020

Noi, in calitate de producator, declaram ca produsul:

Deget Anna Widomska
al. Zwyciestwa 16
26-020 Chmielnik , Poland

Producent:

Degetlt

marca: VERKE

Nume: Aparat de sudura cu invertor IGBT: 120, 140T, 180 LCD, 180V, 200J, 200V, 250V, 315V Tip/Model:
V75006, V75007, V75008, V75002, V75001, V75003, V75004, V75005

indeplineste cerintele urmatoarelor standarde si standarde armonizate:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015,
EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011

si indeplineste cerintele esentiale ale urmatoarelor directive:

2014/35/UE - Directiva privind joasa tensiune (DJT) (anterior 2006/95/CE). Directiva 2014/35/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea
la dispozitie pe piata a echipamentelor electrice concepute pentru a fi utilizate Tn anumite limite de tensiune.

2014/30/UE - Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (anterior 2004/108/CE).
Directiva 2014/30/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei
statelor membre referitoare la compatibilitatea electromagnetica (reformare)

2011/65/UE - RoHS. Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 privind
restrictionarea utilizarii anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice.

Directiva delegata (UE) 2015/863 a Comisiei din 31 martie 2015 de modificare a anexei II la Directiva 2011/65/UE a
Parlamentului European si a Consiliului in ceea ce priveste lista substantelor restrictionate

Persoana autorizata sa pregdteasca si sa stocheze documentatia tehnica: Anna Widomska

Aceasta declaratie de conformitate este baza pentru marcarea produsului cu marcajul CE.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe responsabilitatea exclusiva a producatorului. Se aplica numai masinii
in starea in care a fost introdusa pe piata si nu acopera componentele adaugate de utilizatorul final sau actiunile
ulterioare efectuate de acesta.

Deget H - Iz:iq i nazw':tz\
Bulevardul Victoriei 16 ! &

26-020 Chmielnik 'S e
Polonia tel: +48667012067, biuro@dedetpl
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CONDITII DE SERVICE IN GARANTIE

1. Deget, cu sediul social la adresa al. Zwyciestwa 16, 26-020 Chmielnik, ofera o garantie scrisa
privind calitatea produsului vandut. Garantia este valabila si se aplica pe teritoriul Republicii
Polone.

2. Deget accepta raportari privind defectele produselor acoperite de garantie pentru
urmatoarele marci: Verke, Verke Premium Line, Verke Light Duty, Verke Garden

3. Garantia este acordata pentru o perioada de 12 sau 24 de luni de la data emiterii.
produsul indicat in cardul de garantie.

Finalizarea unei reclamatii in garantie

1. Bunurile reclamate trebuie livrate pe cheltuiala cumparatorului la locul unde
care a fost emisa la acordarea garantiei.
2. Reclamatia in garantie pentru dispozitiv trebuie depusa in scris si trebuie sa contina datele necesare
pentru a permite luarea in considerare a reclamatiei, in special:
2.1. Datele clientilor
2.2. Detalii despre produsul promovat:
a) Marca, b) Model sau index produs, c) Numar de serie (daca este furnizat)
2.3. Date care specifica data, locul si valoarea achizitiei,
2.4. Tipul si data defectului constatat,
2.5. Data livrarii marfurilor.
3. Cererea trebuie insotita de o copie a dovezii de achizitie sau de un alt document echivalent.
un document care confirma achizitia si un card de garantie completat.
4. Repararea dispozitivelor acoperite de o garantie valabila va avea loc in termen de 14 zile lucratoare
de la data sesizarii defectului si a predarii dispozitivului catre centrul de service
DEGET, sub rezerva prevederilor punctului de mai jos.
5. Zilele lucratoare sunt considerate a fi de luni pana vineri, excluzand
care cad in zilele de sarbatoare legala mentionate in Legea din 18 ianuarie 1951 - in zilele nelucratoare
(Monitorul nr. 4, punctul 28, cu modificarile ulterioare).

Garantia acopera

1. Garantia acopera doar daunele rezultate din defecte ascunse de fabricatie sau de
material.

Garantia nu acopera

* reglare, curatare, lubrifiere,
« daune rezultate din utilizarea, intretinerea sau depozitarea necorespunzatoare,

+ daune mecanice, termice si chimice cauzate de forte si
factori externi,

+ daune rezultate dintr-un defect existent anterior care nu a fost raportat si nereparat din cauza
neglijentei cumparatorului,

+ daune rezultate din instalarea de catre cumparator a unor piese sau accesorii incorecte, utilizarea
de lubrifianti, uleiuri si conservanti incorecti,

* unelte utilizate in scopuri comerciale in industrie sau mestesuguri,

O —
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* sigurante, baterii, suporturi pentru scule, perii de carbune, becuri si corpuri de slefuit.

Garantia devine invalida in cazul
+ confirmarea modificarilor sau schimbarilor de catre un punct de service specializat
lucrari de constructii efectuate de persoane neautorizate,
+ confirmarea de catre un punct de service specializat a oricarei interferente din interior
dispozitive de cdtre persoane neautorizate,
Utilizatorul este obligat sa:
* neutilizarea unui produs deteriorat,
* livrarea produsului complet pentru reparare impreuna cu accesoriile si documentele,

« livrarea dispozitivului fara recipient de gaz inlocuibil sau gol de gaz in cazul unui instrument
echipat cu un recipient neinlocuibil.

CARTE DE GARANTIE

THP, MNOTEI ettt sttt et a et st n e

DOCUMENTUI A8 @CHIZITIE .ottt ettt ettt b et be e se s

data vanzarii semnatura, stampila vanzatorului

Adnotari ale site-ului:
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