Masina de gaurit magnetica

Instructiuni de utilizare

Cititi instructiunile inainte de a utiliza acest instrument



Nota importanta

1. Va multumim ca ati achizitionat burghiul nostru magnetic.

2. Va rugam sa respectati cu atentie regulile de siguranta atunci cand
utilizati unealta, pentru a evita incendii, Socuri electrice, vatamari
corporale Si alte accidente care pot surveni.

3. Inainte de a utiliza unealta, asigurati-vd ci ati citit cu atentie acest
document. Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru vatamari Si/sau
pierderi rezultate din nerespectarea instructiunilor de utilizare atunci
cand utilizati unealta.

4. Toate detaliile continute in acest document reprezinta cele mai recente
informatii la momentul redactarii. Deoarece tehnologiile produselor vor
fi actualizate Si dezvoltate periodic, nu se va emite nicio notificare
suplimentara cu privire la modificarile detaliilor continute in document.

Vi rugam sa pastrati acest document in mod corespunzator, astfel incat

sd poata fi consultat in cazul in care este necesar.
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1. Aplicatii Si functii

Masina de gaurit magnetica poate fi montata oriunde pe o structura din otel
pentru gaurire, alezare Si forare. Se caracterizeaza prin confort ridicat,
flexibilitate Si aplicabilitate largd Si este un instrument indispensabil in
constructii, constructia de poduri, cai ferate, industria chimica, constructii

navale Si alte domenii 1n care se produc otel Si fier.
2. Moduri de operare

(1) Inainte de a porni masina, conectati-o in siguranti la sol.

(2) Selectati tensiunea de alimentare adecvatd in conformitate cu
specificatiile produsului Si numarul modelului.

(3) Asezati masina in locul in care este necesard pentru functionare.
Atasati burghiul adecvat la motor Si Indreptati burghiul catre punctul n
care este necesara prelucrarea. Asigurati maSina cu o centurd de
sigurantd pentru a preveni accidentele cauzate de intreruperea brusca a
alimentarii cu energie electrica.

(4) Porniti alimentarea cu energie electrica, apoi porniti masSina de gaurit
magnetica, astfel Incat maSina sd se fixeze in siguranta Si ferm pe o

suprafata plana din otel (grosimea otelului nu trebuie sa fie mai mica de
12 mm).

(5) Rotiti surubul de sustinere astfel incat Surubul sa se sprijine pe
suprafata de otel.
(6) Porniti masina de gaurit electrica Si actionati manerul de avans pentru

a efectua procesul de taiere.



3. Avertismente Si reguli de siguranta

(1) Conditii de mediu:
a) Altitudine care nu depéseste 1000 m;
b) Temperatura ambiantd sd nu depéseasca 40 °C;
¢) Umiditate relativa care nu depaseste 90% (25 °C).

(2) Masina trebuie conectata in mod fiabil la impamantare inainte de
pornire. Locul de munca trebuie sa fie curat. Operatorul trebuie sa
poarte manusSi izolante, cizme de cauciuc Si ochelari de protectie. Nu
expunetli masina la ploaie.

(3) Fluctuatiile tensiunii de alimentare nu trebuie sa depaSeascd 5% din
tensiunea nominala.

(4) Unealta trebuie fixatd in sigurantd cu o centurd de siguranta pentru a

preveni accidentele care pot aparea ca urmare a pierderii magnetismului
in cazul unei Intreruperi de curent.

(5) Daca masina de gaurit nu a fost utilizatd pentru o perioadd lunga de
timp, este necesar sd o verificati pentru a va asigura cd rezistenta
izolatiei este mai mare de 2MQ. Daca rezistenta izolatiei este mai mica
de 2M Q, masina trebuie uscata.

(6) Inainte de a porni masina de giurit, baza magnetica trebuie aSezata pe o
suprafatd de otel sigurd, care trebuie sa aibd o suprafatd Si o grosime
adecvate (grosime de cel putin 12 mm).

(7) Daca masina de gaurit urmeaza si fie utilizatd pe materiale cu
magnetism slab (de exemplu, cupru, aluminiu, materiale nemetalice

etc.), suprafata trebuie intarita cu material suplimentar din otel.

(8) Va rugam sa lucrati la viteza de 20 specificata in acest document pentru
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a preveni supraincdrcarea.



(9) Cand electromagnetul nu functioneaza sau nu a functionat o perioada
de timp, este necesar sa se seteze magnetul pentru a reduce
temperatura inainte de a-1 pune in functiune.

(10) Daca masina de gaurit trebuie reparata sau inlocuitd, Stecherul masinii
trebuie scos din priza.

(11) Daca masina este inspectata, lucrarile de reparatie Si intretinere pot fi
efectuate numai de un specialist. Efectuarea reparatiilor sau intretinerii
este periculoasa pentru operator.

(12) Burghiul necesita asistenta Si echipament de service; componentele Si
piesele vor fi inlocuite dupa cum este necesar. Se considera ca lamele
de taiere sunt intotdeauna ascutite Si verificate periodic, precum Si
amplasate intr-un loc Si intr-o pozitie accesibile copiilor. Atunci cand
se utilizeaza burghiul, trebuie sa se acorde atentie ca niciun copil sd nu
atingd burghiul sau prelungitorul.

(13) Baza magneticd nu trebuie sa intre in contact cu metal ascutit, nisip

etc., pentru a preveni formarea unei bobine in partea inferioara a bazei,

deoarece circuitul electric poate produce un produs bobinat care ar
putea provoca functionarea defectuoasda a masinii sau ar putea duce la
electrocutare.

(14) Cand utilizeaza unealta, operatorul trebuie sd se concentreze asupra
operatiunii Si nu trebuie sa utilizeze masina cand este obosit.

(15) Nu loviti Si nu bateti niciodatd baza magneticd pentru a preveni
deteriorarea acesteia.

(16) In cazul frecarii intre placa de ghidare Si roata dintata, adiugati

ulei de lubrifiere in timp util pentru a preveni ruginirea.



Probleme

Cauze posibile

Solutii

Vibratii ale masinii

in timpul gauririi

1. Magnetism electric insuficient;
2. Slabirea piulita
de blocare a motorului;

3. Uzura excesiva a varfului placii
de ghidare;

4. Placd rotativa

este nu este strans.
5. Burghiul nu este suficient de

ascutit. )
6. Deteriorarea rulmentului

placd nu

1. Cercetati cazul.

2. Strangeti piulita

3. Efectuati reglarea
corespunzatoare

ajustarea corespunzatoare a

jocului dintre benzile de

captuseala;

4. Cercetati cauza.

5. Ascutiti

6. Inlocuire

Magnetism electric
insuficient

1. Grosime insuficienta a
structurii din otel sau
proprietati magnetice slabe ale
materialului;

2. Aeronava este inegala;

3. Supraincilzirea

magnetului electric;

4. Tensiune necorespunzitoare;
5. Scurtcircuit in bobina.

1. Cresteti grosimea;

2. Avionul trebuie fixaf
corespunzator pentru a se asigurg
ca este plat Si uniform.

3. Reduceti temperatura (nu ma
mare de 70 °C);
4. Reduceti
dispozitive de functionare.
5. Inlocuiti bobina.

numarul de

Fara magnetism
electric

1. Nu exista
alimentare cu energie
electrica sau
siguranta;
2. Placi de circuit sau comutator
deteriorat;
3. Bobina deteriorata
Bobina sau circuit
deschis.

1. Conectati aparatul la o sursa
de alimentare.

2. Tnlocuiti placa de circuit
imprimat sau comutatorul;

3. Inlocuiti bobina.




Supraincalzirea
magnetului electric

1. Magnetul electric a functiona
mult timp sau a fost supraincarcat
pentru o perioadd indelungatd.
2. Sursa

Tensiunea de alimentarg
nu este adecvatd pentru tensiune
nominald.
2. Temperatura ambiantd pre
ridicata.

1. Opriti sursa de

alimentare pentru a reduce
temperatura.

2. Reglati tensiunea de
alimentare.

3. Racire cu aer sau intrerupere a
functionarii.

functioneaza sau nu
functioneaza normal.

electrica este intrerupt.
4. Bobina deteriorata.
5. Perie de carbon neinfundata
sau perie de carbon.
6. Carcasa motorului
deformata de forte externe.

Probleme Cauze posibile Solutii
1. Nu exista alimentare cu energie
electrica.
2. Comutator deteriorat.
Motorul nu 3. Circuitul de alimentare cu energie

Cercetati cauza.

Motor deteriorat

1. Pierdere de faza

2. Temperatura ambianta

prea ridicatd

3. Supraincircare

4. Substante straine au patruns

in motor.

5. Rulmentul axului este deteriorat,
frecare intre stator Si rotor

Cercetati cauza.




5. Schema electrica
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6.Schema tehnica
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Temperatur

Atractia scade odata cu scaderea temperaturii; timpul de functionare
este mai scurt daca temperatura este mai ridicata.
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Nota importanta
Stimati utilizatori
Pentru a prelungi durata de viata a burghiului, va rugdm sa urmati instructiunile
de utilizare Si sa efectuali intrelinerea Si reparatiile corespunzitoare ale
burghiului in timpul functiondrii. Nu ne asumdm nicio responsabilitate pentru
problemele rezultate din utilizarea care nu respecta instructiunile de utilizare. Va
rugam sa retineti urmatoarele detalii importante din instructiunile de utilizare Si
garantie:
(a) Grosimea structurii din otel la care este fixatd maSina nu trebuie sa fie
mai mica de 12 mm.
(b) Temperatura magnetului nu trebuie sa depdseasca 70 °C.
(c) Dupa 2 ore de functionare, maSina trebuie oprita pentru o perioada,
pentru a-1 permite sa se raceasca.
(d) Tineti departe de baza magneticd pilitura ascutitd de fier sau alte

materiale pentru a preveni deteriorarea bobinei, deoarece deteriorarea

poate duce la electrocutare, ceea ce este foarte periculos.

(e) Selectati un burghiu electromagnetic cu numérul de model corespunzator,
in functie de dimensiunea burghiului. Daca diametrul burghiului este mai
mare de 23 mm, utilizati mai intai un burghiu cu diametrul de 12 mm
inainte de a accepta burghiul cu diametru mai mare pentru gaurire. Acest
lucru are scopul de a reduce rezistenta la marginea burghiului cu diametru

mai mare Si de a scurta timpul de gaurire.



(Cu cat diametrul este mai mare, cu atat marginea de tdiere este mai lunga Si rezistenta
mai mare).

(f) Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru problemele rezultate din
supraincarcare.
(g) Asigurati-va ca Stecherul de alimentare este scos din priza atunci cdnd maSina

urmeaza sd fie inspectata.



DECLARATIE DE CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN 45014

Reprezentant autorizat al producitorului: Foreintrade S.A.
Adresa reprezentantului autorizat: JANOWEK, UL MODRZEWIOWA 54 05-555
TARCZYN

DECLARAM CA PRODUSUL ESTE CONFORM STANDARDELOR EUROPENE

Denumirea produsului: Burghiu magnetic (marcat cu marca comerciald Bestcraft)
Model (marci comerciale): KD1380 / KD1381 / KD1382 Date

despre produs: conform tabelului de la inceputul

manualului

Declaratie:
Produsul la care se referd aceasta declaratie este conform cu cerintele
Directivelor CE:
1. 2006/42/CE Directiva privind echipamentele tehnice
2. 2011/65/UE Directiva ROHS 2
3. 2000/14/CE Directiva privind emisiile sonore

Conform standardelor:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
1:2010

Certificat nr. 2916-CI-32023 eliberat de CEPROM S.A (440240 Satu Mare, str. Fantanele,
nr. 23/A, Romania) la data de 3 mai 2023

Persoana responsabild cu pastrarea documentatiei tehnice: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54
05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 1 iunie 2023



