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Avertisment - Pentru a reduce riscul de ranire, cititi manualul de utilizare

Purtati casti de protectie. Zgomotul provoaca pierderea progresiva a auzului.

B
Purtati o masca antipraf. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate forma praf nociv pentru sanatate. Nu
prelucrati materiale care contin azbest!

Purtati ochelari de protectie. in timpul lucrului pot ap&rea scantei, pilitura, aschii sau fragmente care pot provoca
pierderea vederii.

A Atentie!

Tn timpul utiliz&rii aparatului, respectati instructiunile de siguranta pentru a evita ranirea si deteriorarea. Din acest motiv,
va rugam sa cititi cu atentie manualul de utilizare / instructiunile de siguranta. Va rugam sa pastrati manualul si
instructiunile, pentru a le putea consulta oricand. In cazul in care transmiteti aparatul unei alte persoane, v& rugam s fi
fnménati si manualul de utilizare / instructiunile de siguranta. Nu ne asumam raspunderea pentru accidentele si daunele
survenite ca urmare a nerespectarii prezentului manual si a instructiunilor de siguranta.

1. Instructiuni de siguranta
Instructiunile de siguranta corespunzatoare se gasesc in brosura atasata!

A Avertisment

Cititi toate instructiunile de siguranta si manualul de utilizare. Nerespectarea instructiunilor si a indicatiilor de
siguranta poate provoca electrocutare, pericol de incendiu sau rani grave. Pastrati instructiunile de siguranta si
manualul de utilizare pentru viitor.

2. Descrierea aparatului si continutul livrarii

2.1 Descrierea aparatului (fig. 1)
Reglare variabila a turatiei
Indicator de incarcare a bateriei
Baterie

Deblocare baterii combinate
Comutator de pornire-oprire
Piulita de strangere

Clema de prindere

Blocare ax

Sectiune de retea

10. Unitate de incarcare

11. Transportkoffer

12. 3 discuri de lustruire

13. 4 discuri de slefuire

14. 1 perie metalica

15. 2 perii sintetice

16. 16 discuri de taiere

17. 2 mandrine ca suporturi pentru scule
18. 6 burghie HSS

19. 1 cheie combinata
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20. 5 freze de rectificare

21. 2 freze de gravat

22. 3 freze

23. 5 mandrine cu mandrina (una se afla pe masina)

2.2 Continutul livrarii

Va rugam sa verificati daca produsul este complet pe baza continutului livrarii indicat. Daca constatati lipsa unor piese, va
rugam sa va adresati in termen de 5 zile lucratoare de la achizitionarea produsului la centrul nostru de service sau la cel
mai apropiat magazin specializat autorizat, prezentadnd dovada achizitiei.

Va rugam sa luati in considerare tabelul cu prestatiile de garantie prezentat in conditiile de garantie de la sfarsitul acestui
manual.

* Deschideti ambalajul si scoateti cu grija aparatul.



« Indepértati ambalajul si dispozitivele de protectie pentru transport (daca exists).

* Verificati daca livrarea este completa.

* Verificati daca aparatul si accesoriile nu au fost deteriorate in timpul transportului.
* Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expirarea perioadei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii!

Copiii nu trebuie sa se joace cu piesele din plastic, folia si elementele mici! Pericol de inghitire si sufocare!
* Mini grinder

* Baterie

* Incarcator

* Instructiuni originale

3. Utilizare conformi cu destinatia

Aceasta masina de gaurit/slefuit de precizie fara fir este destinata gauririi, frezarii, gravarii, lustruirii, curatarii, slefuirii si
taierii materialelor precum lemnul, metalul, plasticul, ceramica si piatra in incaperi uscate, utilizand accesoriile
corespunzatoare (furnizate)

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare a motorului: 12 V c.c.

Viteza de rotatie la ralanti: 5000-25000 ™' Setari de viteza: 1 — 6
+ MAX

Capacitate mandrina, max. 3,2 mm

Zgomot si vibratii
Zgomotul si vibratiile au fost masurate in conformitate cu standardul EN 60745.

Nivelul de presiune acustica LpA ... 60,4
dB(A) Abatere KpA
............................................. 3 dB Nivelul de putere
acustica Lwa ............. 71,4 dB(A) Abatere kwa 3
dB

Purtati casti de protectie.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala a celor 3 directii) sunt masurate conform standardului 60745.

Gaurirea metalului
Valoarea emisiilor de vibratii an,sc = 1,289 ™s*
Coeficientul de corectie K = 1,5 m/s?

Avertisment!
Valoarea indicata a emisiilor de vibratii a fost masuratd conform unor proceduri standardizate si poate varia in functie de
modul de utilizare a sculei electrice; in cazuri exceptionale, aceasta poate depasi valoarea indicata.



Valoarea indicata a emisiilor de vibratii poate fi aplicata in mod analog si altor scule electrice.
Valoarea indicata a emisiilor de vibratii poate fi utilizata pentru o estimare preliminara a efectelor negative.

Reduceti la minimum zgomotul si vibratiile!
* Utilizati numai aparate fara defecte.

* Curatati regulat aparatul.

* Adaptati-va modul de lucru la dispozitiv.

* Nu suprasolicitati echipamentul.

* Verificati echipamentul daca este necesar.

* Nu porniti dispozitivul daca nu il utilizati.

* Purtati manusi de protectie.

Alte pericole

Chiar si in cazul in care acest instrument electric este utilizat conform instructiunilor, exista intotdeauna riscul
aparitiei unor pericole. in functie de constructia si modul de executie al acestui instrument electric, pot
aparea urmatoarele pericole:

1. Leziuni pulmonare, in cazul in care nu se utilizeaza o masca de protectie adecvata impotriva prafului.

2. Leziuni ale auzului, in cazul in care nu se utilizeaza casti de protectie adecvate.

3. Efecte negative asupra sanatatii, ca urmare a vibratiilor bratelor si mainilor, in cazul in care dispozitivul este utilizat
pe o perioada indelungata sau in mod necorespunzator si fara inspectii.

5. Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere abraziva

1. Utilizati numai accesoriile de slefuire omologate pentru unealta electrica si numai pentru aplicatiile recomandate.
Exemplu: Nu slefuiti niciodata cu suprafata laterala a unui disc de taiere. Discurile de taiere sunt concepute pentru a
indeparta materialul cu marginea discului. Orice aplicare laterala a fortei asupra acestor unelte de slefuire poate duce la
ruperea acestora.

2. Pentru masinile de ascutit creioane conice si drepte, utilizati numai mandrine intacte, de dimensiunea si lungimea
corespunzatoare si fara decupaj la nivelul umarului. Utilizarea unei mandrine adecvate reduce riscul de rupere

3. Evitati blocarea discului de taiere sau presiunea excesiva de contact. Nu efectuati taieturi excesiv de adanci.
Supraincarcarea discului de taiere creste solicitarea si probabilitatea de inclinare sau blocare si, prin urmare,

posibilitatea de recul sau rupere a sculei de slefuit.

4. Evitati sa va puneti mana in zona din fata sau din spatele discului de taiere rotativ. Cand indepartati discul de taiere de
mana, este posibil ca, Tn cazul unui recul, unealta electrica (ilmpreuna cu discul rotativ) sa fie aruncata direct spre
dumneavoastra.

5. Daca discul de taiere se blocheaza sau intrerupeti lucrul, opriti unealta si tineti-o ferm pana cand discul s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa trageti un disc de taiere rotativ dintr-o taietura. Acest lucru ar putea duce la

recul. Identificati si eliminati cauza blocajului.

6. Nu repuneti unealta electrica in functiune cat timp aceasta se afla inca in piesa de prelucrat. Lasati discul de taiere sa
atinga viteza maximé inainte de a relua cu atentie taierea. in caz contrar, discul se poate bloca, poate sé&ri din piesa de
prelucrat sau poate provoca un recul.

7. Sustineti panourile sau piesele de lucru mari pentru a reduce riscul de blocare a discului de taiere si de producere a
unui recul. Piesele de lucru mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de lucru trebuie sustinuta pe ambele parti, si
anume in vecinatatea taieturii, precum si la margine.

8. Fiti deosebit de atenti atunci cand efectuati ,taieturi de buzunar” in pereti existenti sau in alte zone ascunse. Discul de
taiere introdus poate taia conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau alte obiecte care pot provoca recul.

6. Utilizare

Nu utilizati niciodata aparatul in alte scopuri si folositi-l numai cu piese/accesorii originale. Utilizarea unor accesorii sau
unelte auxiliare, altele decat cele recomandate n instructiunile de utilizare, poate duce la un risc de ranire.

6.1 Incircarea bateriei integrate

NOTA

O baterie noua sau o baterie care nu a fost utilizata de mult timp trebuie incarcata inainte de prima utilizare/reutilizare.
Aceasta va atinge capacitatea maxima dupa 3-5 cicluri de incarcare. Procesul de incarcare dureaza aproximativ 60 de
minute.

inceperea incarcirii:

¢ Conectati incarcatorul 9 la priza de incarcare 10 de pe aparat.

¢ Conectati incarcatorul 9 la o priza de retea

Bateria este complet incarcata cand LED-ul bateriei 2 lumineaza ROSU/PORTOCALIU/VERDE.
Oprirea incarcarii:



¢ Deconectati incarcatorul 9 de la reteaua de alimentare.
¢ Deconectati incarcatorul 9 de la priza de incarcare 10 a aparatului.

ATENTIE!
» Nu reincarcati niciodata bateria imediat dupa incarcare. Exista riscul ca bateria sa se supraincarce

6.2 Verificarea nivelului de incarcare a bateriei

Daca aparatul este pornit, nivelul de incarcare ramas va fi afisat pe LED-ul bateriei 2 dupa cum urmeaza:
ROSU/PORTOCALIU/VERDE = incarcare maxima

ROSU/PORTOCALIU = incarcare medie

ROSU = incarcare scazuta — incarcati bateria

6.3 Schimbarealintroducerea sculei/mandrinei cu mandrina

¢ Apasati butonul de blocare a axului 8 si tineti-l apasat

+Rotiti piulita de strangere 6 pana cand blocajul se fixeaza cu un clic

¢ Desfaceti piulita de tensionare 6 de pe filet folosind cheia combinata 19
¢ Scoateti orice scula atasata

+Mai intéi impingeti scula dorita prin piulita de tensionare 6 Thainte de a o introduce in mandrina cu mandrina de prindere
23 corespunzatoare pentru tija sculei

¢ Apasati butonul de blocare a axului 8 si tineti-l apasat

+Impingeti mandrina cu mandrina 23 in insertia filetatd si strangeti piulita de tensionare 6 cu cheia combinat& 19.

NOTA
» Utilizati partea de surubelnita a cheii combinate 19 pentru a desface si strange surubul de pe mandrina 17.

6.4 Pornirea si oprirea/setarea intervalului de viteza

Pornirea/setarea intervalului de viteza:
¢ Setati comutatorul de pornire/oprire 5 in pozitia ,I”
¢ Setati regulatorul de viteza 1 intr-o pozitie intre ,1” si ,MAX”

Oprire
¢ Setati comutatorul de pornire/oprire 5 in pozitia ,O”.

6.5 Note privind lucrul cu materialele/uneltele/intervalul de viteza

m Utilizati frezele 22 pentru prelucrarea otelului si a fierului la viteza maxima

m Determinati intervalul de turatie pentru prelucrarea zincului, aliajelor de zinc, aluminiului si cuprului prin testarea pe
piese de proba

m Utilizati o viteza de rotatie redusa pentru prelucrarea materialelor plastice si a materialelor cu punct de topire scazut
m Utilizati o viteza de rotatie mare pentru prelucrarea lemnului

m Efectuati lucrarile de curatare, lustruire si finisare in intervalul de turatie mediu.

7. Curatare, intretinere si comandarea pieselor de schimb
Tnainte de a incepe orice operatiune de curitare, scoateti stecherul din priza.

7.1 Curatare

* Dispozitivele de siguranta, orificiile de aerisire si carcasa motorului trebuie sa fie, pe cat posibil, intotdeauna

curate, fara praf si impuritati. Stergeti dispozitivul cu o carpa curata sau suflati-l cu aer comprimat la presiune
scazuta.

* Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare utilizare.

* Curatati dispozitivul in mod regulat cu o carpa umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia pot
deteriora partile din plastic ale dispozitivului. Aveti grija ca apa sa nu patrunda in interiorul dispozitivului. Patrunderea
apei In dispozitiv creste riscul de electrocutare.

7.2 intretinere
Tn interiorul aparatului nu exista piese care necesita intretinere.



7.3 Comandarea pieselor de schimb:

La comandarea pieselor de schimb, trebuie sa furnizati urmatoarele date:
* Tipul aparatului

* Numarul de articol al aparatului

* Numarul de identificare al aparatului

* Numarul piesei de schimb



8. Eliminarea si reciclarea

Echipamentul este ambalat intr-un ambalaj care previne deteriorarea in timpul transportului. Ambalajul este o materie
prima si poate fi refolosit sau reciclat. Aparatul si accesoriile sale sunt alcatuite din diferite tipuri de materiale, cum ar fi
metalul si plasticul. Nu aruncati aparatele defecte la gunoi! Pentru o eliminare corespunzatoare, aparatul trebuie predat la
un punct specializat de colectare a deseurilor. Informatii despre punctele specializate de colectare a deseurilor sunt
furnizate de administratia locala.

9. Depozitare
Aparatul si accesoriile trebuie depozitate intr-un loc intunecat, uscat si ferit de inghet, la indeméana copiilor. Temperatura
optima de depozitare este intre 5 si 30 °C. Depozitati aparatul in ambalajul original.

Numai pentru tarile UE

Este interzisa aruncarea la gunoi a uneltelor electrice si a bateriilor! Reciclarea ca

alternativa la obligatia de returnare a aparatului:

Ca alternativa la obligatia de returnare a aparatului electric la sfarsitul duratei de viata, proprietarul este obligat sa
asigure reciclarea corespunzatoare a acestuia. Aparatul scos din uz si bateriile pot fi predate si la un punct de colectare
a deseurilor reciclabile, care va efectua reciclarea in conformitate cu reglementarile nationale privind deseurile si
utilizarea deseurilor reciclabile. Aceasta nu se aplica accesoriilor care fac parte din echipamentul aparatului si mijloacelor
auxiliare care nu contin componente electrice.

REPREZENTANTUL AUTORIZAT AL PRODUCATORULUI
Foreintrade Sp. z 0.0.; Grochowska 341, ap. 174, 03-822 Varsovia



KRAFT&DELE

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN 45014

Reprezentantul autorizat al producitorului: FOREINTRADE SP. Z O.0.
Adresa reprezentantului autorizat: Grochowska 341 lok.174; 03822 VarSovia

DECLARAM CA PRODUSUL ESTE CONFORM CU NORMELE EUROPENE

Denumirea produsului: MINI GRINDER 12V (marcat cu marca comerciald Kraft&Dele) Model
(denumiri comerciale): KD1669
Date despre produs: Tensiune: 12V

Declaratie:
Produsul la care se refera prezenta declaratie indeplineSte cerintele Directivelor CE:
1. 2006/42/CE

2. 2014/30/UE

Conform standardelor:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015

Certificat cu numarul 16SHHO0141-01 emis de Intertek Deutschland GmbH (Stangenstrasse 1, 70771 Leinfelden-
Echterdingen) la data de 28.01.2016.

Persoana responsabild cu gestionarea documentatiei tehnice: Kamila Cieplak, Grochowska 341, ap. 174, 03822 VarSovia

Kamila Cieplak, VarSovia, 12.06.2019



