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KRAF T&DELE

PROFESSIONAL

MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Ciocan de lipit portabil
KD1717

Traducerea manualului de utilizare
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1. APLICARE

Acest ciocan de lipit este potrivit pentru lucrari de refacere si lipire pe componente SMT si cu gauri strapunse, cum ar fi
SOP, DIP, SOIC si multe altele.

2. ACTIUNE

a) Deschideti suportul fierului de lipit si asezati fierul de lipit in suport

b) Conectati fierul de lipit la o priza electrica

c) Porniti comutatorul de functii, elementul de incalzire al ciocanului de lipit va Tncepe sa se incdlzeasca. (Ciocanele

de lipit fara comutator de functii vor incepe sa se incadlzeasca atunci cand sunt conectate la o priza electrica.)

NOTA: Cand utilizati fierul de lipit pentru prima dat§, setati temperatura la 20 * C. Fierul de lipit este suficient de
fierbinte pentru a topi aliajul de lipire, acoperiti varful fierului de lipit cu un strat de aliaj de lipire (se recomanda

utilizarea aliajului de lipire cu colofoniu), apoi setati temperatura dorita.

3. INTRETINERE SI PRECAUTII

a) Daca se formeaza un strat de oxidare pe varful de lipire, s-ar putea sa fiti convinsi Tn mod eronat ca varful de lipire
nu se poate incalzi suficient pentru a topi aliajul de lipire si a efectua cositorirea. Cu toate acestea, temperaturile
reale atat ale elementului de incalzire, cat si ale varfului de lipire sunt ridicate. In acest caz, nu cresteti din
greseald setarea de temperatura, ci folositi o bila de vata metalica pentru a indeparta oxidarea

urmand acesti pasi:

- Setati temperatura la 300*C

- Dupa ce temperatura s-a stabilizat, frecati usor varful de lipit in interiorul bilei de vata metalica

- Dupa ce oxidarea a fost Indepartatd, continuati sa aplicati aliaj de lipit pe varf, frecandu-l pana cand varful

va fi complet acoperit cu lipire. Daca varful este prea oxidat si nu mai poate fi curatat, inlocuiti-l cu unul nou.

b) Nu folositi pile metalice pentru a indeparta oxidarea de pe varful de lipire. Daca varful de lipire se deformeaza

sau rugineste, inlocuiti-l cu unul nou.

c) in timpul lipirii, nu aplicati o forta excesiva pe varful de lipire. Acest lucru nu numai ca va deteriora

varful, dar va afecta si transferul de caldura.
IV. REZOLVAREA PROBLEMELOR

Lumina de functionare este aprinsa, dar fierul de lipit nu se incalzeste - acesta este un semn ca elementul de

incalzire nu functioneaza corect si ca trebuie inlocuit.

V. SPECIFICATII

Model: KD1717
Dimensiuni: L180*I125%h25

Temperatura ambianta in timpul functionarii: 0-40*C
Interval de temperatura: 220*C~480*C
Comutator de functie: DA

Controlul temperaturii: DA
Indicator de functionare: DA
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KRAFT&DELE

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN 45014

Producator: Foreintrade SA

Adresa producatorului: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DECLAREM CA PRODUSUL ESTE CONFORM STANDARDELOR EUROPENE

Nume produs: Ciocan de lipit portabil (marcat cu marca comerciala Kraft&Dele)
Model (denumire comerciald): KD1717
Date despre produs: Putere nominala: max. 80W
Tensiune 230V / 50Hz
Declara ie:
Produsul la care se refera aceasta declaratie indeplineste cerintele Directivelor CE:

1. Directiva 2014/35/UE privind emisiile
de zgomot (LVD) 2. Directiva 2011/65/UE

privind ROHS 2 3. Directiva 2000/14/CE privind emisiile de zgomot

Conform standardelor:

EN60335-1:2012 +A11:2014

EN 60 335-2-45:2003 + A1:2008 + A2:2012

Certificat numarul ES161027032S emis de EMITEK Shenzhen Co., Ltd la 24 decembrie 2016

Persoana responsabild pentru intretinerea documentatiei tehnice: Ma Dong Hui, JANOWEK,

UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, Tarczyn, 17.04.2023



