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MANUAL DE UTILIZARE
Traducerea manualului original

WELDING

inainte de a incepe lucrul cu aparatul, cititi cu atentie acest manual de utilizare.




Precautii de siguranta

in timpul sudarii sau taierii pot aparea leziuni, de aceea trebuie sa aveti in vedere protectia in
timpul lucrului. Pentru mai multe informatii, consultati Ghidul de siguranta al operatorului, care

respecta cerintele de prevenire ale producatorului.

Electrocutare —— Poate duce la deces ! !

¢ Realizati impamantarea conform standardului in vigoare.

o Este interzisa atingerea partilor electrice expuse si a electrodului cu pielea neacoperita, cu manusi umede
sau cu imbracamintea.

o Asigurati-va ca sunteti izolat de sol si de atelier.

o Asigura-te ca te afli intr-o pozitie sigura.

Gaze si vapori—— Pot fi nocivi pentru sanatate!
¢ Tineti capul departe de gaze si vapori.
o In timpul sudarii cu arc electric, utilizati ventilatoare sau sisteme de extractie a aerului pentru a evita

inhalarea gazelor.

Raze de arc —— Nocive pentru ochi, provoaca arsuri ale pielii.

¢ Purtati o masca de protectie adecvata, un filtru de lumina si imbracaminte de protectie pentru a va proteja ochii si
corpul.

o Pregatiti o masca de protectie adecvata sau un paravan de protectie pentru a va proteja vederea.

Foc

¢ Scanteia de sudura poate provoca un incendiu; asigurati-va ca in zona de sudura nu exista materiale

inflamabile.

Zgomot —— Zgomotul excesiv poate afecta auzul.
o Folositi protectii auditive sau alte mijloace de protectie a auzului.

¢ Avertizati observatorul ca zgomotul este daunator pentru auz.

Defectiuni — in cazul aparitiei unor probleme, contactati specialisti autorizati

o Daca apar probleme in timpul instalarii si utilizarii, urmati instructiunile de utilizare.



o Daca nuintelegi pe deplin instructiunile sau nu reusesti sa rezolvi problema cu ajutorul acestora,

contacteaza furnizorul sau centrul de service pentru a obtine asistenta profesionala.

ATENTIE !

in timpul utilizarii aparatului, reteaua trebuie protejati impotriva scurtcircuitelor!!!

Descrierea aparatului

Aparatul de sudura este un redresor care utilizeaza cea mai avansata tehnologie inverter.

Tehnologie avansata de invertor IGBT

1. Frecventa inalta a invertorului duce la reducerea greutatii si a volumului.

2. Reducere semnificativa a consumului de cupru.

3. Frecventa de comutare este sub frecventa audio, zgomotul fiind aproape inexistent.
4. Componentele principale sunt testate 100%.

Model de referinta de varf

5. Modelul de referinta de varf imbunatateste performanta de sudare si poate indeplini cerintele
tehnologiei de sudare.

6. Poate fi utilizat pe scara larga pentru sudarea cu diverse electrozi acizi si alcalini.

7. Arcul se formeaza usor, stropirea este redusa, curentul este stabil, iar arcul este bine conturat.

Caracteristicile aparatelor de sudura MMA

8. Eficienta ridicata, economisire de energie, portabil, reactie dinamica buna, arc electric stabil, camp usor de
controlat. Tensiune mai mare fara sarcina si compensare mai buna a consumului de energie, utilizat pe scara

larga pentru lucrari la sol, lucrari exterioare si decorative.
Structura proiectata cu un aspect frumos.

9. Panouri frontale si posterioare imbunatatite, cu un aspect placut.

10. Materialul ABS al panoului poate proteja bine masina in cazul unui impact puternic sau al unei caderi.
11. Izolatie buna.

12. Antistatic, anticoroziv.



& ATENTIE !
Masina este utilizata in principal in industrie. Aceasta va genera unde radio, de aceea

angajatul trebuie sa se pregateasca corespunzator pentru a se proteja.

Tabelul cu date tehnice

Model
KD1784
Parametru

Tensiune (V) 1faza, 220V c.a. £+15%  50/60 Hz
Curent nominal
de intrare (A) 47
Tensiune fara sarcina
(V) 60
Curent de iesire (A) 20-330
Ciclu de lucru (%) 35
Randament (%) 85
Factor de putere 0,73
Grad de izolatie F
Grad de protectie IP21S

Instructiuni de instalare

Masina este echipatd cu un dispozitiv de compensare a tensiunii de alimentare. Atunci cand tensiunea de
alimentare variaza in intervalul £ 10% din tensiunea nominala, aceasta poate functiona in continuare normal.
In cazul utilizarii unui cablu lung, pentru a preveni ciderea de tensiune, se recomanda utilizarea unui cablu cu

sectiune mai mare. Daca cablul este prea lung, acest lucru poate afecta functionarea sistemului de alimentare.

De aceea, va sugeram sa utilizati lungimea configurata.




1. Asigurati-va ca orificiul de admisie al masinii nu este blocat sau acoperit, pentru a nu impiedica

functionarea sistemului de racire.

2. Impamantati cablurile cu o sectiune de cel putin 6 mm? la carcasa, prin conectarea surubului din
spatele sursei de alimentare la dispozitivul de impaméantare sau asigurati-vd ca clema de

impamantare a prizei de alimentare este bine conectata. Pentru o siguranta totala, puteti utiliza
ambele metode.

3. Conectati corect arzatorul cu arc electric sau manerul conform schitei. Asigurati-va ca cablul,
manerul si mufa de fixare sunt conectate la impamantare. Introduceti mufa de fixare in priza de fixare

respectand polaritatea ,-” i strangeti-o Th sensul acelor de ceasornic.

4. Introduceti mufa de fixare a cablului in priza de fixare cu polaritatea ,+” de pe placa frontala si strangeti-o in

sensul acelor de ceasornic, iar clema de impaméantare de pe celalalt terminal fixeaza piesa de prelucrat.

5. Acordati atentie polaritatii conexiunilor,

Aparatul de sudurd DC are doua moduri de conectare: conexiune pozitiva si conexiune negativa.
Conexiune pozitiva: manerul se conecteaza la clema ,-”, iar piesa de prelucrat la clema ,+".
Conexiune negativa: piesa de prelucrat la clema -, méanerul la clema ,+”. Alegeti modul adecvat in
functie de cerintele de lucru. Daca alegerea este inadecvata, aceasta va provoca un arc instabil,

mai multe spricuri si aglomerare. In cazul aparitiei unor astfel de probleme, trebuie schimbata
polaritatea mufei de fixare.

6. In conformitate cu clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la cutia de
alimentare cu tensiunea corespunzatoare. Asigurati-va ca nu existd erori si ca tensiunea de
alimentare nu depaseste intervalul admis. Dupa efectuarea operatiunilor de mai sus, instalarea este

finalizata si sudarea este disponibila.

Daca distanta dintre piesa de prelucrat si masina este prea mare (500-100 m), iar cablurile

(cablul arzatorului si cablul de impamantare) sunt prea lungi, alegeti un cablu mai gros

pentru a minimiza reducerea tensiunii.

Instructiuni de utilizare




Comutati intrerupatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea curentului setat, iar ventilatorul va incepe sa
functioneze.

Reglati butonul de curent de sudare si butonul de aprindere a arcului, astfel incat functia de sudare

sa corespunda cerintelor.

Tn general, curentul de sudare este adecvat pentru electrodul de sudura, conform urmétoarelor

indicatii:
Specificatie 2,5 03,2 4,0 $5,0
Curent 70-100 A 110-160 A 170-220 A 230-330 A

Protectia mediului

Produsele electrice nu pot fi aruncate impreuna cu deseurile menajere. Acestea trebuie
depozitate in punctele de reciclare destinate acestui scop. Va rugam sa contactati
autoritatile locale pentru a obtine informatii privind depozitarea aparatelor electrice.



o Switch box(single phase)

Input cable

Meterial

Negative output Earth lead

Positive output

5. Butonul de reglare a curentului de aprindere a arcului serveste la reglarea functiei de sudare, in special
in sistemul de curent redus, adica functioneaza impreuna cu butonul de reglare a curentului de sudare,
poate regla curentul de aprindere a arcului si poate ramane in afara controlului butonului de reglare a

curentului de sudare. Datoritd acestui fapt, masina poate genera o energie puternica, iar curentul de

fmpingere poate atinge un astfel de efect.

6. Daca aparatul de sudura a fost sincronizat cu dispozitivul de control de la distanta:

1) Asigurati-va ca pozitia comutatorului telecomenzii se afla in pozitia comutatorului dispozitivului de control
de la distanta. Daca comutatorul este in pozitia ,OFF”, pozitia nu este controlata de la distanta.

Comutatorul este in pozitia ,ON”, care utilizeaza telecomanda.

2) Introduceti corect mufa telecomenzii in priza acesteia si strangeti-o bine pentru a evita un contact slab.

3) Daca nu utilizati telecomanda, asigurati-va ca comutatorul este in pozitia ,OFF”, altfel curentul de sudare nu

va putea fi reglat de pe panou.

ATENTIE !
& inainte de conectare, asigurati-va ca intreaga alimentare este oprita. Ordinea corecti este sa
conectati mai intadi cablul de sudura si cablul de impamaéantare la aparat si sa va asigurati ca sunt bine

conectate, apoi sa conectati mufa la sursa de alimentare.




Instructiuni de utilizare a panoului

MMA Panoul frontal
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Indicator de putere

Indicator de impermeabilitate
(verde)

Buton rotativ

99D

Indicator de
supraincalzire

Indicator de impermeabilitate
(galben)

lesire negativa

DKJ/10-25 (negru)

lesire pozitiva

DKJ/10-25 (rosu)

N, WN -

Comutator 30 A/250 V
Intrare alimentare PG13,5
Ventilator 9225DC24V

Fotografia panoului de mai sus serveste doar ca referinta. Daca exista vreo diferenta fata de




masinii reale, urmati instructiunile masinii reale.

Observatii sau masuri de prevenire @

1. Mediul

1) Masina trebuie sa functioneze intr-un mediu uscat, cu o umiditate de maximum 90%. 2)
Temperatura mediului Tnconjurator trebuie sa fie intre -10 si 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudarea in soare sau pe ploaie. Nu lasati apa s& patrunda in aparat. 4) Evitati sudarea in
zone cu praf sau in medii cu gaze corozive.

5) Evitati sudarea cu gaz in medii cu curenti de aer puternici.

Standarde de siguranta

Aparatul de sudura este echipat cu un circuit de protectie impotriva supratensiunii, suprasarcina si

supraincalzire. Atunci cand tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depasesc standardul cerut,

aparatul de sudura se va opri automat. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supratensiunea) va

duce in continuare la deteriorarea aparatului de sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa

acorde atentie urmatoarelor aspecte.

1)

4)

Locul de munca este ventilat corespunzator!

Aparatul de sudura este o masina de mare putere; atunci cand este utilizat, genereaza curenti mari si
caldura, iar vantul natural nu indeplineste cerintele de racire a masinii. Racirea este asigurata de un
ventilator Tn interior. Asigurati-va ca orificiul de admisie nu este blocat sau acoperit si ca exista o
distanta de 0,3 metri intre aparatul de sudura si obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca
locul de munca este ventilat corespunzator. Acest lucru este important pentru performanta si durata de
viata a masinii.

Nu supraincarcati !

Operatorul trebuie sa tind cont de curentul maxim de lucru (raspunsul la ciclul de lucru selectat).
Asigurati-va ca curentul de sudare nu depaseste curentul maxim al ciclului de lucru. Curentul de

suprasarcina va provoca deteriorarea si arderea masinii.

Fara supratensiune!
Tensiunea de alimentare poate fi gasita in schema cu datele tehnice principale. Circuitul automat de

compensare a tensiunii va asigura mentinerea curentului de sudare Tn intervalul admisibil. Daca
tensiunea de alimentare depaseste intervalul limitat admisibil, aceasta va provoca deteriorarea

componentelor masinii. Operatorul trebuie sa inteleaga aceasta situatie si sa ia masuri preventive.

in spatele aparatului de sudurd se afl& un surub de imp&mantare, pe care se afld un marcaj de
impamantare. Thainte de a incepe lucrul, carcasa aparatului de sudurd trebuie Tmpamantata in mod fiabil
cu un cablu cu sectiune de peste 6 milimetri patrati, pentru a preveni aparitia electricitatii statice si a

accidentelor cauzate de supratensiuni.

Daca timpul de sudare este depasit in cadrul ciclului de lucru limitat, aparatul de sudura se va opri din
motive de siguranta. Deoarece aparatul este supraincalzit, comutatorul de control al temperaturii este in
pozitia ,ON”, iar indicatorul luminos este rosu. in aceasta situatie, nu este necesar s& scoateti stecherul

pentru ca ventilatorul sa raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos se stinge si temperatura scade la



valoarea standard



in acest domeniu, se poate suda din nou.

= = v

intrebari si raspunsuri

v

Formele, materialele de sudura, factorii de mediu si alimentarea cu energie pot influenta performanta sudarii.

Utilizatorul trebuie sa se asigure ca mediul de sudare este optim.
A. Arcul electric este dificil de aprins si instabil
1. Asigurati-va ca electrodul de tungsten este de inalta calitate.
2. Umiditatea din electrod va provoca un arc instabil, cresterea defectelor de sudura si o calitate slaba.
3. Daca se utilizeaza un cablu foarte lung, acest lucru va afecta tensiunea de iesire, de aceea trebuie scurtat.

B. Curentul de iesire nu are o valoare nominala

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, acest lucru va afecta in mod
corespunzator curentul de iesire; atunci cand tensiunea de intrare este mai mica decét valoarea nominala,
puterea maxima de iesire poate fi mai mica decat valoarea nominala.
C. Curentul nu se stabilizeaza in timpul functionarii masinii
Acest lucru poate fi cauzat de urmatorii factori:
1. Tensiunea de alimentare a fost modificata.
2. Exista interferente daunatoare din reteaua electrica sau de la alte echipamente.

D. in timpul sudarii MMA, exista prea multe stropi
1. Este posibil ca intensitatea curentului sa fie prea mare, iar diametrul sarmei de sudura sa fie prea mic ;

2. Polarizarea incorecta a bornelor de iesire. In cazul tehnicii normale, trebuie utilizatd conexiunea
pozitiva, adica bagheta de sudura se conecteaza la polaritatea negativa, iar piesa de prelucrat la

polaritatea pozitiva. Asadar, va rugam sa schimbati polaritatea.

intretinere

1. Indepartati regulat praful cu aer comprimat uscat si curat. Daca aparatul de suduré este utilizat

intr-un mediu cu fum dens si aer poluat, acesta trebuie curatat cel putin o data pe luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie s& se incadreze intr-un interval rezonabil, pentru a

preveni deteriorarea componentelor mici si sensibile ale masinii.

3. Verificati regulat circuitele interne ale aparatului de sudura si asigurati-va ca conexiunile circuitelor
sunt conectate corect si etans (in special conectorul si componentele). Daca gasiti depuneri de

calcar si rugina, curatati-le si reconectati-le ferm.

4. Nu lasati apa si aburul sa patrunda in aparat. Daca se intampla acest lucru, uscati-l si verificati

izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu va fi utilizat o perioada indelungata, puneti-l in ambalaj si



depozitati-o intr-un loc uscat si curat.

Depanare

@ Atentie: Operatiunile de mai jos trebuie efectuate de electricieni calificati

cu certificari valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru a obtine

sfaturi de specialitate.

Simptomul defectiunii

Reparatie

Indicatorul de alimentare nu se
aprinde, ventilatorul nu
functioneaza, nu exista putere de
sudare.

Asigurati-va ca intrerupatorul de alimentare este in pozitia pornit.
Asigurati-va ca firul electric conectat la cablul de intrare functioneaza
corect

Rezistenta de detectare a caldurii (4 bucati) este defecta. (Problema cu
releul de 24 V)

Placa sursei de alimentare ( Problema la placa inferioara, lipsa de

tensiune

de iesire DC310V):

a) Circuitul puntii de siliciu este intrerupt, cablul este slabit.

b) Parte a placii arsa.

c) Verificati cablul dintre comutatorul de aer si placa sursei de
alimentare, placa de alimentare dintre placa MOS.

Problema cu sursa de alimentare suplimentara de pe panoul de comanda.

(Contactati distribuitorul sau producatorul.)




Ventilatorul functioneaza si se
aprinde indicatorul de eroare, nu
existd semnal de sudare.

A. Verificati daca componentele sunt bine conectate.

B.

C.

D. Poate ca circuitul de retroactiune este deschis.

Verificati daca conectorul terminalului de iesire este intrerupt sau slab
conectat.

Circuitul invertorului poate sa nu functioneze; :

Va rugam sa deconectati cablul de alimentare al transformatorului principal
de pe placa

MOS (in apropierea ventilatorului VH-07), apoi reporniti masina.

1) Daca indicatorul de eroare ramane aprins, inseamna ca unele
rezistente de cdmp de pe placa MOS sunt defecte. Verificati-le si
inlocuiti-le.

2) Daca indicatorul de eroare este stins:

a. Este posibil ca transformatorul placii centrale sa fie defect; masurati
inductanta primara si factorul Q al transformatorului principal
folosind un pod de inductanta. Valoarea de referinté este un circuit
paralel, L = 1,2-2,0 mH, Q > 40. Daca inductanta si factorul Q sunt
scazute, nlocuiti-le.

b. Poate ca vreun tub secundar al transformatorului de
redresare este defect; verificati si inlocuiti tubul de redresare.

Lista pieselor de uzura:

e Maéner de masa pentru aparat de sudura

f:,__ -

e  Miner de sudura




A

Indica existenta unei situatii periculoase care va duce la deces sau la vatdmari grave daca nu este evitatd. Posibilele pericole

PERICOL!

sunt prezentate prin simbolurile afiSate langa text sau sunt explicate in text

A

Indica existenta unei situatii periculoase care poate duce la deces sau la vatamari grave dacd nu este evitati. Posibilele

pericole sunt ilustrate prin simbolurile afiSate langa text sau sunt explicate in text.
=W
4 l‘*‘

Aceasti grupi de simboluri inseamna Avertisment! Atentie! Pericole cauzate d¢ ELECTROCUTARE, PARTI IN MISCARE

si PARTI INCALZITE. Pentru a va familiariza cu miasurile necesare pentru a evita aceste pericole, verificati simbolurile de

mai jos Si instructiunile asociate acestora.

ATENTIE!
e Nu utilizati aparatul de sudura pentru dezghetarea tevilor inghetate.
e Nu utilizati aparatul pe suprafete inclinate. inainte de a incepe lucrul, verificati daca aparatul de suduri se afla pe

o suprafata plana Si daca cablurile au o lungime suficienta.

Ciclul de lucru
e Ciclul de lucru se bazeaza pe o perioada de 10 minute. Un ciclu de lucru de 60% inseamna ca, dupa 6 minute de
functionare a aparatului, este necesard o pauza de 4 minute. Un ciclu de lucru de 100% inseamna ca aparatul poate

functiona continuu, fara pauze.



inainte de a incepe orice lucriri de curiitare si intretinere, opriti aparatul de suduri Si scoateti Stecherul din prizi.
Dupa oprire, aSteptati citeva minute pentru descarcarea condensatoarelor.

o Indepartati regulat praful cu ajutorul acrului comprimat curat. Daci aparatul de sudura functioneazi in conditii
de fum sau in aer puternic poluat, indepartati zilnic praful acumulat.

e Presiunea aerului comprimat trebuie mentinuta la un nivel care sa nu deterioreze componentele mici din interiorul
aparatului, maxim 2-4 bari.

e Verificati periodic sistemele interne ale aparatului de sudura, verificati corectitudinea Si siguranta conexiunilor
(in special a echipamentelor Si pieselor). In cazul in care observati rugina i slibirea conexiunilor, indepartati
rugina sau stratul de oxid cu ajutorul hartiei abrazive, reconectati Si strangeti.

e Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

e In cazul utilizdrii in conditii necorespunzitoare, de exemplu in apropierea unui post de Slefuire, se poate
intdmpla ca in interiorul aparatului si se acumuleze praf metalic aspirat de ventilator. In aceast situatie, dupa
deconectarea aparatului de la reteaua electrica Si aSteptarea a aproximativ 10 minute, trebuie sa desfaceti
suruburile de fixare ale carcasei Si sa o scoateti cu grija. Indepartati-va de aparat Si curatati interiorul carcasei
cu aer comprimat. Daca se acumuleaza impuritati pe suprafata circuitelor
electronice, trebuie sd aveti mare grija la curatare, pentru a nu distruge aparatul. Persoanele care nu se simt in stare
sd efectueze curatarea corecta a circuitelor
, ar trebui sa duca aparatul de sudura la un service autorizat

Evitati situatiile in care apa sau aburul ar putea patrunde in aparat. in cazul umezirii aparatului de sudura,
acesta trebuie uscat, iar apoi trebuie verificatd izolatia aparatului (inclusiv intre conexiuni Si la contacte).

Dupa ce v-ati asigurat ca totul este in ordine, puteti continua lucrul.

e Dupa fiecare utilizare, curatati manerul electrodului Si clema cablului de masa, pe care se pot acumula aSchii

metalice rezultate in timpul sudarii

Operatiunile de intretinere constau in

e efectuarea curatarii dupa fiecare utilizare,

e verificarea starii cablului de sudurd impreund cu mufa Si manerul electrodului — verificarea constd in controlul
vizual al izolatiei, al fixarii capetelor cablului in mufa Si maner (daca este necesar, demontati aceste elemente Si
strangeti Suruburile de fixare a cablului),

e verificarea starii cablului de masa (operatiuni similare celor pentru cablul de sudura),

. verificarea stdrii cablului de alimentare.

e Dacd cablurile de sudura prezinta semne de uzurd (izolatie uzata, fire de cupru rupte, prize deteriorate etc.), cablurile

trebuie Inlocuite cu altele noi.



EXPLICATII PRIVIND INFORMATIILE SI
MARCAJILE DE PE APARATELE DE SUDAT:

ZAPOINAJ S5IE Z INFORMACIAMI ZAWARTYMI W INSTRUKCIH
0B5tUGI DOLACZONE) DO URZADZENIA

URZADZENIE WYTWARZA LUK ELEKTRYCZNY
NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC — 7 | Iskrzenie powstale w trakcle spawania
Zabronione Jest datykanie elementéw pod l moie spowodowat poiar

raplgciam golyml rekaml
Zavesze rakladaj odelet ochronng l'I'!I'ﬂ'Ii aleka MWI! 5
Pamigia] o itolsc)l od misjsea procy | zieml . s - e
DPARY | GAZY MOGA ZASZNODZIC ZDROWIU buk elektrycny moke poparryt | ustkodei ocry
LEYWAL MASKT OCHRONNE! PODCZAS SPAWANIA Nosit odriei ochronng | chronniki ocou | stuchu
Uttywaj urzgdzenia w suchych i dobrze
wentylowanych pomieszcreniach

orirémalisowat Ayt uypadiu alety dakladnle sapornal slg § symbalami bez plecdatwia.

NIE ZASLANIAC TEI TABLICZKI
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Compatibilitate electromagnetica EMC

Acest aparat a fost proiectat In conformitate cu toate recomandarile Si standardele relevante. Cu toate acestea,
poate genera interferente electromagnetice care pot afecta alte sisteme, cum ar fi sistemele de telecomunicatii
(telefon, radio sau televizor) sau sistemele de securitate. Aceste interferente pot cauza probleme in ceea ce
priveste respectarea cerintelor de sigurantad ale sistemelor respective. Pentru a elimina sau a reduce impactul
interferentelor electromagnetice generate de acest aparat, va rugdm sa cititi cu atentie recomandarile.

Acest aparat a fost proiectat pentru a functiona in mediul industrial. Acest aparat trebuie instalat Si utilizat
conform instructiunilor. Daca se constatd prezenta oricaror interferente electromagnetice, operatorul trebuie sa ia
masuri pentru eliminarea acestora Si, dacd este necesar, sd solicite ajutorul producatorului. Nu efectuati nicio

modificare la acest aparat fara acordul scris al producatorului.
Inainte de instalarea acestui aparat, operatorul trebuie sa verifice locul de munca pentru a se asigura ca nu exista

niciun aparat care ar putea functiona incorect din cauza interferentelor electromagnetice. Trebuie luate in
considerare:
¢ (Cablurile de intrare Si ieSire, cablurile de comanda Si cablurile telefonice aflate in apropierea locului de
munca sau a aparatului
¢ Emitatoare Si receptoare radio sau de televiziune. Calculatoare sau dispozitive controlate de
calculator.
* Dispozitive de securitate Si de control utilizate in industrie. Echipamente de masurare Si calibrare.
¢ Dispozitive medicale personale, cum ar fi stimulatoare cardiace sau aparate auditive.
¢ Verificati compatibilitatea electromagnetica a echipamentelor care functioneaza in sau in zona de

lucru. Operatorul trebuie sa se asigure ca toate echipamentele din zona de lucru sunt compatibile.
Acest lucru poate necesita masuratori suplimentare.

¢ Dimensiunile locului de munca care trebuie luate in considerare vor depinde de configuratia locului

de munca si de alti factori care pot interveni.

Pentru a reduce emisiile de radiatii electromagnetice ale dispozitivului, trebuie sa tineli cont de urmatoarele
indicatii:
* Conectati dispozitivul la reteaua de alimentare conform instructiunilor; daca totuSi apar
interferente, poate fi necesar sa se ia masuri de protectie suplimentare, cum ar fi filtrarea tensiunii
de alimentare.
¢ (Cablurile de iesire trebuie sa fie cat mai scurte Si aSezate impreuna, cat mai aproape unul de celalalt. Pentru
a reduce radiatiile electromagnetice, daca este posibil, locul de
de lucru. Operatorul trebuie sa verifice daca legarea la pamant a locului de lucru nu cauzeaza probleme

sau nu afecteaza conditiile de siguranta pentru personal Si aparat.

Ecranarea cablurilor la locul de lucru poate reduce radiatiile electromagnetice. Pentru anumite aplicatii, acest lucru
se poate dovedi necesar.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
Producator: FOREINTRADE S.A
Adresa producatorului: Janéwek, str. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Denumirea produsului: ,KRAFT&DELE”
Model: KD1784 (model comercial)

Produsul la care se refera prezenta declaratie indeplineste cerintele Directivelor UE:

1. 2014/30/UE - Directiva EMC
2. 2014/35/UE - Directiva privind joasa tensiune
3. 2011/65/UE cu modificarile ulterioare -

Directiva RoHS si standardele:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019; EN 60974-10:2014+A1:2015; EN
61000-3-11:2000; EN 61000-3-12:2011; EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului.

Persoana responsabila cu gestionarea documentatiei tehnice:
Ma Dong Hui, Janowek, str. Modrzewiowa nr. 54, 05-555 Tarczyn

Membru al consiliului de administratie Ma Dong Hui, 03.11.2024 Tarczyn



