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KRAFT&DELE

PROFESIONAL

MASINA DE SUDURA CU INVERTOR
KD1867
MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Traducerea instructiunilor originale

Inainte de a incepe sa lucrati cu dispozitivul, v rugdm sa cititi acest manual de instructiuni.
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Note de siguranta
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In timpul sudarii sau tiierii se pot produce rani, asa ca va rugdm sa luati masuri de precautie in timpul lucrului.
luati in considerare protectia. Pentru mai multe informatii, vd rugam sa consultati Ghidul

siguranta operatorului care respecta cerintele preventive ale producatorului.

Soc electric —— Poate duce la moarte !!!
Realizati impamantarea in conformitate cu standardul aplicabil.
Este interzisa atingerea pieselor electrice expuse si a electrozilor cu pielea goala sau cu mainile ude.
manusi sau Tmbracaminte.
Asigurati-va ca sunteti izolat de sol si de atelier.

Asigura-te ca te afli intr-o pozitie sigura.

Gaze si vapori —— Pot fi daunatori sanatatii!
Tineti capul departe de gaze si vapori.
La sudarea cu arc, folositi ventilatoare sau extractoare de aer pentru a evita

inhalarea gazelor.

Raze de arc electric —— Nociv pentru ochi, provoaca arsuri ale pielii.
Purtati o masca de fatd adecvata, un filtru de lumina si imbracaminte de protectie pentru a va proteja ochii si corpul.

Pregatiti o masca de protectie sau o vizie adecvata pentru a va proteja ochii.

Foc
Scanteile de sudura pot provoca incendii, asigurati-va ca nu exista scantei in zona de sudura

surcele.

Zgomot —— Zgomotul excesiv va fi daunator auzului.
Folositi protectie auditiva sau alta protectie pentru urechi.

Avertizati observatorul ca zgomotul este ddunator auzului.

Defectiune — in caz de probleme, contactati specialisti autorizati
Daca apar probleme in timpul instalarii si utilizarii, urmati instructiunile de utilizare.
Dacd nu intelegeti pe deplin instructiunile sau nu puteti rezolva problema cu ajutorul instructiunilor, va rugam sa contactati

furnizor sau centru de service pentru asistenta profesionala.

ATEN IE!

Cand utilizati dispozitivul, reteaua trebuie protejata Tmpotriva scurtcircuitelor!!!
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Descrierea dispozitivului

Aparatul de sudura este un redresor care utilizeaza cea mai avansata tehnologie de invertor.

Tehnologie avansata de invertoare IGBT

1. Frecventa ridicata a invertorului reduce greutatea si volumul.

2. Reducere semnificativa a consumului de cupru.
3. Frecventa de comutare este sub frecventa audio, aproape fara zgomot.
4. Componentele principale sunt testate 100%.

Model de control principal

5. Modelul de control principal imbunatateste eficienta sudarii, poate indeplini cerintele tehnologiei de
sudare.

6. Poate fi utilizat pe scara larga pentru sudarea cu diversi electrozi acizi si alcalini.

7. Este usor de generat un arc, reduce stropii, curent stabil, arc bine format.

Caracteristicile aparatelor de sudura MMA

8. Performanta inalta, economie de energie, portabilitate, raspuns dinamic bun, arc electric stabil, camp usor de
controlat. Tensiune mai mare in gol si compensare mai buna a consumului de energie, utilizat pe scara
larga pentru lucrari la sol, lucrariin aer liber si lucrari decorative.

Structura proiectata cu un aspect frumos.

9. Panouri frontale si spate imbunatatite si aspectuoase.

10. Materialul ABS de pe panou poate proteja bine masina Tn cazul unui impact puternic sau al unei caderi.
11. Izolatie buna.

12. Antistatic, anticoroziv.

/j ATEN IE!
Masina este utilizata in principal in industrie. Va produce o unda radio, deci

Angajatul ar trebui sa se pregateasca pe deplin pentru protectie.

Tabel cu date tehnice
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Model
MMA -125 MMA 1140 MMA-160 MMA-180 MMA-20(

Parametru
Tensiune (V) Monofazat AC220V+15% 50/60Hz
Curent nominal de 23,9 26.3 30,9 35,8 411
intrare (A)
Tensiune fara sarcina 60 60 60 60 60

(V)
Curent de iesire (A) 20-125 20-140 20-160 20-180 20-200
Ciclu de functionare (%) 500 ssdean sse 55e 55e
Eficien (%) 85 85 85 85 85
factor de putere 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
Gradul de izolatie F F F F F

Model
MMA-250 MMA-330 MMA-350 MMA-400

Parametru
Tensiune (V) Monofazat AC220V+15% 50/60Hz
Curent nominal de a4 47 50 52
intrare (A)
Tensiune fara sarcina 60 60 60 60

()]
Curent de iesire (A) 20-300 20-330 20-400 20-450
Ciclu de functionare (%) 554 500 e s
Eficien a(%) 85 85 85 85
factor de putere 0,73 0,73 0,73 0,73
Gradul de izolatie F F F F
Grad de protectie IP21S 1P21S IP21S IP21S

Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu echipament pentru compensarea tensiunii de alimentare. Cand tensiunea de alimentare fluctueaza in limitele
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n limita a £10% din tensiunea nominald, poate functiona in continuare normal.
Cand se utilizeaza un cablu lung, se recomanda un cablu cu un sectiune mai mare pentru a preveni caderea de tensiune. Daca
cablul este prea lung, acesta poate afecta performanta sistemului de alimentare. Prin urmare, recomandam utilizarea lungimii

configurate.

1. Asigurati-va ca admisia masinii nu este blocata sau acoperita pentru a preveni defectarea sistemului de racire.

a functionat.

2. Imp&mantati cablurile cu o sectiune transversal3 de cel putin 6 mm? la sasiu prin conectarea surubului de pe spatele
sursei de alimentare la un dispozitivde Tmpamantare sau prin asigurarea ca borna de impamantare a prizei este

conectatad in siguranta. Pentru siguranta completd, se poate utiliza oricare dintre metode.

3. Conectati corect torta cu arc sau suportul asa cum se arata in diagrama. Asigurati-va ca cablul, suportul si stecherul
de montare sunt conectate la masa. Introduceti stecherul de montare in mufa de montare cu polaritatea "-"

indicata si rotiti-l iIn sensul acelor de ceasornic pentru a- fixa.

4. Introduceti fisa de montare a cablului in mufa de montare cu polaritatea "+" de pe panoul frontal si insurubati-o in

sensul acelor de ceasornic, in timp ce clema de impamantare de pe cealalta clema fixeaza piesa de lucru.

5. Acordati atentie polaritatii conexiunilor,

Aparatele de sudura in curent continuu au doua metode de conectare: pozitiva si negativa. Conexiune pozitiva:
manerul se conecteaza la terminalul "-", iar piesa de lucru la terminalul "+". Conexiune negativa: piesa de lucru se
conecteaza la terminalul "-", iar manerul se conecteaza la terminalul "+". Selectati metoda adecvata Tn functie de
cerintele lucrdrii dumneavoastra. Neselectarea metodei corecte va duce la un arc instabil, stropire crescuta si

conglutinare. Daca apar aceste probleme, inversati polaritatea stecherului de montare.

6. Conform clasei de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la cutia de alimentare cu tensiunea
corespunzdtoare. Asigurati-va ca nu exista erori si ca tensiunea de alimentare nu depaseste intervalul admis. Dupa

lucrarile de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibila.

Daca distanta dintre piesa de prelucrat si masina este prea mare (500-100 m) si cablurile
(cablul arzatorului si cablul de impamantare) sunt prea lungi, alegeti un cablu mai lung

sectiune pentru a minimiza reducerea tensiunii.
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Manual de utilizare

1. Porniti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea curentului setat si ventilatorul va incepe sa functioneze.
2. Reglati butonul pentru curentul de sudura si butonul de pornire a arcului pentru a face functia de sudura compatibila cu

cerinte.

3.1n general, curentul de sudare este potrivit pentru electrodul de sudura conform urmatoarelor

sfaturi:
4.
Specificatie 2.5 3.2 ©4.0 ®5.0
Actual 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A
N
o Switch box(single phase)
Input cable

Meterial

—

X

Earth lead

4

Electrode holder =
Positive output
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5. Butonul de actionare a aprinderii arcului este utilizat pentru a regla functiile de sudare, in special in
curent redus, adica functioneaza cu butonul de reglare a curentului de sudurd, poate regla curentul
aprinderea arcului si sa ramana in afara controlului butonului de reglare a curentului de sudura. Acest lucru permite aparatului

poate extrage energie puternica, iar curentul de Tmpingere poate obtine acest efect.

6. Daca aparatul de sudura a fost coordonat cu un dispozitiv de telecomanda:
1) Asigurati-va ca comutatorul telecomenzii este Tn pozitia comutator.
dispozitive cu telecomanda. Daca comutatorul este in pozitia ,,OFF”, pozitia nu este controlata

de la distanta. Comutatorul este in pozitia ,ON", care utilizeaza telecomanda.

2) Introduceti corect stecherul telecomenzii in mufa telecomenzii si strangeti ferm pentru a evita contactul defectuos.

3) Cand telecomanda nu este utilizata, asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia ,,OFF” (Oprit).

altfel curentul de sudura nu va fi reglat pe panou.

ATEN IE!

inainte de conectare, asigurati-va ca toate sursele de alimentare sunt oprite. Secventa corects este
Conectati mai intai cablul de sudura si cablul de Tmpamantare la masina si asigurati-va ca sunt fixate bine.

conectat, apoi conectati stecherul la sursa de alimentare.
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Instructiuni de operare a panoului

Panou frontal MMA

(1]
# (2]

o i
o. N2, @

Indicator de alimentare

Indicator de impermeabilitate (verde)

Buton

99D

Indicator de supraincalzire

Indicator de impermeabilitate (galben)

Iesire negativa

DKJ/10-25 (negru)

Rezultat pozitiv

DKJ/10-25 (ed.)

OINOUNAR WIN|—

Comutator 30A/250V
Intrare de alimentare PG13.5
Ventilator 9225DC24V
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Imaginea panoului de mai sus este doar pentru referinta. Daca existd vreo diferenta fata de

masina reald, urmeaza masina reala.

Note sau precautii @

1. Mediul inconjurator

1) Aparatul trebuie utilizat ntr-un mediu uscat, cu o umiditate maxima de 90%.
2) Temperatura ambientald trebuie sa fie intre -10 si 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudarea la soare sau in ploaie. Nu permiteti patrunderea apei in masina.
4) Evitati sudarea in zone cu praf sau in medii cu gaze corozive.

5) Evitati sudarea cu gaz intr-un mediu cu curenti de aer puternici.

2. Standarde de siguranta
Aparatul de sudurd este echipat cu un circuit de protectie impotriva supratensiunii, supracurentului si supraincalzirii.
Cand tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depasesc standardul necesar, aparatul de sudura se va opri
automat din functionare. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supratensiunea) va duce in continuare la deteriorarea

aparatului de sudurad. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde atentie urmatoarelor aspecte:

probleme.

1) Zona de lucru este ventilata corespunzator!
Aparatul de sudura este un aparat puternic. in timpul functiondrii, genereaza curenti mari si cildur3, iar vantul natural
nu indeplineste cerintele de racire ale aparatului. Racirea este asigurata de un ventilator din interiorul aparatului de
sudura. Asigurati-va ca orificiul de admisie nu este blocat sau acoperit si este situat la o distanta de 0,3 metri de
aparatul de sudura si de obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca zona de lucru este ventilata corespunzator.

Acest lucru este important pentru performanta si longevitatea aparatului.

2) Nu supraincarcati!
Operatorul trebuie sa respecte curentul maxim de functionare (raspunsul la ciclul de functionare selectat). Asigurati-
va ca curentul de sudare nu depdseste curentul maxim al ciclului de functionare. Suprasolicitarea curentului va

deteriora si arde aparatul.

3) Fara supratensiune!
Tensiunea de alimentare poate fi gasita Tn schema principala cu date tehnice. Automat
Circuitul de compensare a tensiunii va asigura mentinerea curentului de sudura in intervalul admis. Daca
Daca tensiunea de alimentare depdseste intervalul permis, componentele masinii vor fi deteriorate. Operatorul trebuie

sa Inteleagd aceasta situatie si sa ia masuri preventive.

4) in spatele aparatului de sudurd existd un surub de impamantare cu un indicator de impamantare. Inainte de utilizare,
carcasa aparatului de sudura trebuie impamantata in mod fiabil cu un cablu cu o sectiune transversala mai mare de 6

milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidentele cauzate de supratensiuni.
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5) Daca timpul de sudare este depasit in cadrul ciclului de functionare limitat, aparatul de sudura se va opri din functionare
din motive de sigurantd. Deoarece aparatul este supraincalzit, comutatorul de control al temperaturii este in pozitia ,ON”
si martorul luminos este rosu. in acest caz, nu este nevoie sa deconectati aparatul pentru a permite ventilatorului s& il

raceasca. Odata ce martorul luminos se stinge si temperatura scade la intervalul normal, puteti suda din nou.

Intrebari si raspunsuri

Fitingurile, consumabilele de sudura, factorii de mediu si sursa de alimentare pot afecta performanta sudarii.
Utilizatorul trebuie sa se asigure ca mediul de sudare este imbunatatit.
A. Lovitura arcului este dificila si instabila

1. Asigurati-va ca electrodul de tungsten este de Tnalta calitate.
2. Umiditatea din electrod va cauza un arc instabil, cresterea defectelor de sudare si o calitate slaba.

3. Daca se foloseste un cablu foarte lung, acesta va afecta tensiunea de iesire, asadar cablul trebuie scurtat.
B. Curentul de iesire nu este nominal
Cand tensiunea de alimentare deviaza de la valoarea nominala, curentul de iesire va fi afectat in mod corespunzator;
Cand tensiunea de intrare este mai mica decat valoarea nominala, puterea maxima de iesire poate fi
mai micad decat valoarea nominala.
C. Curentul nu se stabilizeaza In timpul functionarii masinii.
Acest lucru se poate datora urmatorilor factori:
1. Tensiunea de alimentare a fost modificata.
2. Exista interferente daundtoare de la reteaua electrica sau de la alte echipamente.
D. Prea multi stropi la sudarea cu electrod metalic mixt (MMA)
1. Poate ca curentul este prea mare si diametrul firului de sudura este prea mic;
2. Polaritate incorecta a terminalelor de iesire. Conexiunea pozitiva trebuie utilizata atunci cand
tehnica normald, adica tija de sudura este conectata cu polaritate negativa si piesa de prelucrat

procesat cu polaritate pozitiva. Asadar, va rugam sa schimbati polaritatea.

intre inere

1. Indepartati regulat praful cu aer comprimat uscat si curat. Dacd aparatul de sudur3 este
functionat intr-un mediu cu fum intens si aer poluat,

ar trebui curatat cel putin o data pe luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa se ncadreze intr-un interval rezonabil pentru a preveni

deteriorarea componentelor mici si sensibile ale masinii.

3. Verificati periodic circuitele interne ale aparatului de sudura si asigurati-va ca sunt corecte conexiunile circuitelor.
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conectate corect si strans (in special conectorul si componentele). Daca observati ca

depuneti-le in straturi de calcar si ruging, curatati-le si reconectati-le ferm.

4. Nu permiteti patrunderea apei sau a aburului in dispozitiv. Daca se intampla acest lucru, uscati-l si

verificati izolatia masinii.

5. Daca aparatul de sudura nu va fi utilizat pentru o perioada lunga de timp, puneti-l in ambalaj si

a se pastra intr-un loc uscat si curat..

Depanare

@ Nota: Urmatorii pasi trebuie efectuati de catre personal calificat.
electricieni cu certificate valabile. Va rugam sa ne contactati Tnainte de intretinere.

pentru a obtine sfaturi profesionale.

Simptom de defectiune Repara

A. Asigurati-va ca intrerupatorul de alimentare este inchis.
B. Asigurati-va ca firul electric este conectat la cablul de intrare

functioneaza corect

C. Rezistenta de detectare a caldurii (4 bucati) este deteriorata. (Problema cu

releu de 24V)
Indicatorul de alimentare nu se

D. Placa sursei de alimentare (Problema cu placa de baza, lipsa de tensiune)
aprinde, ventilatorul nu functioneaza,

nu exista putere de sudura. iesire DC310V

a) Circuitul puntii de siliciu este defect, cablu slabit.

b) Partea arsa a farfuriei.

c) Verificati cablul dintre comutatorul de aer si placa sursa
sursa de alimentare, placa de alimentare intre placa MOS.

E. Problema cu sursa de alimentare auxiliara de pe placa de control.

(Contactati vanzatorul sau producatorul.)
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Ventilatorul functioneaza si se
aprinde indicatorul incorect, fara
semnal de sudura.

A. Verificati daca componentele sunt conectate corect.

B. Verificati dacd conectorul terminalului de iesire este defect sau slab
conectat.

C. Circuitul invertorului se poate defecta;

Va rugam sa deconectati fisa de alimentare a transformatorului principal de pe placa
MOS (langa ventilatorul VH-07) si apoi sa reporniti masina.

1) Daca indicatorul de anomalie este inca aprins, inseamna ca
Unele rezistente cu efect de cdamp de pe placa MOS sunt deteriorate. Verificati
si inlocuiti.

2) Daca indicatorul incorect este stins:

a. Transformatorul cu placa intermediara poate fi deteriorat, masurati
volumul inductantei primare si volumul Q al transformatorului
principal folosind o punte de inductanta.

Valoarea de baza este un circuit paralel, L = 1,2-2,0 mH, Q > 40
Daca valoarea inductantei si valoarea Q sunt mici, inlocuiti-le.

b. Este posibil ca un tub redresor secundar al transformatorului sa fie
deteriorat, verificati si inlocuiti tubul redresor.

D. Poate ca circuitul de feedback este deschis.

Protectia mediului

Produsele electrice nu trebuie eliminate la gunoiul menajer. Acestea trebuie duse la

punctele de reciclare desemnate. Va rugam sa contactati autoritatile locale pentru
informatii privind eliminarea deseurilor.
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KRAFT&DELE

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN 45014

Reprezentant autorizat al producatorului: Foreintrade Sp. Z 0. o.

Adresa reprezentantului autorizat: Grochowska 341 lok. 174; 03-822 Varsovia
DECLAREM CA PRODUSUL ESTE CONFORM STANDARDELOR EUROPENE

Nume produs: Aparat de sudura cu invertor (marcat cu marca comerciald Kraft&Dele)
Model (denumire comerciald): KD1867
Date despre produs: Curent nominal: 330A
Tensiune 230V / 50Hz
Declara ie:
Produsul la care se referd aceasta declaratie indeplineste cerintele Directivelor CE:
1. Directiva 2014/35/UE privind joasa tensiune

2. Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
3. Directiva 2011/65/UE ROHS 2

4. Directiva 2000/14/CE privind emisiile de zgomot

Conform standardelor:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011,

EN 50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certificat cu numarul I/ISETC.001220191218 eliberat de Iset SRL Unipersonale (Sede Legale e Uffici, Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia
(MN)) din 18 decembrie 2019

Persoana responsabild pentru intretinerea documentatiei tehnice: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok.174; 03-822

Var ovia

Ma Dong Hui, Varsovia, 11.12.2020
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