KRAFT&DELE

DECLARATIE DE
CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN
45014
Reprezentantul autorizat al producatorului: Foreintrade S.A

Adresa reprezentantului autorizat: JANOWEK, STR. MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN
DECLARAM CA PRODUSUL ESTE CONFORM CU NORMELE EUROPENE

Denumirea produsului: Masina de sudat tevi (marcata cu marca comerciala Kraft&Dele)
Model (denumiri comerciale): seria de masini de sudat KD3074
Date despre produs: Putere: 1950 W
Tensiune: 230 V
Declaratie:
Produsul la care se refera prezenta declaratie indeplineste cerintele Directivelor CE:

1 2014/35/UE Directiva LVD

2. 2014/30/UE Directiva EMC

3. 2011/65/UE Directiva ROHS 2

4. 2000/14/CE Directiva privind emisiile sonore

Conform standardelor:

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 EN
61000-6-2:2005+AC:2005

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:213

Certificat cu numarul OP190902.ZYMQO15 emis de Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca Bella, 243 — Loc. Castello
Di Serravalle — 40053 Valsamoggia (BO) Italia) la data de 2.09.2019.

Persoana responsabild cu gestionarea documentatiei tehnice: Ma Dong Hui, JANOWEK, UL MODRZEWIOWA 54 05-555
TARCZYN

Ma Dong Hui, TARCZYN, 27.10.2020

MANUAL DE UTILIZARE

KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

MASINA DE SUDAT POLIFUZIVA

PENTRU TEVI SI PROFILE TERMOPLASTICE

KD3074

C€

MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL



MAN UAL D E UTI LIZARE Vi rugim si consultati tabelul de mai jos.

APARAT DE SUDAT TEVI CU TIGA OD (mm) — —
Depasire (mm) vindecar Timp de sudare (s) | Timp de ricire (s)
e(S)
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 g 4 4
40 21 12 6 4
50 22,3 18 6
63 24 24 6 6
75 26 30 10
90 32 40 10
110 38,5 SO 15 10

NOTA

1. Verificati aparatul inainte de utilizare, nu il porniti daci este defect.

2. Nu atingeti placa de incilzire cu mina Si nu apropiati materiale inflamabile in

timpul functiondrii, pentru a evita accidentele.

3. Protejati aparatul impotriva deterioririi cauzate de orice lichid.

4. in timpul functionirii, purtati minusi.

5. Persoanele firi autorizatie corespunzitoare nu trebuie sa deschida aparatul pentru a nu
se electrocuta Si a nu deteriora masina.

PROCESUL DE SUDARE

1. Fixati masina pe suport Si fixati capul (duza de turnare) pe placa de incilzire cu

ajutorul unei chei externe Si al unui Surub.

2. Conectati la sursa de alimentare (sursa de alimentare trebuie s fie echipata

cu protectie la supratensiune)

3. Tiiati tevile de plastic pe verticali cu foarfeca, apoi introduceti teava si racordul in
matriti; aceasta se incilzeSte citeva secunde, in functie de diametrul tevii, iar

apoi scoateti tevile din matrita dupa atingerea timpului de incilzire, conectati teava si
fitingul in timpul formarii flanSei.

Atentie: cind temperatura mediului inconjuritor scade sub 5 °C, timpul de incalzire trebuie
prelungit cu 50%.



