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Stimate client! Va multumim pentru achizitionarea aparatului de sudura marca Kraft&Dele. Pentru o
utilizare corecta, va rugam sa cititi cu atentie manualul de utilizare de mai jos.

Dezvoltarea echipamentelor de sudura cu invertor in atmosfera protectoare beneficiaza de evolutia
teoriei si a componentelor surselor de alimentare cu invertor. Sursa de curent de sudura cu invertor
n

utilizeaza un component IGBT de mare putere pentru a transforma frecventa de 50/60 Hz la 100 kHz,
apoi reduce tensiunea si comuta, generand tensiune de mare putere prin tehnologia PWM, ceea ce
reduce semnificativ greutatea si volumul transformatorului principal, dar creste eficienta cu 30%.
Aparitia aparatelor de sudura cu invertor este considerata o revolutie in industria sudurii.

Aparatul permite sudarea otelurilor carbon, inoxidabile si a altor metale sudabile
. Se pot utiliza electrozi rutili si alcalini inveliti, precum si electrozi de tungsten (in cazul metodei TIG-
LIFT). Manerul LIG-LIFT nu face parte din dotarea standard a aparatului de sudura.

Aparatul este destinat utilizarii in conditii stationare si de teren, in interior si in exterior, cu
respectarea tuturor masurilor de siguranta necesare.

Va multumim ca ati achizitionat produsul nostru si asteptam cu interes sugestiile dumneavoastra. Ne
vom dedica productiei celor mai bune produse si oferirii celor mai bune servicii.

INTRODUCERE

Manualul de utilizare face parte din produsul achizitionat. Va rugam sa cititi continutul acestuia
pentru a utiliza aparatul de sudura cu invertor in mod corect si sigur. Nerespectarea

recomandarilor si avertismentelor continute in prezentul manual de utilizare poate expune
utilizatorul la vatamari corporale grave, deces, deteriorarea aparatului si a mediului inconjurator. Nu
trebuie sa se permita prezenta in apropierea locului de munca a persoanelor

minori; persoanele cu stimulator cardiac implantat trebuie s3 se consulte cu medicul lor. intretinerea
si orice reparatii ale aparatului trebuie efectuate de personal calificat, respectand toate conditiile de
siguranta la locul de munca. Modificarile, editarile si adaptarile aparatului sunt interzise.

INFORMATIE! Aparatul contine numeroase componente electronice care nu trebuie contaminate
cu pilitura de metal.



Siguranta

Aparatul de sudura este echipat cu un circuit de protectie impotriva supratensiunii, suprasarcinilor si
supraincalzirii. Atunci cand tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depdsesc standardele

prevazute, aparatul de sudura se va opri automat. Cu toate acestea, o utilizare excesiva (cum ar fi
supratensiunea) va duce 1n continuare la deteriorarea aparatului de sudurd. Pentru a evita acest lucru,
utilizatorul trebuie sa tina cont de urmatoarele aspecte.

1)

Locul de lucru trebuie sa fie bine ventilat!

Aparatul de sudura este o masinarie puternica, care genereaza un curent mare in
timpul functionarii, iar vantul natural nu va satisface cerintele de racire ale masinii. Prin
urmare, exista un ventilator intern pentru racirea masinii. Asigurati-va ca orificiul de
admisie nu este infundat sau acoperit si ca aparatul de sudura se afla la o distanta de
0,3 metri de obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca locul de munca este
ventilat corespunzator. Acest lucru este important pentru performanta si durabilitatea
aparatului.

2) Nu supraincéarcati !

Operatorul trebuie sa tina cont de curentul maxim de lucru (Raspuns la ciclul de lucru
selectat). Mentineti curentul de sudare sub curentul maxim al ciclului de lucru. Curentul

de suprasarcina va provoca deteriorarea si arderea aparatului.

3) Fara supratensiuni in reteal

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in schema cu datele tehnice principale.
Sistemul de compensare automata a tensiunii va asigura mentinerea curentului de

sudare in intervalul admisibil. Daca tensiunea de alimentare depaseste intervalul
admisibil, aceasta va provoca deteriorarea componentelor masinii. Operatorul trebuie

sa inteleaga aceasta situatie si sa ia masuri preventive.

4) in spatele aparatului de sudura se afl& un surub de impamantare marcat corespunzator.

nainte de inceperea lucrului, carcasa aparatului de sudurd trebuie Tmpamantatd
corespunzator cu un cablu cu

sectiune de peste 6 milimetri patrati, pentru a preveni electricitatea statica si
accidentele cauzate de scurgerea de curent.

5) Dacé durata de sudare depaseste ciclul de lucru limitat, aparatul de sudura se va opri

din motive de siguranta. Deoarece masina este supraincalzita, comutatorul de control al
temperaturii

va rdmane in pozitia ,ON”, iar indicatorul luminos va lumina rosu. in aceasta situatie, nu
este necesar sa scoateti stecherul pentru ca ventilatorul sa raceasca aparatul. Cand
indicatorul luminos se stinge si temperatura scade la intervalul standard, puteti suda din

nou.

6) Stecherul trebuie s se potriveascd cu priza de alimentare; este interzisa utilizarea

cablurilor la care stecherul a fost modificat. Modificarea stecherelor,

prizelor creste riscul de accident.

7) Protejati-va impotriva socurilor electrice — evitati contactul cu suprafetele impamantate.



8) Nu expuneti aparatul la ploaie si umezeald. P&trunderea apei in aparat creste riscul de
electrocutare.

9) Nu folositi niciodaté cablul de alimentare pentru a transporta sau a trage aparatul. Nu

opriti aparatul tragand de cablul de alimentare. Cablul de alimentare trebuie protejat
impotriva

la caldura, ulei si orice muchii ascutite.

10) Utilizati o prelungitoare adecvata pentru a reduce riscul de electrocutare

11) Dac4 lucrati cu un aparat de suduré cu invertor intr-un mediu umed, reteaua de
alimentare TREBUIE sa fie echipaté cu un dispozitiv de protectie diferentiala.

12) Trebuie s4 fiti extrem de precauti in timpul lucrului — lucrati cu prudenta, nu utilizati
aparatul cand sunteti obositi, sub influenta medicamentelor, alcoolului sau a altor

substante psihoactive.

13) in timpul lucrului, folositi echipament de protectie individuala — folositi o casca de protectie
pentru a

a va proteja fata si ochii. De asemenea, trebuie sa utilizati o masca de protectie — in
timpul sudarii se produc gaze si vapori nocivi pentru sanatate.

14) Evitati pozitiile fortate in timpul lucrului — pozitia pe care o adoptati in timpul utiliz&rii
aparatului de sudura trebuie sa asigure mentinerea echilibrului si a stabilitatii.

15) Poarta o tinutd de lucru adecvata — nu purta haine largi si nu purta bijuterii lungi si
libere. Parul si alte elemente libere ale tinutei trebuie sa fie
fixate corespunzator. Folositi incaltaminte cu talpa de protectie.

16) Sudarea trebuie efectuats intr-un mediu uscat, cu umiditate de 90% sau mai mica.

17) Temperatura mediului inconjurator trebuie s fie intre -10 °C si 40 °C.

18) Evitati sudarea in aer liber; protejati echipamentul de lumina soarelui si de ploaie.
Echipamentul trebuie sa raména uscat si curat.

19) Evitati lucrul intr-un mediu préfuit.

20) Sudarea cu arc sub protectie de gaze trebuie efectuats intr-un mediu in care nu exista
un curent puternic de aer.

21)  Aparatul de sudura , echipat , este prevazut cu o protectie impotriva

suprasolicitarii,

supratensiune si supraincalzire. Daca tensiunea de intrare sau curentul de iesire este
prea mare, temperatura este prea ridicata — dispozitivul se va opri automat. Utilizarea
excesiva a dispozitivului poate duce la deteriorarea acestuia, trebuie sa tineti cont de
acest lucru intotdeauna.

22) 1in timpul sudarii circuld un curent de intensitate mare, iar ventilatia naturald nu este
capabila sa raceasca dispozitivul in masura necesara. Trebuie asigurata o buna

prin circulatia aerului intre panouri si ferestre. Distanta minima dintre aparat si alte
obiecte trebuie sa fie de aproximativ 30 cm. O buna ventilatie are un impact

semnificativ asupra functionarii si duratei de viata a aparatului.



23) Nu sudati niciodatd cand aparatul este suprasolicitat — retineti sa respectati valoarea
curentului maxim de sarcina.

24) Orice supratensiune este interzisd — in caz de suprasarcina, aparatul se poate opri
brusc. Marcaje si semnificatia acestora

ATENTIE! Inainte de a incepe lucrul cu aparatul, cititi manualul de utilizare.

@ ATENTIE! Semn de avertizare general — atrage atentia fiecarui utilizator asupra
‘ pericolului general asociat produsului. Apare in combinatie cu alte indicatii de

avertizare.

c Produsul respecta cerintele directivelor Uniunii Europene.

Este obligatorie colectarea selectiva a echipamentelor electrice si electronice

uzate. Este interzisa amestecarea acestora si aruncarea lor impreuna cu alte
deseuri.
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Atentie! Se recomanda utilizarea unei masti de protectie in timpul lucrului cu
sr\ aparatul.

@
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Atentie! Se recomanda utilizarea manusilor de protectie in timpul lucrului cu
aparatul.

Atentie! Se recomanda utilizarea incaltamintei de protectie adecvate in timpul
lucrului cu aparatul.

Atentie! Se recomanda utilizarea unui echipament de protectie adecvat in
timpul lucrului cu aparatul.

Atentie! Butelia de gaz trebuie asigurata impotriva rasturnarii

Atentie! Aparatul este alimentat cu curent electric, exista riscul de
electrocutare. Deconectati aparatul de la sursa de alimentare inainte de
intretinere, reparatii sau curatare.
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PRECAUTII DE SIGURANTA iN TIMPUL SUDARII

¢ Elementele sudate pot provoca arsuri — nu atingeti niciodata elementele
sudate cu partile neprotejate ale corpului — folositi manusi de sudura si
clesti speciali.

e Butelia cu gaz poate exploda — folositi numai butelii omologate, cu un reductor care
functioneaza corect; butelia trebuie sa fie securizata si asezata in pozitie verticala; nu
apropiati butelia de nicio sursa de foc

¢ Campul electromagnetic — curentul electric care circula prin cablurile de
sudura genereaza n jurul sdu un camp electromagnetic care poate perturba
functionarea stimulatorului cardiac

¢ Scanteile pot provoca un incendiu — in timpul sudarii se formeaza scantei care
pot provoca un incendiu neasteptat; purtati intotdeauna imbracaminte adecvata in
timpul sudarii si asigurati-va ca zona din jurul locului unde sudati este libera de

orice elemente inflamabile; echipamentul de stingere a incendiilor trebuie sa se afle
in apropierea locului de munca

e Vaporii si gazele pot fi periculoase pentru viata si sanatate — in timpul
procesului de sudare se produc diverse vapori Si gaze nocive; evitati inhalarea
acestor vapori, utilizati protectie adecvata pentru caile respiratorii

¢ Razele de lumina pot provoca arsuri — este interzisa observarea directa a arcului
electric cu ochii neprotejati; trebuie sa utilizati o masca sau o viziera de protectie cu
un filtru adecvat

A PERICOL!

Indica existenta unei situatii periculoase care poate duce la deces sau la vatamari grave
daca nu este evitata. Posibilele pericole sunt ilustrate prin simbolurile afisate langa text sau
sunt explicate Tn text

A\

Indica existenta unei situatii periculoase care poate duce la deces sau la vatamari grave
daca nu este evitata. Posibilele pericole sunt prezentate prin simbolurile afisate langa text
sau sunt explicate in text.
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Aceasta grupa de simboluri semnifica Avertisment! Atentie! pericole cauzate de
ELECTROCUTARE, PARTI IN MISCARE si

PARTI FIERBINTI. Pentru a va familiariza cu m&surile necesare pentru evitarea acestor
pericole, verificati simbolurile de mai jos si instructiunile asociate acestora.

inainte de a incepe orice lucrari de curatare si
intretinere, opriti aparatul de sudura si scoateti stecherul din priza. Dupa oprire,
asteptati cateva minute pentru descarcarea condensatoarelor.

Indepaértati regulat praful cu ajutorul aerului comprimat curat. Dacé aparatul de
sudura functioneaza in conditii de fum, in aer puternic poluat, indepartati zilnic
praful acumulat.

Presiunea aerului comprimat trebuie mentinuta la un nivel care sa nu deterioreze
componentele mici din interiorul aparatului, maxim 2-4 bari.

Verificati periodic sistemele interne ale aparatului de sudura, verificati
corectitudinea si siguranta conexiunilor (in special a echipamentelor si pieselor). In
cazul in care observati rugina si slabirea unei conexiuni, indepartati rugina sau
stratul de oxid cu ajutorul hartiei abrazive, reconectati si strangeti.

Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

In cazul utilizarii in conditii necorespunzétoare, de exemplu in apropierea unui post
de slefuire, poate aparea situatia in care in interiorul aparatului se acumuleaza praf
metalic aspirat de ventilator. In aceasts situatie, dup& deconectarea aparatului de la
reteaua electrica si asteptarea a aproximativ 10 minute, desurubati suruburile de
fixare ale carcasei si scoateti-o cu grija. Indepartati-va de aparat si curatati interiorul
carcasei cu aer comprimat.

Daca pe suprafata circuitelor electronice s-au acumulat impuritati, trebuie sa se
acorde o atentie deosebita in timpul curatarii, pentru a nu deteriora aparatul.
Persoanele care nu se simt in masura sa efectueze o curatare corecta a circuitelor
electronice ar trebui sa duca aparatul de sudura la un service autorizat

Evitati situatiile in care apa sau aburul ar putea patrunde in aparat. In cazul in care
aparatul de sudura se umezeste, acesta trebuie uscat, iar apoi trebuie verificata
izolatia aparatului (inclusiv intre conexiuni si la contacte). Dupa ce v-ati asigurat ca
totul este n ordine, puteti continua lucrul.

Dupa fiecare utilizare, curatati manerul electrodului si clema cablului de masa,
pe care se pot acumula aschii metalice rezultate in timpul sudarii



Operatiunile de intretinere constau in

e efectuarea curatarii dupa fiecare utilizare,
e verificarea starii cablului de sudura impreuna cu mufa si manerul
electrodului — verificarea consta in controlul vizual al izolatiei,
fixarea capetelor cablului in priza si in suport (daca este necesar, demontati aceste
elemente si strangeti suruburile de fixare a cablului),
* verificarea starii cablului de masa (procedura este similara cu cea pentru cablul de sudura),
e verificarea starii cablului de alimentare.

e Daca cablurile de sudura prezinta semne de uzura (izolatie uzata, fire de cupru
rupte, prize deteriorate etc.), cablurile trebuie Tnlocuite cu unele noi.

* Tnlocuirea cablurilor de sudura uzate este responsabilitatea utilizatorului si nu este
acoperita de contractul de garantie

Lista pieselor de uzura:

¢ Maner de masa pentru aparat de sudura

S o S
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ATENTIE!

e Nu utilizati aparatul de sudura pentru dezghetarea tevilor inghetate.
* Nu utilizati aparatul pe suprafete inclinate. inainte de a incepe lucrul, verificati

daca aparatul de sudura se afla pe o suprafata plana si daca cablurile au o
lungime suficienta.

Ciclul de lucru

e Ciclul de functionare se bazeaza pe un interval de 10 minute. Un ciclu de
functionare de 60% inseamna ca, dupa 6 minute de functionare a aparatului, este
necesara o pauza de 4 minute. Un ciclu de functionare de 100% inseamna ca
aparatul poate functiona continuu, fara pauze.
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Specificatii tehnice ale aparatului de sudura KD3430

Tipul de sudare: MMA / Tig Lift / Pulse
Tensiunea nominala a aparatului: 230V 50 Hz
Tensiune in gol: 60V

Interval de sudare: 20-330 A

Diametrul electrozilor: 1,6-3,2 mm
Randamentul aparatului: 60

Clasa de izolatie si gradul de protectie al | F / IP21S

carcasei

Greutate neta / bruta: 3,7/4,0 kg

INFORMATIE! Gradul de protectie al acestui aparat este IP21S — se recomanda evitarea
utilizarii aparatului de sudura pe timp de ploaie.

Marcajele de pe placuta de identificare
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Curent continuu (DC)

Simbolul alimentarii monofazate cu curent alternativ
(AC) cu frecventd nominala de 50 Hz si frecventa de
lucru de 60 Hz.

Tensiune nominald de intrare (AC) Curent
maxim de intrare Curent efectiv de intrare
Tensiune fara sarcind (tensiune in gol)

Curent de ieSire

Tensiune de ieSire sub sarcind

Ciclul de functionare: reprezintd raportul procentual
dintre timpul de functionare sub sarcind Si timpul unui
ciclu complet de functionare. Valoarea este cuprinsa
intre 0 Si 100%

Pentru standardul acestui dispozitiv, un ciclu complet de
functionare este de 10 min. De exemplu, un ciclu de 40%
permite functionarea continua sub sarcind timp de 4
min., iar timpul de ,,repaus” ar trebui sa dureze 6 min.

Dupa depasirea timpului de functionare sub sarcina,
aparatul este oprit de un siguranta termica.

Aparatul sudeaza cu curent continuu monofazat. Aparatul

sudura este destinat sudariit MIG/MAG

Simbolul clasei de protectie

de



Modul de montare a aparatului:

1. Aparatul de sudura este livrat cu cablu de alimentare — conectati aparatul la o sursa
de alimentare cu parametri corespunzatori.

2. Acordati atentie conectarii cablului — acesta trebuie conectat corespunzator
pentru a evita fenomenul de oxidare

3. Verificati cu ajutorul unui multimetru daca valoarea tensiunii se
incadreaza in intervalul admis.

4. Introduceti mufa cablului de sudura (suportul pentru electrod) in priza marcata

cu semnul + de pe panoul frontal al aparatului de sudura si strangeti-o in sensul
acelor de ceasornic.

5. Introduceti cablul cu clema de lucru in mufa marcata cu semnul ,-” si strangeti-I
in sensul acelor de ceasornic

Atentie! Conectarea la Tmpamaéantare este necesara din motive de siguranta. Elementul la
care trebuie conectata impamantarea se afla in partea din spate a aparatului de sudura.

Modul de utilizare a aparatului:

1. Daca ati instalat aparatul conform instructiunilor de mai sus, porniti comutatorul de
alimentare; aparatul va porni cu LED-ul electrodului aprins si ventilatorul in functiune.

2. Acordati o atentie deosebita polaritatii — daca selectati modul incorect, pot aparea
urmétoarele fenomene: stropire, lipirea electrodului, arc instabil. in acest caz, trebuie
sa schimbati polaritatea.

3. Comutatorul MMA/TIG in modul MMA — se poate suda normal la curentul
nominal de iesire.

4. Alegeti un cablu cu sectiune mai mare pentru a reduce caderea de tensiune daca
cablurile auxiliare sunt prea lungi.

intretinerea aparatului de sudura

Este important sa verificati periodic conexiunile circuitului intern al aparatului de sudura (in
special mufele). Strangeti elementele si conexiunile slabite; in cazul in care acestea prezinta
urme de oxidare, indepartati-le cu hartie abraziva. Tineti resturile de piele si parul la distanta
de partile mobile ale aparatului de sudura. Folositi aer comprimat pentru a indeparta periodic
praful de pe aparat — in cazul sudarii intr-un mediu prafuit — efectuati aceasta operatiune mai
des. Nu folositi o presiune prea mare pentru a nu deteriora componentele sensibile din
interiorul aparatului de sudura. Evitati ploaia, apa si orice vapori nocivi in apropierea
aparatului. Verificati periodic daca invelisurile izolante ale tuturor cablurilor sunt in stare
buna; in cazul in care sunt deteriorate, infasurati-le din nou sau inlocuiti-le cu altele noi.
Depozitati aparatul intr-o cutie de carton, intr-un loc uscat.



Sudarea prin metoda MMA

Introduceti cablurile de sudura in mufele corespunzatoare din panou si blocati-le. Folosind
un cablu cu clema de impamantare, conectati cablul de masa la materialul sudat. Fixati
electrodul in manerul de sudura, apoi introduceti stecherul cablului de alimentare in priza de
alimentare, porniti aparatul cu ajutorul comutatorului situat in partea din spate a aparatului de
sudura. Utilizati butonul rotativ pentru a selecta curentul de sudura adecvat.

Parametrii de baza in timpul sudarii prin metoda MMA sunt tensiunea si intensitatea
curentului de sudare, viteza de sudare, grosimea si tipul electrodului, precum si al

materialului sudat.

Intensitatea curentului trebuie reglata astfel incat arcul sa se aprinda si sa raméana stabil pe

durata sudarii, fara fluctuatii.

Sudarea prin metoda TIG Lift

Pentru a incepe sudarea prin metoda TIG-LIFT, trebuie sa achizitionati un maner de sudura

adecvat — acesta nu este inclus in acest set.

Manerul pentru sudarea TIG-LIFT trebuie sa aiba in maner o supapa care permite
deschiderea si inchiderea alimentarii cu gaz de protectie. Acordati atentie dimensiunii
conectorului de curent cu priza aparatului de sudura!

Sudarea prin metoda TIG-Pulse

Sudarea prin metoda TIG-Pulse utilizeaza fenomenul de variatie a curentului in mod
pulsatoriu, alternativ de la niveluri scazute la niveluri de varf.
Incalzirea si topirea au loc in timpul curentului de varf. In timpul sudérii pulsatorii are loc

fenomenul de solidificare.

Probleme si posibile solutii

Problema

Solutie

LED-ul de alimentare este stins, ventilatorul nu
functioneaza, nu se poate suda

Verificati intrerupatorul de alimentare, verificati
alimentarea de la retea

Dupa pornirea aparatului, ventilatorul
functioneaza, dar curentul de iesire este instabil si
nu poate fi reglat

Este posibil ca potentiometrul sa se fi defectat;
acesta trebuie inlocuit. Verificati daca in interiorul
aparatului nu exista contacte slabite.

Dupa pornirea aparatului, LED-ul este aprins,
ventilatorul functioneaza, dar nu se poate incepe
sudarea.

Verificati daca in interiorul aparatului nu exista
niciun contact slabit. Un circuit deschis sau un
contact slabit poate provoca, de asemenea,
aceasta problema.

Daca LED-ul de supraincalzire este aprins, aparatul




trebuie racit; dupa acest proces

aparatul de sudura va functiona din nou. Verificati
daca intrerupatorul termic este functional.

Manerul electrodului se incalzeste

Curentul nominal al suportului de electrod este mai
mic decéat curentul real, schimbati la un curent
nominal mai mare.

Stropi excesivi

Conectarea polaritatii este incorecta, schimbati
polaritatea.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
Producator: FOREINTRADE S.A

Adresa producatorului: Janéwek, str. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Denumirea produsului: Aparat de sudura cu invertor

Model: KD3430

Produsul la care se refera prezenta declaratie indeplineste cerintele directivelor UE:

1. 2014/30/UE - Directiva EMC
2. 2014/35/UE - Directiva privind echipamentele de joasa tensiune
3. 2011/65/UE cu modificarile ulterioare - Directiva RoHS

si standardelor:

EN 60974-10:2021

EN 50011:2016+A2:2021

EN IEC 61000-3-11:2019

EN 61000-3-12:2011

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a
producatorului.

Persoana responsabila cu gestionarea documentatiei tehnice:
Ma Dong Hui, Janowek, str. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Membru al consiliului de administratie Ma Dong Hui, 03.05.2025
Tarczyn







