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Stimate client, va multumim pentru achizitionarea unui aparat de sudura Kraft&Dele.
Pentru o utilizare corecta, va rugam sa cititi urmatorul manual de utilizare.

Dezvoltarea masinilor de sudura cu invertor in mediu gazos protector beneficiaza de dezvoltarea
teoriei si componentelor alimentarii cu invertor. Sursa de alimentare cu invertor in mediu

gazos protector utilizeaza o componenta IGBT de mare putere pentru a transmite o frecventa

de 50/60 Hz la 100 kHz, apoi efectueaza reducerea si comutarea tensiunii si genereaza o
tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Acest lucru reduce semnificativ
greutatea si volumul transformatoruluiar crescand eficienta cu 30%. Aspectul

principal al masinilor de sudura cu invertor si este considerat o revolutie n industria sudarii.

Dispozitivul permite sudarea otelului carbon, otelului inoxidabil si a altor metale neferoase
sudabile. Se pot utiliza electrozi cu invelis rutilic si bazic, precum si electrozi de tungsten (pentru
metoda TIG-LIFT). Pistoletul LIG-LIFT nu este inclus in echipamentul standard al aparatului de
sudura.

Dispozitivul este conceput sa functioneze in conditii stationare si de teren, in interior si in exterior,
mentinand Tn acelasi timp toate masurile de siguranta necesare.

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs si asteptam cu nerabdare sfaturile dumneavoastra valoroase. Ne

angajam sa producem cele mai bune produse si sa oferim cele mai bune servicii.

INTRARE

Manualul de utilizare face parte din produsul achizitionat. Va rugam sa il cititi cu atentie pentru
a asigura utilizarea sigura si corecta a aparatului de sudura cu invertor. Nerespectarea
instructiunilor si avertismentelor continute in acest manual poate expune utilizatorul la vatamari
corporale grave, deces sau deteriorarea dispozitivului si a zonei inconjuratoare. Nu permiteti
minorilor sa se apropie de zona de lucru; persoanele cu stimulatoare cardiace

implantate trebuie sa consulte medicul. Service-ul si toate reparatiile dispozitivului trebuie
efectuate de catre personal calificat, respectand toate reglementarile de siguranta.

Modificarile, alterarile sau editarea dispozitivului sunt interzise.

ATENTIE! Dispozitivul contine numeroase componente electronice diferite care nu trebuie
contaminate cu pilitura de metal.
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Securitate

Aparatul de sudura este echipat cu circuite de protectie la supratensiune, supracurent si supraincalzire. Daca tensiunea,
curentul de iesire sau temperatura dispozitivului depasesc standardele necesare, aparatul de sudura se va opri automat din
functionare. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supratensiunea) va deteriora in continuare aparatul de sudura.

Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde atentie urmatoarelor aspecte.

1) Zona de lucru trebuie sa fie bine ventilata!
Aparatul de sudura este un aparat puternic. Genereaza un curent mare in timpul functionarii, iar
vantul natural nu va satisface cerintele de racire ale aparatului. Prin urmare, se
foloseste un ventilator intern pentru rdacirea aparatului. Asigurati-va ca orificiul de admisie
nu este blocat sau obstructionat, iar aparatul de sudura este amplasat la o distanta de 0,3 metri
de obiectele din jur. Utilizatorii trebuie sa se asigure ca zona de lucru este ventilata

corespunzator. Acest lucru este important pentru performanta si durabilitatea aparatului.

2) Nu supraincarcati!
Operatorul trebuie sa fie atent la curentul maxim de functionare (raspunsul la ciclul de functionare
selectat). Mentineti curentul de sudare sub curentul maxim al ciclului de functionare. Suprasolicitarea

curentului va deteriora si arde aparatul.

3) Fara supratensiuni!
Tensiunea de alimentare poate fi gasita in schema principala cu date tehnice.
Sistemul automat de compensare a tensiunii va asigura mentinerea curentului de sudura in intervalul
admis. Depasirea tensiunii de alimentare admise va duce la deteriorarea componentelor

masinii. Operatorul trebuie sa inteleaga aceasta situatie si sa ia masuri preventive.

4) In spatele aparatului de sudura se afl& un surub de impamantare cu un marcaj de impamantare. inainte
de inceperea lucrului, carcasa de sudura trebuie impamantata solid cu un cablu cu o sectiune
transversala mai mare de 6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidentele

cauzate de scurgerile de curent.

5) Daca timpul de sudare depaseste ciclul de functionare limitat, aparatul de sudura se va opri din
functionare pentru protectie. Deoarece aparatul se supraincalzeste, comutatorul de control al
temperaturii va fi in pozitia ,ON” si indicatorul luminos va fi rosu. In aceasta situatie, nu este nevoie
sa deconectati cablul de alimentare pentru a lasa ventilatorul sa raceasca aparatul. Odata ce

indicatorul luminos se stinge si temperatura scade in intervalul standard, puteti suda din nou.

6) Stecherul trebuie sa fie potrivit pentru priza; este interzisa utilizarea cablurilor al caror stecher a fost

modificat. Modificarea stecherelor si prizelor creste riscul de accidente.

7) Protejati-va de electrocutare - evitati contactul cu prizele impamantate

suprafa a.
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8) Nu expuneti dispozitivul la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei in dispozitiv poate cauza

dispozitivul creste riscul de electrocutare.

9) Nu folositi niciodata cablul de alimentare pentru transport sau tragere. Nu opriti aparatul tragand de

cablul de alimentare. Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei si orice muchii ascutite.

10) Folositi un prelungitor adecvat pentru a reduce riscul de electrocutare.

11) Daca utilizati aparatul de sudura cu invertor intr-un mediu umed, sursa de alimentare TREBUIE

sa fie echipat cu protectie diferentiala.

12) Procedati cu mare precautie in timpul lucrului - lucrati cu precautie, nu utilizati dispozitivul atunci cand

sunteti obosit sau sub influenta medicamentelor, alcoolului sau a altor substante intoxicante.

13) Folositi echipament individual de protectie in timpul lucrului - purtati o vizie pentru a va proteja fata si

ochii. De asemenea, ar trebui sa purtati o masca de protectie - sudarea produce gaze si vapori nocivi.

14) Evitati pozitiile de lucru nenaturale - pozitie atunci cand utilizati un aparat de sudura

ar trebui sa garanteze mentinerea echilibrului si a stabilitatii.

15) Purtati tinuta de lucru adecvata - nu purtati haine largi sau bijuterii lungi si largi. Parul si alte obiecte

largi trebuie prinse corespunzator. Purtati incaltaminte cu talpa de protectie.

16) Sudarea trebuie efectuata intr-un mediu uscat, cu o umiditate de 90%

sau mai mici.
17) Temperatura ambientala trebuie sa fie intre -10°C si 40°C.

18) Evitati sudarea in aer liber; protejati dispozitivul de lumina soarelui si de ploaie. Dispozitivul trebuie

pastrat uscat si curat.
19) Evitati lucrul in medii cu praf.

20) Sudarea cu arc electric cu gaz trebuie efectuata intr-un mediu fara curent puternic de aer.

21) Aparatul de sudura este echipat cu protectie la suprasarcing, supratensiune si supraincalzire. Daca
tensiunea de intrare sau curentul de iesire este prea mare sau temperatura este prea mare, aparatul
se va opri automat. Utilizarea excesiva a aparatului il poate deteriora, asa ca va rugam sa retineti

intotdeauna acest lucru.

22) in timpul sudérii, fluxurile de curent mari si ventilatia naturala nu pot réci in mod adecvat dispozitivul.
Asigurati o ventilatie adecvata prin circularea aerului intre panouri si ferestre. Distanta minima dintre
aparatul de sudura si alte obiecte trebuie sa fie de aproximativ 30 cm. O buna ventilatie afecteaza

semnificativ functionarea si durata de viata a dispozitivului.
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23) Nu sudati niciodata cand masina este suprafncarcata — nu uitati sa urmati instructiunile

magnitudinea curentului maxim de sarcina.

24) Orice supratensiune este interzisa - o suprasarcina poate cauza oprirea brusca a

dispozitivului. Simboluri si semnificatia lor

ATENTIE! Thainte de a utiliza dispozitivul, cititi instructiunile de utilizare.

AVERTISMENT! Semn de avertizare generala — avertizeaza fiecare utilizator cu privire la
pericolele generale asociate produsului. Se utilizeaza Tmpreuna cu alte semne

de avertizare.

c E Produsul respecta cerintele directivelor Uniunii Europene.

Este necesara colectarea separata a echipamentelor electrice si electronice uzate. Este

interzisa combinarea si eliminarea acestora cu alte deseuri.

Nota: Trebuie purtata o masca de sudura atunci cand se lucreaza cu
dispozitivul.

Nota: Purtati manusi de protectie atunci cand lucrati cu dispozitivul.

Nota: Purtati incaltaminte de siguranta adecvata atunci cand lucrati cu dispozitivul.

Nota: Va rugam sa purtati imbracaminte de protectie adecvata atunci cand lucrati

cu dispozitivul.

Atentie! Acest dispozitiv este alimentat cu energie electrica si exista riscul de
electrocutare. Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare Tnainte de

operatiuni de intretinere, reparare sau curatare.

‘ Nota: Butelia de gaz trebuie asigurata impotrivarasturnarii.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA LA SUDURA

* Elementele sudate pot provoca arsuri - nu atingeti niciodata elementele
sudate cu partile corpului neprotejate - folositi manusi de sudura
si un cleste special.

* Butelia de gaz poate exploda - utilizati doar butelii certificate cu un reductor
functional, butelia trebuie fixata si asezata in pozitie verticala, nu aduceti
butelia aproape de nicio sursa de foc

« Camp electromagnetic - curent electric care curge prin fire
sudarea creeaza un camp electromagnetic in jurul sau care poate perturba
functionarea stimulatorului cardiac

* Scanteile pot provoca incendii - sudarea creeaza scantei care pot provoca un
incendiu neasteptat; purtati intotdeauna Tmbracaminte adecvata atunci
cand sudati si asigurati-va ca zona din jurul zonei de sudura este lipsita de
elemente inflamabile; echipamentele de stingere a incendiilor trebuie
amplasate in apropierea zonei de lucru.

* Vaporii si gazele pot fi periculoase pentru viata si sanatate - in timpul
procesului de sudare se produc diverse vapori si gaze nocive; evitati
inhalarea acestor vapori, utilizati o protectie respiratorie adecvata.

* Razele de miscare pot arde - observarea directa a arcului
Este interzisa utilizarea echipamentelor electrice cu ochii neprotejati, trebuie
utilizata o masca de protectie sau o vizie cu filtru adecvat.

A PERICOL!

Indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, va duce la deces sau vatamari
grave. Pericolele posibile sunt ilustrate prin simboluri plasate langa text sau explicate
in text.

A

Indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la deces sau
vatamari grave. Pericolele posibile sunt ilustrate prin simboluri adiacente
textului sau explicate in text.
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H

Acest grup de simboluri indicd Atentie! Atentie! Pericole cauzate de ELECTROCUTARE, PIESE iN
MOBILA si PIESE FIERBINTI. Consultati simbolurile si instructiunile asociate de mai jos pentru
a afla actiunile necesare pentru a evita aceste pericole.

Inainte de a incepe orice lucrare de curatare sau intretinere, opriti aparatul de sudur3 si

deconectati-l de la priza. Dupa oprire, asteptati cateva minute pentru ca condensatoarele sa se descarce.

« Indepértati periodic praful folosind aer comprimat curat. Dac aparatul de sudura functioneaza
n conditii de fum sau poluare intensa, indepartati zilnic praful acumulat. * Presiunea aerului
comprimat trebuie mentinuta la un nivel care sa nu deterioreze

componentele mici din interiorul dispozitivului; maximum 2-4 bari. « Inspectati periodic sistemele interne
ale aparatului de sudura, verificand daca conexiunile sunt corecte si sigure (in special accesoriile

si piesele). Daca observati rugina sau conexiuni slabite, indepartati stratul de rugina sau oxid cu
smirghel, reconectati-le si strangeti-le. * Se recomanda curatarea dispozitivului imediat
dupa fiecare utilizare. « Daca functioneaza in conditii nepotrivite, de exemplu, in apropierea unei
statii de slefuire, praful metalic aspirat de ventilator se poate acumula in

interiorul dispozitivului. Intr-o astfel de situatie, dupa deconectarea dispozitivului de la sursa de

alimentare si asteptarea a aproximativ 10 minute, desurubati suruburile care fixeaza carcasa si scoateti-
o cu grija. Departati-va de aparatul de sudura si suflati interiorul carcasei cu aer
comprimat.

Daca se acumuleaza contaminare pe suprafata componentelor electronice, trebuie acordata o
atentie deosebita la curatare pentru a evita deteriorarea dispozitivului. Oricine nu se simte
confortabil curatand componentele electronice ar trebui sa duca aparatul de sudura la un centru
de service autorizat. Evitati situatiile n care apa sau aburul ar putea patrunde in dispozitiv.
Daca aparatul de sudura se umezeste, uscati-l si apoi

verificati izolatia dispozitivului (inclusiv intre conexiuni si pe contacte). Dupa ce verificati ca
totul este in ordine, puteti continua lucrul.

+ Dupa fiecare utilizare, curatati suportul electrodului si clema cablului de impamantare, deoarece
acestea pot acumula stropi de metal generati in timpul sudarii.
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Activitatile de intretinere constau in

* curatarea dupa fiecare utilizare, ¢ verificarea starii
cablului de sudura impreuna cu stecherul si suportul electrodului — verificarea implica o
inspectie vizuala a izolatiei, fixarea capetelor cablului in stecher si suport (daca

este necesar, demontati aceste elemente si strangeti suruburile care fixeaza cablul),

¢ verificarea starii cablului de impamantare (aceeasi procedura ca si pentru cablul de sudura), ¢
verificarea starii cablului de alimentare. ¢ Daca cablurile
de sudura prezinta semne de uzura (abraziune a izolatiei,
Daca apar deteriorari (de exemplu, fire de cupru rupte, stechere deteriorate etc.), cablurile
trebuie Tnlocuite cu unele noi.
¢ Inlocuirea cablurilor de sudurd uzate este responsabilitatea utilizatorului si nu este acoperitd de garantie.

contract de garantie

Lista pieselor consumabile:

* Suport de masa pentru aparatul de sudura

T

j = ~
\

* Suport pentru sudura
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ATEN IE!

* Nu folositi un aparat de sudura pentru a dezgheta tevi inghetate.
* Nu utilizati dispozitivul pe suprafete inclinate. Inainte de a incepe lucrul, verificati dacs

aparatul de sudura se afla pe o suprafata plana si daca cablurile sunt suficient de lungi.

Ciclul de lucru

¢ Ciclul de functionare se bazeaza pe o perioada de 10 minute. Un ciclu de functionare de 60%
Tnseamna ca dupa 6 minute de functionare este necesara o pauza de 4 minute. Un ciclu de

functionare de 100% Tnseamna ca dispozitivul poate functiona continuu fara intrerupere.

“WYBOR
SREDNICY

/ ELEKTRODY
ARC FORCE _ ' =y OZNACZENIE
? ! =1 L-..!" ZASILANIA

vor SR
OZNACZENIE

. = PRZEGRZANIA
PULSE T BN =
L_ ELLLL @—{N FUNKCJA SPAWANIA

HOT-START:

D TIG PULSE
SPAWANIE
METODA MMA
FUNKCJA SPAWANIA
WARTOSC TIG-LIFT

PRADU
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Specificatii tehnice ale aparatului de sudura KD3430

Tipul de sudare: MMA / Lifting TIG / Puls
Tensiunea nominala a dispozitivului: 230V 50Hz

Tensiune in gol: 60v

Interval de sudare: 20-330A

Diametrul electrodului: 1,6-3,2 mm

Eficienta dispozitivului: 60%

Clasa de izolatie si gradul de protectie al F/1P21S

carcasei

Greutate netd/bruta: 3,7/4,0kg

NOTA: Clasa de protectie a acestui dispozitiv este IP21S — evitati utilizarea aparatului de sudura in

ploaie.

Marcaje de pe placuta de identificare
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Prad staty (DC)

Symbol zasilania jednofazowego pradem zmiennym
(AC) czestotliwoséci znamionowej SOHz i czgstotliwo-
$ci roboczej 60Hz.

Znamionowe napigcie wejsciowe (AC)

Maksymalny prad wejsciowy

Efektywny prad wejsciowy

Napigcie bez obciagzenia (napigcie jalowe)

Prad wyjsciowy

Napigcie wyjsciowe pod obcigzeniem

Cykl spawania: oznacza procentowy stosunek czasu
pracy pod obciazeniem do czasu pelnego cyklu pracy.
Przyjmuje wartos¢ w zakresie 0-100%

Dla standardu tego urzadzenia, jeden pelny cykl pracy
to 10 min. Dla przyktadu cykl 40% pozwala na spawa-
nie ciggle pod obcigzeniem przez 4 min. a czas ,,odpo-
czynku” powinien trwa¢ 6min.

Po przekroczeniu czasu pracy pod obcigzeniem urza-
dzenie jest wylaczane przez bezpiecznik termiczny.

Urzadzenie spawa jednofazowym pradem statym

Spawarka stuzy do spawania MIG/MAG

Symbol klasy ochronnosci
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Metoda de asamblare a dispozitivului:

1. Aparatul de sudura este furnizat cu un cablu de alimentare - conectati dispozitivul la o sursa de
alimentare cu parametrii corespunzatori.

2. Acordati atentie conexiunii cablului - aceasta trebuie sa fie conectata corect
conectate pentru a evita fenomenele de oxidare

3. Folositi un multimetru pentru a verifica daca valoarea tensiunii se modifica in intervalul
admis.

4. Introduceti stecherul cablului de sudura (suportul electrodului) in priza
marcat cu semnul + pe panoul frontal al aparatului de sudura si strangeti-l in sensul acelor de
ceasornic.

5. Introduceti firul cablului cu terminalul functional in mufa marcata
cu semnul . strangeti in sensul acelor de ceasornic

Nota: Impamantarea este necesara din motive de siguranta.
Elementul la care trebuie conectata impamantarea este situat in spatele masinii de sudura.

Cum se opereaza dispozitivul:

1. Daca ati instalat dispozitivul conform instructiunilor de mai sus, porniti-I
intrerupatorul de alimentare, dispozitivul va porni cu electrodul LED aprins si ventilatorul in functiune.

2. Acordati o atentie deosebita polaritatii - daca selectati modul gresit, pot aparea urmatoarele fenomene:
stropire, lipirea electrodului, arc instabil.
Apoi, polaritatea trebuie schimbata.

3. Comutati MMA/TIG in modul MMA - puteti suda normal cu
curentul nominal de iesire.

4. Selectati un fir cu o sectiune transversala mai mare pentru a reduce caderea de tensiune daca firele

auxiliare sunt prea lungi.
intretinerea masinilor de sudura

Este important sa verificati periodic conexiunile circuitului intern al aparatului de sudura (in special mufa).
Strangeti orice componente si conexiuni slabite. Daca apare oxidare, indepartati-o cu smirghel. Tineti
hainele largi si parul departe de piesele mobile ale aparatului de sudura. Indepartati periodic praful de pe
aparat cu aer comprimat daca sudati intr-un mediu prafuit.

Faceti acest lucru mai des. Nu utilizati o presiune excesiva pentru a evita deteriorarea componentelor interne
sensibile ale aparatului de sudura. Evitati ploaia, apa si orice vapori nocivi in apropierea

dispozitivului. Verificati periodic daca tecile de izolatie ale tuturor cablurilor sunt in stare buna.

Daca sunt deteriorate, reimpachetati-le sau inlocuiti-le. Depozitati dispozitivul in cutia sa, intr-un loc uscat.
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Sudura cu electrod armat manual (MMA)

Introduceti cablurile de sudura in mufele corespunzatoare din panou si blocati-le. Folosind un

cablu de impamantare, conectati cablul de iTmpamantare la piesa de lucru. Fixati electrodul in torta de
sudurad, apoi introduceti cablul de alimentare in priza de retea. Porniti aparatul folosind

comutatorul din spatele aparatului de sudura. Folositi butonul pentru a selecta curentul de sudura

corespunzator.

Parametrii de baza in timpul sudarii MMA sunt tensiunea si curentul de sudare, viteza de sudare,

grosimea si tipul electrodului si materialul sudat.

Valoarea curentului trebuie reglata astfel incat arcul sa se poata aprinde si sa ramana stabil si

neschimbat in timpul sudarii.

Sudare TIG Lift

Pentru a incepe sudarea folosind metoda TIG-LIFT, trebuie sa achizitionati un pistolet de

sudura adecvat - acesta nu este inclus Tn acest set.

Pistoletul de sudura TIG-LIFT trebuie sa aiba o supapa in maner care sa permita deschiderea si
inchiderea alimentarii cu gaz protector. Acordati atentie dimensiunii stecherului si prizei

aparatului de sudural!

Sudare TIG-Pulsata

Sudarea TIG-Pulse utilizeaza fenomenul de modificare a curentului intr-o maniera pulsatorie,

alternand de la niveluri scazute la niveluri maxime.

Incalzirea si topirea au loc in timpul curentului de varf.
in timpul sudérii prin pulsatii, are loc fenomenul de solidificare.

Probleme si posibilele lor solutii

Problema

Solu ie

LED-ul de alimentare este stins si ventilatorul nu
functioneaza, sudarea nu este posibila

Verificati intrerupatorul de alimentare, verificati alimentarea
de laretea

Dupa pornirea dispozitivului, ventilatorul functioneaza,
dar curentul de iesire este instabil si nu poate fi
reglat

Este posibil ca potentiometrul sa se fi defectat
si trebuie Tnlocuit. Verificati daca exista contacte
slabite 1n interiorul dispozitivului

Dupa pornirea dispozitivului, LED-ul se aprinde,
ventilatorul functioneaza, dar sudarea nu poate
fi pornita.

Verificati daca exista contacte slabite in interiorul
dispozitivului. Un circuit deschis sau un contact slabit
poate cauza, de asemenea, aceasta problema.

Daca LED-ul de supraincalzire este aprins,
dispozitivul trebuie racit; dupa acest proces
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Aparatul de sudura va functiona din nou. Verificati
daca intrerupatorul termic este functional.

Suportul electrodului se Incalzeste

Daca curentul nominal al suportului de electrod
este mai mic decat curentul real, schimbati curentul la un

curent nominal mai mare.

Stropi excesivi

Conexiunea cu polaritatea este incorecta,
schimbati polaritatea.




Machine Translated by Google

KRAFT&opeLE

PROFESSIONAL

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Producator: FOREINTRADESA

Adresa producatorului: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Nume produs: Aparat de sudura cu invertor

Model: KD3434

Produsul la care se refera aceasta declaratie indeplineste cerintele Directivelor UE:

1. 2014/30/UE - Directiva EMC 2.

2014/35/UE - Directiva privind joasa tensiune 3.
2011/65/UE cu modificarile ulterioare - Directiva RoHS

si standarde:

EN 60974-10:2021

EN 50011:2016+A2:2021
EN IEC 61000-3-11:2019
EN 61000-3-12:2011

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Persoana responsabila de intretinerea documentatieitehnice:
Ma Dong Hui, Jandwek, strada Modrzewiowa nr. 54, 05-555 Tarczyn

Membru al Consiliului de Administratie Ma Dong Hui, 03/05/2025 Tarczyn
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