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Avertisment!

Eunele tipuri de lemn si produse din lemn, in special din MDF (pl&ci fibrolemnoase de
dimensiuni medii densitatea), poate produce praf, care poate fi periculos pentru

sanatate. Va recomandam sa utilizati favorizate de masca pentru fata cu filtre interschimbabile
cand utilizati aceasta masina in plus fata de utilizarea de aspirare a prafului.

Bsigurati-va ca scule electrice deconectate de la retea, atunci cand acestea nu sunt utilizate
inainte de a de intretinere, ungere, reglare, inlocuirea accesoriilor si inlocuirea frezei.

Blacest frezat cu masa trebuie sa fie ferm atasat la
un BepcTaky sau altul stabila suprafata de lucru.

Atunci cand alegeti un loc potrivit pentru a instala aceasta frezat mesei trebuie sa ia in
considerare lungimea maxima a ¢pe3epoBaHHOro materialul si pozitia de operator.

thainte de prima utilizare a mesei de frezat asigurati-va ca pentru
masini de frezat este instalat corect, ca toate suruburile sunt
stranse, precum si toate capacele sunt instalate si functioneaza corect.

Bhainte de a incepe frezare da ppesepHomy stancu atinge viteza maxima. Uita-te pentru o
masina sub supra-vibratii. Acest lucru poate indica prost montat masini de frezat sau ¢pesy.

@ intotdeauna tineti mainile departe de tiiere.

@and ¢ppesepoBaHmM lungi segmente asigurati-va ca ambele
capete ale materialului sunt corecte nognopka.

Intotdeauna purtati ochelari de protectie atunci cAnd se lucreaza cu ¢ppesepHbIM strung.
© Nu utilizati niciodata masina fara panouri de protectie si fara a functiona corect.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat nu cuie sau alte
obiecte strdine, care pot deteriora ¢pesy.

Niciodata nu introduceti degetele in conducta de aer pentru praf din orice motiv, atunci cand masina este in miscare.

@ Stati langa masina, astfel Tncat veti putea executa o operatie fara a fi
nevoie de excesive de tractiune sau schimbarea pozitiei in timpul lucrului.

Nu lasati niciodata masina este activata nesupravegheat.

Bhtotdeauna I&sati masina opri complet si deconectati-I de
la retea Tnainte de a o lasa fara supravegherea...



COMPONENTE SI PIESE

COMPONENTS AND CONTROLS

|. Router mable top.

2. Router table exténsions x 2

3. Support legs x 4,

4, Rear fence and guard assembly.

5. Rear fence and guard assembly
adjusting knobs x 2.

6. Mo Volts switch & Router connection
assembly.

7. Mitre Guide.

8. Out feed fence.

9. Router clamping bars x 4.

10. Router bit guard.

I'l. Dust extraction outlec.

2. Table inserts x 5.

1. Blatul mesei de frezat

2. Prelungitoare de frezat masa x2

3. Picioarele stabilizatoare x4

4. Instalarea spate a zonei de sprijin si a capacului

5. Autoritatile de reglementare din spate a zonei de sprijin si a capacului

X2

6. Comutator fara tensiune in ansamblul si conexiune masina de frezat.

7. Oblice compus piesa.

8. De iesire limitator.

9. Cleme masina de frezat x4

10. Capac pentru capete de frezat.

11. Iesire pentru aspirare praf.




12. Inserarea mesei x5

INFORMATII IMPORTANTE!

Acest frezat cu masa conceput pentru majoritatea de frezat masini-unelte, disponibile
astazi, care au un diametru de motive de pana la 155 mm

DE FIXARE SI ACCESORII

16X in cruce suruburile pentru fixarea picioarelor si piulite.

2x spate suruburile de fixare pentru garduri si garduri de viteze.

4X frezat, cleme, suruburi si piulite.

2x KpecToobpa3sHbin surubul de fixare a comutatorului fara
tensiune si de conectare a sursei de masini de frezat si

piulite.

INSTRUCTIUNI DE MONTA]J

Scoateti toate componentele din pachet (pastrati toate
materialele de ambalare in cazul in care sunt daca ati avut de a

returna produsul). Verificati elementele din lista de elemente. Daca

lipsesc orice fel de detalii, va rugam sa contactati furnizorul.
1/ fixarea picioarelor si masa

Pune blatul mesei de frezat ecranul in jos pe o suprafata de lucru...

(Fig. 1). Puneti doua extensii de masa in jos, unul cate unul la fiecare capat
masa masina de frezat, asigurandu-va ca marginea cu patru perforatii este
aproape de sfarsitul masa masini de frezat. Locul patru picioare reglabile in
picioare pe marginea interioara a masa masini de frezat. Aliniati toate gaurile
si fixati patru picioare reglabile picioare si doua de extensie masa



la masa, masina de frezat, cu ajutorul a 16-multipli in cruce pentru suruburi si
piulite. (Fig. 2) Fixarea comutatorului fara tensiune si cablurile de legatura nod
masina de frezat. Cdnd masa masina de frezat se afla inca in pozitia de

jos. Fixati comutatorul fara tensiune si nodul de conectare masina de frezat la

masa, masina de frezat, cu ajutorul a 2 suruburiin cruce si piulite (Fig. 3).

Aceastd masind este echipat cu un "intrerupator fard V™ In caz de pana de curent ac

sau scoateti stecherul din priza inainte de oprirea masinii. Masina nu
el va reporni fara avertisment, atunci cand alimentarea de la retea

el va fi restaurat sau de retea fisa va fi re-conectat la o sursa de
alimentare de curent alternativ, atata timp cat masina nu va ramane

se activeaza cu ajutorul comutatorului ON/OFF instalat pe masina.

2 / Montaj cu terminale de prindere

Introduceti patru plimbare suruburi prin patru gauri in partea de
sus a mesei masina de frezat (fig.4). Gasiti patru borne de
tampoane de pe suruburile liber si fixati-le cu patru piulite (fig.5).



3 / Montare spate de ghidare

Rotiti frezat cu masa, astfel incat el s-a aflat in pozitie de lucru. Asezati ghidajul din spate pe partea de
sus a mesei masina de frezat, asigurandu-va ca cele doua gauri in masa se potrivesc cu cele doua fante
in partea din spate a windows explorer. Gasiti cele doua suruburi cu cap hexagonal si lipiti-le unul cate
unul de sub frezat masa, prin gaurile aliniate cu fantele de ghidare din spate si fixati cele doua méanere
blocant (fig.6). La asamblare, asigurati-va ca ansamblul este un capac functioneaza corect.

4 | Dispozitiv pentru a sterge de praf

Pe partea din spate de ghidare are posibilitatea de a conecta de evacuare
furtun de aspirator sau un dispozitiv pentru a sterge de praf (fig.7). Va recomandam
sa utilizati acest dispozitivin mod constant, ca si dustproof masca.

5/ paste pentru masa

Frezat cu masa vine cu un set de cinci insertii de plastic pentru
birou, care sunt concepute pentru a reducerea neacceptat suprafata
piesei de prelucrat la utilizarea frezei cu diferite - nu stiu. (Fig. 8)



Fig 9

Frezat cu masa ar trebui sa fie atasat la acea durabila desktop cu ajutorul

orificiile situate in partea de jos a patru picioare (fig. 9). Alegerea locului de

instalare frezat cu masa. Trebuie sa ia in considerare pozitia potrivita priza de 13

amp putere de curent alternativ si lungimea piesei de prelucrat. Asigurandu-va ca

la fiecare capat al mesei masina de frezat spatiu suficient pentru a asigura capacitatea
de prelucrare a piesei de prelucrat piesa de prelucrat intr-o singura trecere.

Avertisment! Deconectati intotdeauna router-ul de la sursa de alimentare si
scoateti de taiere inainte de a instala router-ului pe frezat cu masa.

6 / conectare masina de frezat

Locul patru borne tampoane departe de cavitatea masina de frezat pe partea de jos
a mesei masina de frezat. Pune pozitionati bloc terminal pentru a asigura un contact
maxim cu baza masina de frezat (fig. 10). Asigurati-va ca pentru masini de frezat este
situat in centrul cavitatii, si strangeti cele patru piulite de securitate.

Important! Este important sa va asigurati ca, masini de frezat instalat in centrul
cavitatii si ca piulitele sigurante destul de stranse. Nu strangeti suruburile prea tare, deoarece
acest lucru poate intarzia cleme, ceea ce va afecta lor crimp caracteristici.

Corectati switch router intotdeauna in starea de " ON " atunci cand se lucreaza in modul desktop



Avertisment: blocarea comutatorului poate fi utilizat numai impreuna cu ¢pesepHbim
masa, folosindu-I in modul manual, acest lucru nu este permis si poate duce la accidente grave!

Scoateti metalic de blocare, comutator cu ambalarea si slabiti piulita de blocare, apoi
deschideti clema este suficient pentru a o putea posta pe switch router-ului, si strangeti piulita
pentru a va asigura ca comutatorul de blocare a fost corect asamblate. (a se vedea fig. 10-1)

Avertisment: blocarea comutatorului este adecvat numai pentru router M1R.

Fig.10-1

7 / conectarea la principala sursa de alimentare

Utilizati o extensie pentru a conecta mufa 13A, conectat la un comutator

fara tensiune in priza de extensie si conectati stecherul 13A la celalalt capat al

cablului de extensie la corespunzatoare priza de curent alternativ 13a

corespunzator comutator diferentiala de curent(RCD). Conectati cablul de retea la router
la conectorul 13A, aflat in partea de jos a comutatorului fara tensiune (fig. 11).

Avertisment!

Asigurati-va ca toate cablurile sigur, deschise si nu exista riscul blocarii
acestea pot reprezenta un pericol pentru securitate (fig.12).

ajoritatea de frezat masini-unelte echipate cu un comutator On/Off, care necesita o permanenta presiune, pentru
sprijini activitatea masina de frezat. Dupa instalare, masina de frezat pentru frezare masa folositi aparatul pentru



mentine presiunea pe comutatorul pornit / oprit. acest lucru poate fi
realizat cu ajutorul arcuri de prindere sau un alt dispozitiv adecvat.

Orice astfel de dispozitiv ar trebui sa fie ferm si sigur, fixat pe masa de frezare
cu ajutorul scurt circuit sau un alt corespunzatoare lanturi sau alte mijloace
adecvate, pentru a pentru a preveni desprinderea de frezat masina de frezat
de masa, atunci cand aparatul inca mai este atasat la masini de frezat.

Nu ne asumam nici o responsabilitate pentru orice accidente sau leziuni cauzate in ca urmare
a utilizarii necorespunzatoare orice masina de frezat, utilizat in combinatie cu acest ¢ppe3sepHbIM masa.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Inainte de a utiliza frezat mesei intotdeauna verificati functionarea automata a capacului.

Dupa ce masini de frezat complet asamblat pentru frezat mesei si este conectat la o priza electrica
porniti de masini de frezat cu ajutorul comutatorului fara tensiune. Permiteti-ppesepHomy stancu
atinge viteza maxima si lasati-l sa functioneze cateva secunde. Daca veti auzi nici un sunet
neobisnuit sau vibratii, opriti-l si a vedea daca acesta este motivul pentru inainte de a continua.

Selectati taiere si fixati-l pe frezare masina (a se vedea Manual de utilizare masina de frezat)

Selectati caseta de masa si aliniati-l cu ¢pesepHbiM masa (fig. 13)

1/ reglarea adancimii de taiere

Adancimea de aschiere este reglementata de limitatoare de adancime de aschiere, stabilite
in dppesepHomy stancu (consultati Ghidul de utilizare masina de frezat)

2 / reglarea latimii de aschiere
Latimea de taiere se realizeaza prin ajustarea pozitiei de ghidare din

spate. Slabiti cele doua manere si instalati ghidajul din spate, astfel pentru
a obtine latimea de taiere (fig. 14) si din nou fixati doua fixeaza manerul



3 / reglarea gard de depunere a

Spate echipat cu ghidaj reglabila iesire de ghidare. Acest ghidaj poate fi

este reglabil pentru a sprijini piesa de prelucrat dupa taiere. De a reglementa

de iesire ghidaj slabiti npegoxpaHuTensHyto de maner si glisati ghidajul de la

sine la numarul de evacuare a materialului (fig. 15), apoi fixati manerul de blocare

Fig 15
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4 / unghi de ghidare

Asezati ghidajul unghiular intr-o larga deschidere, care merge in paralel cu partea din spate
de ghidare si asigurati-va ca este liber sa alunece pe toata lungimea gaurii. Este prevazuta cu
unghi de ghidare, permite prelucrarea piesei de prelucrat sub diferite unghiuri.



