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SECTIUNEA 1 - MASURI DE SIGURANTA REFERITOARE LA
VIZIERA - VA RUGAM SA CITITI INAINTE DE UTILIZARE

Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti de pericolele utilizarii acestui dispozitiv citind
informatiile de siguranta si urmand instructiunile din acest manual de utilizare.

1-1. Simboluri

PERICOL! - Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, poate duce la deces sau vatamari
grave. Pericolele posibile sunt ilustrate prin simboluri adecvate sau explicate in text.

Indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la deces sau vatamari
grave. Pericolele potentiale sunt ilustrate prin simboluri adecvate sau explicate in text.

05 Ofers instructiuni speciale.

Acest grup de simboluri inseamn Atentie! Pericol de ELECTROCUTARE, pericol cauzat de PIESE IN MISCARE si PIESE
FIERBINTI. V& rugam sa cititi simbolurile si instructiunile aferente de mai jos pentru a evita pericolul.

NOTA: Indic3 informatii care nu au legdtura cu vatamarile corporale.

1-2. Pericolele sudarii cu arc

Numai personalul calificat este autorizat sa instaleze, sa opereze, sa intretina si sa repare
acest dispozitiv.

RAZELE ARCULARE pot arde ochii si pot deteriora pielea

Razele arcului generate in timpul sudarii produc radiatii intense vizibile si invizibile
(radiatii ultraviolete si infrarosii) care pot arde ochii si pot deteriora pielea. Din sudura pot
iesi scantei.

* Trebuie purtata o casca de sudura cu filtru de umbra adecvat pentru a proteja fata si ochii la sudura sau la
vizualizare (vezi EN379,

(Conform standardelor ANSI Z49.1 si Z87.1 enumerate in standardele de sigurantd). Consultati tabelul de selectie a
nuantelor filtrului din Sectiunea 1-4.

* Trebuie purtati ochelari de protectie omologati, cu aparatori laterale sub viziera.

» Trebuie utilizate ecrane sau bariere de protectie pentru a proteja alte persoane de blituri, stralucire si scantei;
avertizati-i pe ceilalti sa nu se uite la arcul de sudura.
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* Trebuie purtatd imbracaminte de protectie din material durabil, ignifug (piele, bumbac gros, 1ana). Protectia

corpului include imbracaminte de protectie, cum ar fi manusi de piele, o cdmasa Intarita, pantaloni fara

mansete, cizme si o palarie.

« Inainte de sudare, reglati sensibilitatea filtrului de autointunecare pentru a indeplini cerintele aplicatiei

selectate.

+ Opriti imediat sudarea daca filtrul cu Intunecare automata nu se intuneca la aprinderea unui arc. Consultati Manualul
utilizatorului pentru mai multe informatii.

Zgomotul poate provoca leziuni ale auzului
‘ Zgomotul generat de un proces sau dispozitiv poate provoca probleme cu auzul.

+ Daca nivelurile de zgomot sunt ridicate, trebuie purtate echipamente de protectie
auditiva omologate.

Castile de sudura nu ofera protectie nelimitata pentru ochi, urechi si
fata.

Razele arcului produse n timpul procesului de sudare produc radiatii intense vizibile si
invizibile (radiatii ultraviolete si infrarosii) care pot arde ochii si pot deteriora pielea.

Pot iesi scantei din sudura.

+ Ori de cate ori se foloseste o casca de sudura, purtati ochelari de protectie sau ochelari de protectie rezistenti la
impact si protectie auditiva.

* Nu utilizati aceasta vizie atunci cand lucrati cu sau in apropierea materialelor

lichide explozive sau corozive.

+ Nu sudati in pozitie deasupra capului atunci cand utilizati aceasta masca de sudura.

* Verificati frecvent filtrul de intunecare automata. Daca exista zgarieturi, crapaturi sau abraziuni pe sticla de protectie
sau pe filtrul de intunecare automata, inlocuiti-le.
fnlocuiti imediat.

VA RUGAM SA CITITI INSTRUCTIUNILE

« Cititi cu atentie si urmati toate informatiile de pe etichete si din manualul de utilizare

fnainte de a instala, utiliza sau intretine aparatul. Cititi informatiile de siguranta de la Tnceputul
manualului si din fiecare capitol.

* Folositi doar piese de schimb originale furnizate de producator.
« Intretineti si operati echipamentul in conformitate cu manualul de utilizare, standardele din industrie si
reglementdrile nationale si locale.

VA RUGAM SA CITITI INSTRUCTIUNILE

Sudura produce vapori si gaze. Inhalarea acestor vapori si gaze poate fi periculoasa pentru
—" sanatate.

* Tineti capul departe de vapori. Nu inhalati vaporii.
+ Daca lucrarile de sudura se efectueaza in interior, ventilati incaperea si/sau utilizati ventilatie fortata locala
pentru a elimina fumurile si gazele produse Tn timpul arcului de sudura.

* Modul recomandat de a selecta ventilatia adecvata este examinarea compozitiei unei probe de vapori si gaze la
care este expus utilizatorul.
+ Daca ventilatia este slaba, purtati un aparat respirator cu alimentare cu aer omologat.
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Va rugam sa cititi si sa Intelegeti Fisele cu Date de Securitate si recomandarile producatorului pentru adezivi,
acoperiri, agenti de curatare, consumabile, agenti de rdcire, degresanti, fluxuri si metale.

Lucrul in spatii inchise este permis numai daca spatiul este bine ventilat sau daca utilizatorul poarta un aparat
respirator cu alimentare cu aer. O persoana instruita trebuie sa fie intotdeauna prezenta in apropierea zonei de
lucru.

Fumii si gazele de sudura pot reduce nivelul de oxigen, provocand vatamari corporale sau deces. Asigurati-va ca
aerul pe care il respirati in timp ce lucrati este sigur si curat.

Nu sudati Tn zone in care au loc alte operatiuni de degresare, curatare sau pulverizare. Caldura si razele arcului
electric pot reactiona cu vaporii, producand gaze extrem de toxice si iritante.

Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otelul galvanizat, plumbul sau otelul placat cu cadmiu, decat daca
stratul de acoperire este indepartat din zona de sudura. Purtati intotdeauna o masca de protectie respiratorie si
lucrati intr-o zond bine ventilata. Straturile de acoperire si metalele care contin aceste elemente pot emite vapori
toxici in timpul sudarii.

1-3. Avertismente

Echipamentele de sudura sau taiere produc vapori si gaze care contin substante chimice care,
A conform Codului de siguranta din California,

pot provoca malformatii congenitale si, in unele cazuri, cancer. (Codul de Sanatate si Siguranta din
California, Sectiunea 2524.5).

spune ca pot cauza cancer, malformatii congenitale sau alte probleme reproductive. Spalati-va

g Acest produs contine substante chimice, inclusiv plumb, despre care Codul de siguranta din California
intotdeauna pe maini dupa utilizare.

1-4. Tabel de selectie a nivelului de nuanta

ARC Current (Amperes)
Welding mo™ 25 W = @ w0 15 1 25 25 30 450
Process 1 5 5 W 60 100 150 20 250 300 400 500
1 | L | | | | | | | | 1 [ 11

| SMAW | | 8 | 10 | 11 | 12 | 13 [14]
| MIG (heavy) | [10] 1 | 12 | 13 |14]
[ miG Gightt ] Wl | 12 | 13 [ 1w [
| TG, GTAW | [ 8 | w] 1 | 12 | 13 | 14 |
| maG/coz | [0 | 1] 2] 13 | 14 sl
[ saw [ T I 0] 21 w] @ [l
[ PAC [ | 1 | 12| 13 ]
| paw | [8T 9] w1 ol 1 ] [ | 14 ] 15 |

* SMAW - Sudare cu electrozi acoperiti
* MIG (metale grele) - sudura MIG pe metale grele
: MIG (metale usoare) - sudura MIG pe aliaje usoare
TIG, GTAW - sudare cu arc de tungsten cu gaz (GTAW) (TIG)
* SAW - Sudare semiautomata cu arc scufundat
* PAC - Taiere cu arc cu plasma

« Incepeti cu o nuanti prea inchisa pentru a vedea zona sudurii, apoi treceti la o nuanti mai deschis, care
va ofera o vizibilitate suficienta a zonei sudurii fara a scadea sub minim.
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1-5. Standarde de siguranta de baza

Siguranta in sudura, tdiere si procese conexe, standardul ANSI Z49.1, este disponibil pentru
descarcare gratuita de la Societatea Americana de Sudura la adresa http://www.aws.org.

Practici sigure pentru protectia ochilor si a fetei la locul de munca si in educatie, ANSI Z87.1,
Institutul National de Standardizare din America (site web: www.ansi.org).

CSA 794.3, Asociatia Canadiana de Standardizare (site web: www.csagroup.org).

CE EN175 si EN379, DIN CERTCO (site: www.tuv.com) sau ECS GmbH (site: www.ecs-eyesafe.de).

SECTIUNEA 2 - SPECIFICATII

A %fcﬁfi % & 1&

Camp vizual: 94x37mm (3,70" x 1,46")
Dimensiunea cartusului: 110x90x9mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Stare transparenta: DIN4 Stare de umbrire:
Umbrire variabila DIN9-13 Intuneric-Lumina: 0,2-1,0 S, ajustare continua Controlul

sensibilitatii: Reglare continua de la cea mai mica la cea mai mare Pornit/Oprit:
Complet automat Alimentare: Celuld fotovoltaica, baterie CR2032 inlocuibila ca a doua sursa de alimentare Protectie UV/IR:

DIN16 permanent Temperatura de functionare: -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Temperatura de depozitare: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F)
Greutate: 4709 + 5g
Standarde: DIN, ISO, EN175 EN379, ANSI Z87.1-2015, CSA 794.3-2015.

(1) Functie de control al umbrei
(2) Controlul sensibilitatii
(3) Controlul timpului de intarziere
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SECTIUNEA 3 - MANUAL DE UTILIZARE

3-1. Setarea nuantei variabile

Folositi regulatorul pentru a regla nuanta filtrului la o stare intunecata.

Utilizati tabelul din Sectiunea 1-4 pentru a selecta setarea de nuanta corespunzatoare in functie de procesul de
sudare efectuat.

incepeti cu o nuanta de 12 si ajustati luminozitatea in functie de procesul de sudare si de preferintele personale.

3-2. Reglarea intarzierii filtrului

Reglarea intarzierii filtrului este utilizata pentru a ajusta timpul necesar pentru ca filtrul sa devina transparent

dupa sudare.

intarzierea este utila in special pentru eliminarea razelor luminoase care apar in

aplicatii care necesita curenti mai mari in care baia topita

Sudarea ramane luminoasa imediat dupa sudare. intarzierea filtrului poate fi reglata de la min (0,2 secunde) la max (1,0
secunde).

3-3. Setarea sensibilitatii

Reglarea lentilei permite o mai buna adaptare a acesteia la nivelurile variabile de intensitate a luminii ale diferitelor
procese de sudare. Folositi setarea Mid-Range sau sensibilitatea 30-50% pentru majoritatea aplicatiilor.

Poate fi necesara ajustarea sensibilitatii castii pentru a se adapta la diferite conditii de iluminare sau la momentul

activarii si dezactivarii filtrului. Reglarea sensibilitatii castii trebuie efectuata dupa cum urmeaza:

I+ sensibilitatea trebuie ajustata in functie de conditiile de iluminare in care va fi utilizata casca.

Rotiti controlul sensibilitatii la nivelul cel mai scazut.
Orientati viziera spre utilizare, expunand-o la conditiile de iluminare din jur.
Acum reglati treptat sensibilitatea rotind butonul in sensul acelor de ceasornic pana cand filtrul se Tntuneca.

Apoi, rotiti butonul de reglare a sensibilitatii in sens invers acelor de ceasornic pana cand filtrul devine transparent.
Casca este gata de utilizare. Pot fi necesare mici ajustari ale setarii sensibilitatii, in functie de lucrarea efectuata.

Setarea de sensibilitate recomandata

* Electrod acoperit: Gama medie
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* Pulsuri si stropi (MIG): Interval mediu * Sudare cu arc prin
taiere/plasma: Interval mic/mediu * Sudare cu arc scurt (MIG):
Interval mic/mediu * Sudare cu arc cu gaz tungsten (TIG):
Interval mic/mediu * Mod de slefuire: Pozitie de slefuire
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SECTIUNEA 4 - INLOCUIREA STICLEI DE PROTECTIE

4-1. Inlocuirea sticlei de protectie exterioare

Nu folositi niciodata un filtru cu Intunecare automata fara ca lentilele de protectie interioare si
exterioare sa fie instalate corect. Stropii de sudura pot deteriora filtrul cu intunecare automata si pot
anula garantia.

Inlocuirea sticlei de protectie exterioare
Scoateti ansamblul suportului filtrului din carcasa castii. Instalati noua sticla de protectie in suport. Asigurati-va
ca filtrul si sticla de protectie sunt asezate corect Tn suportul carcasei castii (nefigurat).

4-2. Inlocuirea sticlei de protectie interioare

1. Asamblare sticla

2. Sticla de protectie

Pentru a scoate sticla de protectie a filtrului, trageti de marginea superioara.

Noul geam protector al filtrului trebuie instalat dupa indepartarea foliei protectoare.

Asezati una dintre laturi glisand marginea sub carligul de pe o parte si indoiti filtrul la mijloc si asezati filtrul sub carligul
de pe cealalta parte.

SECTIUNEA 5 - REGLAREA CURELII

A5 Q)8

5" Exists patru posibile ajustari ale benzii de sustinere: partea superioara a benzii de sustinere,
etanseitate, reglarea unghiului si reglarea distantei.

1. Partea superioard a bentii de sustinere
Ajustati banda la adancimea corespunzatoare pentru a asigura un echilibru si
o stabilitate adecvate.

2. Reglarea distantei

Reglarea distantei dintre fata si filtru. Pentru a regla, reglati surubul de
pozitionare plasand

Mutati-l intr-o alta locatie inainte sau Thapoi. Dupa selectarea orificiului
corespunzator, strangeti suruburile. (Ambele parti trebuie sa fie distantate
uniform pentru a asigura un cdmp vizual adecvat.)

3. Etanseitate

Pentru a regla, rotiti butonul de reglare situat pe spatele benzii spre stanga
sau spre dreapta pentru a obtine strangerea dorita.
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4. Reglarea unghiului

Coloana din partea dreapta a benzii de sustinere va permite sa reglati inclinarea inainte a vizierei.

Pentru a regla, ridicati bratul de control si reglati-l in pozitia corespunzatoare pentru a oferi campul vizual
dorit. In cele din urm4, strangeti suruburile.

Numerele de pe partile laterale ale elementelor de reglare indica pozitia setata, astfel incat ambele parti sa
poata fi reglate in mod egal.

SECTIUNEA 6 - LISTA PIESELOR SI ASAMBLARE

W ) B

1. Banda pentru cap

2. Carcasa (viziera)

3. Sticla de protectie exterioara

4. Filtru de sudura cu autointunecare
5. Protectie exterioara a sticlei

CAPITOLUL 7 - DEPANARE

=5

1. Filtrul cu auto-intunecare nu se estompeaza si nu clipeste
1.1 Placa de protectie exterioara sau interioara este murdara sau deteriorata (Curatati sau Tnlocuiti placa).

1.2 Senzorii sunt murdari (Curatati suprafata senzorului).
1.3 Curentul de sudura este prea mic (Selectati ,Sensibilitate” si setati pe ,Ridicata”).

2. Reactie lenta
Temperatura de functionare este prea scazuta (Nu utilizati dispozitivul la temperaturi sub -10°C sau 14°F).

4. Calitate slaba a vederii
4.1 Geamul de protectie frontal/interior si/sau filtrul sunt murdare (geamurile trebuie inlocuite)

4.2 Lipsa iluminatului exterior suficient
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4.3 Nivelul de umbrire este setat incorect (Nivelul de umbrire trebuie setat)

5. Viziera aluneca
Banda vizierei nu a fost ajustata corect.

AVERTISMENT!! Operatorul nu trebuie sa utilizeze masca de sudura cu autointunecare daca

problemele mentionate mai sus nu pot fi rezolvate.
Va rugam sa contactati distribuitorul dumneavoastra.

CAPITOLUL 8 - INTRETINERE

ATENTIE - Nu utilizati solventi sau agenti de curatare agresivi.

ATENTIE - Nu scufundati ansamblul filtrului in apa.

Vizierul necesita putina intretinere. Totusi, pentru a asigura o performanta optima, curatati-|
dupa fiecare utilizare. Folosind o carpa moale si umeds,

Stergeti lentilele vizorului cu o solutie de apa si sapun delicat. Lasati sa se usuce. Ocazional,
curatati filtrul si senzorii stergand usor cu o carpa moale si uscata.

Comentarii:
Producatorul Tsi rezerva dreptul de a efectua modificari si imbunatatiri ale produselor si de a
modifica datele tehnice fara notificare prealabila.

PROTECTIA MEDIULUI
@ Pentru a proteja mediul inconjurator, va rugam sa reciclati dispozitivele uzate

si piesele acestora.

Protectia mediului

Produsele electrice nu trebuie eliminate la gunoiul menajer.
Acestea trebuie duse la punctele de reciclare desemnate. Va rugam sa

contactati autoritatile locale pentru informatii privind eliminarea
BN deseurilor.

Reprezentant autorizat al producatorului:
STALWART TRADING LIMITED, Cromwell Court nr. 45, Cromwell Road, Hove, East Sussex, BN3 3EF
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KRAFT&DELE

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Conform Ghidului ISO/IEC 22 si EN 45014

Reprezentant autorizat al producatorului: STALWART Trading Limited

Adresa reprezentantului autorizat: 45 Cromwell Court, Cromwell Road, Hove, East Sussex, BN3 3EF

DECLAREM CA PRODUSUL ESTE CONFORM STANDARDELOR EUROPENE

Nume produs: Vizie auto-intunecata (marcata cu marca comerciald Kraft&Dele)
Model (denumiri comerciale): TNO8 ADF8600 / KD849

Date despre produs: Camp vizual: 94x37mm (3,70" x 1,46")

Stare transparenta: DIN4 Stare de intuneric:

Intuneric variabil DIN9-13

Declara ie:

Produsul la care se refera aceasta declaratie indeplineste cerintele Directivelor CE:

1. Directiva 89/686/CEE privind echipamentele
individuale de protectie (EIP) 2. Directiva 2011/65/

UE ROHS 2 3. Directiva 2000/14/CE privind emisiile de zgomot
Conform standardelor:
DIN EN 175: 1997; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2010

Numarul de certificat 11662-ECS-15 eliberat de ECS GmbH - Serviciul European de Certificare (Augenschutz und
Personliche Schutzausrustung; Laserschutz und OptischeMesstechnik, Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Germania) la 18

septembrie 2015.

Persoana responsabila pentru intretinerea documentatiei tehnice: Rafat Orzechowski, Cromwell Court nr. 45,

Cromwell Road, Hove, East Sussex, BN3 3EF

Hove, 09.03.2017 Rafat Orzechowski



