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Atentie!!!l Datorita imbunatatirii continue a produselor, desenele si descrierile
prezentate pot diferi de produsele achizitionate si pot contine elemente
optionale sau specializate care nu sunt prevazute in versiunea standard. Aceste
diferente nu pot constitui baza unei reclamatii. Toate datele continute in acest
manual sunt in concordanta cu informatiile din momentul tiparirii si sunt doar
in scop informativ.

Informatii privind deseurile de echipamente electrice si electronice:

Tn conformitate cu Legea din 11 septembrie 2015 privind deseurile de
echipamente electrice si electronice (Jurnalul legilor din 2015, punctul 1688),
oferim clientilor colectarea gratuita a deseurilor de echipamente din
gospodarii, cu conditia ca deseurile de echipamente sa fie de acelasi tip si sa
indeplineasca aceleasi functii. ce echipamente vandute.

Distribuitorul si operatorul punctului de service pot refuza sa accepte deseuri
de echipamente care, din cauza contaminarii lor, reprezinta o amenintare
pentru sanatatea sau viata persoanelor care primesc deseurile de echipamente.
n acest caz, proprietarul deseurilor de echipamente le predd colectorului de
deseuri de echipamente sau operatorului statiei de tratare.

Amintiti-va:

1. Deseurile de echipamente electrice si electronice (denumite in continuare:
deseuri de echipamente) nu trebuie depozitate impreuna cu alte deseuri.

INSTRUKCJAORYGINALNA Strona 2



2. Detinatorul de deseuri de echipamente din gospodarii este obligat sa le
predea unui colector de deseuri de echipamente sau unei entitati autorizate sa
colecteze deseuri de echipamente
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1. Caracteristicile produsului

Invertorul de sudura MMA este utilizat pentru sudarea cu un electrod acoperit,
datorita utilizarii componentelor electronice in tehnologia IGBT, va permite sa
efectuati lucrari de sudura cu cel mai mic consum de energie si eficienta
maxima. Aparatul de sudura poate utiliza majoritatea tipurilor de electrozi
disponibile pe piata, inclusiv electrozi obisnuiti, rutil, celuloza. Aparatul de
sudura poate utiliza electrozi destinati sudarii otelului inoxidabil, otelului aliat,
precum si metalelor neferoase. Aparatele de sudura IGBT NOTIG sunt echipate
cu urmatoarele tehnologii:

Anti-stick - previne scurtcircuitele, reduce curentul de sudare la valoarea
minima in momentul in care se face o greseala, cand electrodul se lipeste de
materialul sudat. Acest lucru faciliteaza desprinderea electrodului de piesa de
prelucrat.

Arc force - stabilizarea curentului de scurtcircuit, asigura un arc stabil si o
cantitate mica de stropi, scurtarea lungimii arcului este insotita de o crestere a
curentului de sudare, ceea ce stabilizeaza arcul indiferent de fluctuatiile de
lungime, automat sau reglat cu un potentiometru.

Pornire la cald - la aprinderea arcului, curentul de sudare creste pentru scurt
timp cu aprox. 30%, ceea ce faciliteaza modelarea corespunzatoare a penetrarii
si a suprafetei sudate.

Aparatul de sudura N1301 si N1303 este echipat cu functia VRD - un sistem de
reducere a tensiunii care opreste alimentarea cu energie electrica in cateva
milisecunde dupa terminarea sudarii. Aceasta functie este, de asemenea,
responsabila de reducerea tensiunii la electrodul stick la un nivel sigur.

Aparatul de sudura N1301 si N1303 este echipat cu functia TIG LIFT - sudare TIG
folosind o torta TIG speciala cu o supapa. Arcul este aprins prin frecarea usoara
a electrodului neconsumabil de materialul sudat.

2. Tipuri de amenintari care apar in timpul functionarii dispozitivului

1. Riscurile mecanice ale pieselor de prelucrat: masa si stabilitatea (energia
potentiala a pieselor care se pot deplasa sub influenta gravitatiei)

2. Pericolele materialelor si substantelor (si ale componentelor acestora)
prelucrate sau utilizate in masina, care rezulta din contactul sau inhalarea de
lichide, gaze, ceata, vapori si prafuri nocive

3. Pericolele materialelor si substantelor (si ale componentelor acestora)
prelucrate sau utilizate in masina legate de incendii sau explozii.
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4. Arsuri si alte leziuni cauzate de contactul omului cu obiecte sau materiale Ia
temperaturi foarte ridicate, flacari sau explozii, precum si radiatii provenite de
la surse de caldura.

5. Atingerea de catre om a partilor sub tensiune ca urmare a deteriorarii
(atingere indirecta).

6. Radiatii termice sau alte fenomene cum ar fi particulele topite ejectate.

3. Conditii generale de siguranta

Nu este permisa modificarea, alterarea sau schimbarea in orice alt mod a
constructiei dispozitivului sub sanctiunea pierderii conformitatii cu standardele
si a pierderii marcajului CE. Se recomanda efectuarea de inspectii periodice
pentru a mentine aparatul pregatit pentru functionare. Aparatul de sudura
trebuie sa fie intretinut numai n ateliere autorizate, folosind piese de schimb
originale.

Instructiuni pentru utilizarea in siguranta a dispozitivului

Operatorul de sudura trebuie sa fie instruit Tn utilizarea aparatului de sudura si,
de asemenea, trebuie sa citeasca cu atentie instructiunile de utilizare.
Respectati instructiunile de siguranta din manualul de utilizare. Protejati-va
ochii si fata purtand Tmbracaminte de protectie si masti de sudura.
Producatorul nu este responsabil pentru daunele si accidentele cauzate de
utilizarea necorespunzatoare a aparatului.

Pericolele electrice si normele de siguranta

Atunci cand lucrati cu un aparat de sudura, trebuie respectate normele de
sanatate si siguranta referitoare la procesul de sudare, taiere si imbinare. Daca
regulile de mai sus nu sunt respectate, principalele riscuri sunt:

- inhalarea de substante periculoase,

- radiatii optice,

- Burns,

- incendii si explozii,

- soc electric,

Prin urmare, se recomanda:

- nu modificati dispozitivul. Tn niciun caz nu trebuie s3 deschideti carcasa,
reparatiile trebuie efectuate de personal calificat in centre de service autorizate
de producator,

- nu dezasamblati carcasa de protectie si nu atingeti partile sub tensiune,

- chiar si in cazul unor perturbari minore ale sistemului electric, deconectati
aparatul de sudura de la sursa de alimentare si trimiteti-l la un centru de
service autorizat,
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- verificati cablurile electrice inainte de fiecare utilizare. Daca se observa
deteriorarea izolatiei, cablurile trebuie inlocuite cu unele noi, fara defecte,
sudorul nu trebuie sa functioneze cu cabluri electrice deteriorate,

- nu introduceti obiecte metalice in orificiile de ventilatie, nu intretineti singur
dispozitivul, service-ul trebuie efectuat de personal calificat in centre de service
autorizate de producator,

- conectati dispozitivul la reteaua de curent alternativ de 230V / 50Hz, echipata
cu un contact si un conductor de protectie,

- reteaua de alimentare trebuie sa fie echipata cu un sistem de protectie
adecvat (un intrerupator termomagnetic sau sigurante cu intarziere) si o
siguranta de curent rezidual cu parametrii necesari pentru dispozitivul conectat
- un curent de declansare de 30 mA,

- In unele cazuri, curentul de arc electric poate fi periculos. Evitati contactul
direct cu impamantarea (sau cu piesa sudata) si cu manerul sau electrodul,

- deconectati fisa cablului de alimentare de la priza de fiecare data cand
aparatul de sudura nu este utilizat.

- nu efectuati nicio activitate de reparatie la dispozitivul conectat la retea.
Riscuri rezultate din utilizarea necorespunzatoare a aparatului de sudura

Nu lucrati cu sudorul in apropierea materialelor inflamabile. Tnainte de
inceperea lucrului, pregatiti locul de munca prin indepartarea tuturor
materialelor inflamabile din zona periclitata. Nu sudati recipiente si rezervoare
care contin sau contin gaze sau substante inflamabile si toxice. Asigurati-va ca
toate gazele au fost indepartate din zona de lucru - risc: incendiu, explozie,
vapori, intoxicatie. Este interzis sa sudati pe timp de ploaie sau ninsoare,
aparatul de sudura nu este protejat impotriva apei. Deconectati accesoriile de
la aparat si aparatul in sine de la retea si mutati-l intr-o zona fara acces la apa
(risc: soc electric, deteriorarea aparatului). Nu lucrati intr-o atmosfera cu
umiditate ridicata. (pericol: ca mai sus). Nu lucrati in locuri care nu asigura o
ventilatie corespunzatoare. Aparatul de sudura este echipat cu un ventilator,
dar acesta trebuie sa beneficieze de conditii de lucru adecvate. Asigurati-va ca
dispozitivul dispune de ventilatie adecvata si ca caldura generata de aparat va fi
disipata (pericol: distrugerea dispozitivului). Eliminati gazele si vaporii generati
in timpul sudarii, evitati inhalarea acestora. Utilizati masti speciale pentru a
proteja cadile respiratorii. Asigurati o ventilatie adecvata (pericol: otravire,
distrugerea dispozitivului).

Nu priviti in lumina produsa de arcul electric (pericol: leziuni oculare grave). Nu
atingeti partile fierbinti.

Curatati piesa de lucru de rugina, grasime sau vopsea. Acest lucru va reduce la
minimum formarea de vapori nocivi. Conectati cablul de masa ferm si sigur la
piesa de prelucrat. imbinarea trebuie curitatd de murdarie, vopsea si unsoare.
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Nu infasurati cablul de sudurda si de Tmpamantare in jurul corpului. Nu
indreptati pistolul de sudura spre oameni. Asigurati-va ca aparatul de sudura
este plasat pe o suprafata plana si stabila, in pozitie verticala. Este interzis sa
asezati aparatul de sudura in orice alt mod in timpul lucrului. Aparatul de
sudura are un maner si o curea pentru transport usor. Este interzis sa tineti
sudorul de maner sau sa il agatati de curea Tn timpul sudarii. Nu utilizati
aparatul de sudura ca dispozitiv pentru dezghetarea tevilor.

Limitari si restrictii in activitatea unui aparat de sudura

Dispozitivul nu poate fi utilizat de persoane:

- cu stimulatoare cardiace implantate, proteze actionate electric, cum ar fi
membre artificiale, aparate auditive etc.

- purtatori de lentile de contact (inlocuiti lentilele de contact cu ochelari ihainte
de a incepe lucrul).

- trecatorii cu dispozitivele mentionate mai sus trebuie sa pastreze o distanta
de siguranta fata de locul de munca al masinii de sudura.

pictogramele si simbolurile utilizate:

U)....... V  Acest simbol indica tensiunea secundara in circuit deschis (in volti).

X Acest simbol indica ciclul de functionare nominal.

[2)......A  Acest simbol aratd curentul de sudare in amperi.

U@)......V Acest simbol arata tensiunea de sudare in volti.

Ul Acest simbol indica tensiunea nominala de alimentare.

l1max...A  Acest simbol indica curentul maxim consumat de aparatul de sudura in amperi

l1eff...A  Acest simbol reprezinta curentul real continuu consumat de aparatul de

M‘ sudura in amperi

IP21S Acest simbol indica clasa de protectie a aparatului de sudura.

S Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este adecvat pentru utilizare in

medii cu risc ridicat de electrocutare.

Acest simbol indica faptul ca instructiunile de utilizare trebuie citite cu atentie inainte de
punerea in functiune.

Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este un

1~ =
_@_@‘ A= aparat de sudura cu curent continuu monofazat (putere).

D= Acest simbol arat3 faza retelei si frecventa liniei in hertzi.
1~50/60Hz
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electrod acoperit).

‘?: Acest simbol indica faptul ca sudorul este un sudor MMA (sudare cu arc cu

Acest simbol indica faptul ca trebuie purtata protectie pentru ochi si fata

w Acest simbol indica faptul ca trebuie utilizata protectia mainilor

Acest simbol indica faptul ca trebuie purtat echipament individual de protectie

Acest simbol inseamna ca deseurile de echipamente electrice si electronice nu trebuie

amestecate cu alte deseuri

4. Date tehnice

Model N1300 N1301/VRD N1303/VRD
Parametru
Tensiunea de intrare 1x230V 1x230V 1x230V
Frecventa 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Curent de sudare 315 A 330 A 300 A
Factorul de putere cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93
Tensiunea de iesire de 32,6V 33,2V 32V
lucru
Intervalul curent 20-315 A 20-330A 20-300 A
Ciclu de lucru 60% 60% 60%
Electrozi recomandati 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm 2.0-5.0 mm
Clasa de izolare F F F
Nivelul de securitate P21 P21 P21

Cerinte tehnice ale sistemului electric care alimenteaza sudorul:

tensiune de alimentare: 230V, 50 Hz
sectiunea transversala a cablului de alimentare - 3x2.5mm?2

protectie la supracurent necesara - 16 A

Diagrama electrica

: |

%‘}\.
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5. Functionarea aparatului de sudura

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca aparatul de sudura nu este deteriorat.
Verificati starea cablurilor de alimentare si de sudura pentru a vedea daca sunt
deteriorate. Este interzis sa lucrati cu un aparat de sudura deteriorat si / sau cu
cabluri deteriorate. Verificati starea conectorilor cablurilor de sudura si
curatenia si starea terminalului de impamantare.

Atentie! Cablurile deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi. Repararea
cablurilor este interzisa. Pentru a Tnlocui cablul de alimentare, va rugam sa
contactati centrul de service al producatorului.

Aparatul de sudura poate fi alimentat de la reteaua electrica cu tensiunea si
frecventa nominala indicate in tabelul cu date tehnice si pe placuta de
identificare a aparatului.

De asemenea, este posibil sa se utilizeze generatoare de curent, dar asigurati-
va ca capacitatea de curent a generatorului este egala sau mai mare decat
curentul maxim de alimentare indicat pe placa de caracteristici a aparatului de
sudurd. Tn caz contrar, nu va fi posibil s3 se atingd performanta nominald a
aparatului de sudura sau nu va fi posibil sa se lucreze deloc. Atentie! Daca se
utilizeaza un generator pentru alimentarea unui aparat de sudura, asigurati-va
ca acesta este impamantat printr-o instalatie instalata corespunzator.

Trebuie evitata conectarea cu cabluri lungi. Daca se utilizeaza cabluri
prelungitoare, acestea trebuie sa aiba o capacitate cel putin egala cu cea a
cablului de alimentare al aparatului de sudura.

Stabilirea unei retele de alimentare corespunzatoare trebuie incredintata unui
electrician calificat. Reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie
proiectata in conformitate cu standardele EN 60204-1 sau cu standardele in
vigoare intr-o anumita tara.

Atentie! Tnainte de a introduce fisa in prizd, asigurati-vd c3 intrerupdtorul
aparatului de sudura este in pozitia "oprit" si ca cablurile de sudura nu sunt
scurtcircuitate.

Daca echipamentul nu functioneaza normal, opriti imediat lucrul si verificati
cauza problemei.

Daca sudarea cu curent ridicat este efectuata pentru o perioada lunga de timp
si depaseste ciclul de functionare, lampa de suprasarcina se va aprinde, masina
va inceta sa functioneze si va astepta ca temperatura sa se raceasca.

Sudare cu arc cu un electrod acoperit MMA
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Introduceti fisa cablului in priza si apoi rotiti-o in sensul acelor de ceasornic
panad la capat. Asigurati-va ca fisa nu aluneca singura din priza. Conectati
suportul electrodului la polaritatea pozitiva si borna de masa la polaritatea
negativa. Aceasta metoda este utilizata in mod obisnuit pentru sudarea cu
electrod pe majoritatea materialelor, cum ar fi otelul cu continut scazut de
carbon si otelul slab aliat.

Conectati clema cu arc a conductorului piesei de prelucrat la partea metalica a
piesei de prelucrat. Zona de contact trebuie sa fie lipsita de ulei, vopsea sau alti
contaminanti care pot deteriora fluxul de curent.

Asezati electrodul in suport. Introduceti capatul dezizolat al electrodului in
clema. Electrodul trebuie fixat in clema astfel incat sa nu poata fi deplasat in
clema in timpul functionarii. Exista incizii intr-un maxilar al suportului care
permit fixarea electrodului in suport. Tipul de electrod trebuie ales in functie de
tipul de materiale care urmeaza sa fie sudate. Asigurati-va ca borna de masa si
electrodul sunt izolate intre ele. Acestea nu sunt in contact si electrodul sau
clema acestuia nu este in contact cu piesa de prelucrat.

Conectati fisa cablului de alimentare la o priza. Puneti comutatorul in pozitia
"on" (pornit). Ventilatorul ar trebui sa porneasca si valoarea curentului de
sudare va aparea pe afisaj (versiunea cu afisaj).

Setati curentul de sudare corect pentru tipul si grosimea materialelor care
urmeaza sa fie sudate.

Acoperiti-va fata cu o masca de sudura si incepeti operatiunea de sudare.
Pentru a initia mai usor arcul electric, deplasati electrodul spre punctul in care
va incepe sudarea. Dupa ce electrodul este in contact cu piesa de prelucrat,
ridicati si inclinati usor electrodul si mentineti arcul electric de o lungime
constanta.

n timpul lucrului, trebuie respectat ciclul de lucru selectat. Sudorul poate suda
cu curentul maxim timp de 60% din perioada de 10 minute, iar restul de 40% ar
trebui sa fie cheltuit pentru racirea sistemelor de sudare. Nerespectarea ciclului
de lucru va activa sistemul de protectie la supraincalzire. Lampa de semnalizare
se va aprinde atunci si sudarea va fi imposibila pana la racirea sistemelor de
sudare.

Acordati atentie ca scanteile sa nu zboare spre aparatul de sudura, carcasa nu
protejeaza sistemele interne impotriva stropilor.

Suprasolicitarea frecventa a aparatului de sudura poate duce la o uzura mai
rapida sau chiar la deteriorarea acestuia.

6. intretinerea dispozitivului
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ATENTIE! Deconectati stecherul de la priza de curent inainte de a efectua orice
ajustare, revizie sau intretinere. Dupa terminarea lucrarilor, starea tehnica a
aparatului trebuie verificata prin inspectie vizuala si evaluarea: caroseriei,
cablului electric cu fisa, functionarii intrerupatorului electric, patentei fantelor
de ventilatie, nivelului de zgomot, pornirii si uniformitatii de lucru. Orice
nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functionarii sunt un semnal
pentru repararea la punctul de service. Dupa terminarea lucrarilor, carcasa,
fantele de ventilatie, intrerupatoarele, manerul suplimentar si capacele trebuie
curatate, de exemplu, cu un jet de aer (cu o presiune de cel mult 0,3 MPa), o
perie sau o carpa uscata, fara utilizarea de substante chimice si lichide de
curatare. Scoateti carcasa si folositi aer curat, uscat, cu presiune scazuta pentru
a sufla praful si murdaria din pasajele de aer si din piesele interne. Curatati
uneltele si manerele cu o carpa uscata si curata. Verificati gradul de uzura al
bornelor de masa si de electrod, precum si al fiselor de conectare a cablului de
sudurd. Tn caz de uzurd excesivd, de exemplu, atunci cand nu este posibild
prinderea electrodului, inlocuiti-l cu unul nou. Este interzisa utilizarea altor
cabluri decat piesele de schimb originale
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c € Chmielnik 29.05.2021

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienie oznaczenia CE - 21
40/2021

f
PRODUCENT:

Notig Tools Michat Widomski, al. Zwyciestwa 16
26-020 Chmielnik, Polska

My jako producent oswiadczamy, ze wyrdb:
marka: NOTIG

nazwa: spawarki inwertorowe IGBT
tip/model: N1300, N1301, N1302, N1303

spetnia wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015,
EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

2014/35/WE Dyrektywa niskonapigciowa LVD (poprzednio obowigzujgca 2006/95/WE).
2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (poprzednio
obowigzujgca 2004/108/WE)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Widomski Michat

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem CE.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego

lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatah.

Instrumente Notig

al. Zwyciestwa 16 NoTi . . .
26-020 Chmielnik MJMlchal Widomski
. Al. Zwycigstwa 16,26-020 Chmielnik
PO'OnIa NIP: E;SE 23438 04, F}EGDN:SB?B?:ISE)QZ
tel: +48665008600 B Sas boa 600
g T
i
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TERMENII SERVICIULUI DE GARANTIE

1. Societatea Deget cu sediul in al. Zwycigstwa 16, 26-020 Chmielnik acorda o garantie scrisa
privind calitatea produsului vandut. Garantia este valabila si se aplica pe teritoriul Republicii
Polone.

2. Compania Deget accepta rapoartele privind defectele produselor acoperite de garantie
pentru urmatoarele marci: Verke, Verke Premium Line, Verke Light Duty, Verke Garden

3. Garantia se acorda pentru o perioada de 12 sau 24 de luni de la data lansarii produsului,
indicata in cardul de garantie.

Punerea n aplicare a cererii in cadrul garantiei

1. Bunurile care fac obiectul reclamatiei trebuie sa fie livrate pe cheltuiala cumparatorului la
locul in care au fost eliberate In temeiul garantiei.

2. Cererea de garantie pentru dispozitiv trebuie facuta in scris si trebuie sd contina datele
necesare pentru examinarea cererii, in special

2.1. Datele clientului

2.2. 2.2. Date ale produsului promovat:

a) Marca, b) Modelul sau indicele produsului, ¢) Numarul de serie (daca este furnizat)

2.3. Date care precizeaza data, locul si valoarea achizitiei efectuate,

2.4. Tipul si data defectului identificat,

2.5. Data de eliberare a bunurilor.

3. Cererea trebuie sa fie insotitda de o copie a dovezii de achizitie sau de alt document
echivalent care confirma achizitia si de cardul de garantie completat.

4. Repararea dispozitivelor acoperite de o garantie valabila va avea loc in termen de 14 zile
lucratoare de la data raportarii defectului si a trimiterii dispozitivului la serviciul DEGET, sub
rezerva dispozitiilor de la punctul de mai jos.

5. Se presupune ca zilele lucratoare sunt zilele de luni pana vineri, cu exceptia celor care cad
in zilele de sarbatoare legald mentionate in Legea din 18 ianuarie 1951 - in zilele nelucrétoare
(Monitorul Oficial nr. 4, punctul 28, astfel cum a fost modificat).

Garantia acopera
1. Garantia acopera numai daunele rezultate din defecte ascunse de fabricatie sau materiale.

Garantia nu acopera

- reglarea, curatarea, lubrifierea,

- daunele rezultate din utilizarea, Intretinerea sau depozitarea necorespunzatoare,

- daune mecanice, termice si chimice cauzate de forte si factori externi,

- daunele rezultate dintr-un defect aparut anterior, care nu a fost raportat si nu a fost inlaturat
ca urmare a neglijentei cumparatorului,

- daunele care rezultd din montarea de catre client a unor piese sau accesorii incorecte,
utilizarea de lubrifianti, uleiuri si conservanti necorespunzatori,

- unelte utilizate Tn scopuri comerciale Tn industrie sau artizanat,

- sigurante, acumulatori, baterii, suporturi de scule, perii de carbon, becuri si discuri abrazive.

Garantia este nula in caz de
- descoperirea de catre un punct de service specializat a unor modificari sau schimbari de

proiectare efectuate de persoane neautorizate,
- identificarea de catre un punct de service specializat a interferentelor in interiorul
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dispozitivului de catre persoane neautorizate ,
Utilizatorul este obligat sa:

- sd nu utilizati un produs deteriorat,
- livrarea unui produs complet cu accesorii si documente pentru reparatii,
- furnizarea dispozitivului fara un recipient detasabil de alimentare cu gaz sau golit de gaz in

cazul unui instrument echipat cu un recipient nedetasabil.

CARD DE GARANTIE

data vanzarii semnatura, stampila vanzatorului

Adnotari ale site-ului:
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