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VIZOR DE SUDURA AUTOMAT (CU AUTOUMBRIRE)

PM-APS-300S / PM-APS-500S

C€

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



NOTA: inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie instructiunile de utilizare si

recomandarile de siguranta. Pastrati manualul.

1. SCOPUL PRODUSULUI:

Viziera cu autoinchidere este utilizata pentru a proteja ochii si fata de scantei, stropi si radiatii nocive
produse in timpul procesului de sudare. Filtrul cu autointunecare trece automat de la o stare
luminoasa la una intunecata atunci cand este generat un arc electric si revine la starea luminoasa
atunci cand sudarea este finalizata.

2. INAINTE DE SUDARE

o Indepirtati folia de protectie de pe ambele parti ale filtrului tnainte de a utiliza pentru prima data
vizorul cu auto-intunecare.

e Reglati corespunzator setarile filtrului Tn functie de curent si de metoda de sudare.
o Infunctie de forma capului utilizatorului si de confortul in timpul suddrii, reglati in conformitate
cu urmatoarele:

-reglati cureaua de sustinere superioara astfel incat sa se potriveasca perfect in jurul capului
utilizatorului.

-Trageti capota in fatd sau in spate pentru a regla distanta de pe fiecare parte intre
ochi si filtru.
Asigurati-va ca masca se potriveste perfect pe cap.

3. CARACTERISTICILE PRODUSULUI

e Masca potrivita pentru toate metodele de sudura

e Atunci cand este generat un arc electric, filtrul cu auto-diminuare trece de la modul iluminat la
modul intunecat intr-un timp conform tabelului de specificatii al filtrului in cauza.

e Filtrul utilizat Tn acest vizor asigura protectie UV si IR completa pentru ochi si fata in timpul
intregului proces de sudare, chiar si in stare de flacara. Gradul de protectie UV si IR este de pana
la 16 DIN, asigurand confortul sudorilor in timpul lucrului.

e Produsul este in deplind conformitate cu standardele de siguranta DIN, EN379, ANSI Z87.1 si
CSAZ94.3

4. SETARILE FILTRULUI DE ATENUARE

e Reglati gradul de intunecare conform datelor din tabelul din sectiunea VIII, ludnd in considerare
metoda de sudare si valoarea curenta. Utilizati butonul din partea stanga a vizorului pentru a
efectua reglajul.

¢ Gradul de umbrire poate fi reglat manual in intervale de la 9 - 13 DIN. Setarile corecte sunt
prezentate Tn tabelul VIII (tabelul gradului de umbrire).



5. SETARI DE SENSIBILITATE



n functie de conditiile de lucru, selectati setarea corespunzitoare ("low" sau "high") pentru a potrivi
sensibilitatea filtrului la sarcina in cauza. La sudarea cu TIG si alte metode in care arcul electric are o
valoare scazuta a curentului, trebuie setat modul "high". Functie disponibild pe anumite modele de
filtre.

6. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

AVERTISMENT: Pentru propria dvs. siguranta si protectie, cititi toate avertismentele si instructiunile
din acest manual Thainte de a utiliza aparatul. Necunoasterea masurilor de siguranta poate duce la
deteriorarea aparatului in sine sau chiar la vatamari corporale.

¢ Nu asezati masca pe suprafete incalzite.

e Nu scufundati filtrul Tn apa sau alte lichide.

e  Viziera nu protejeaza impotriva ranilor mecanice, exploziilor sau flacarilor. Vizor
protejeaza numai ochii si fata de radiatiile UV / IR si de scantei si aschii.

e Aveti grija ca exteriorul filtrului sa nu fie zgariat sau deteriorat, deoarece acest lucru poate cauza
functionarea defectuoasa a filtrului

e Tineti copiii departe de zona de lucru si nu le permiteti sa intre in contact cu echipamente,
unelte, cabluri prelungitoare si alte elemente din zona de lucru care le-ar putea pune viata sau
sanatatea in pericol.

e Daca filtrul nu se intuneca imediat dupa stabilirea arcului de sudura, OPRITI LUCRAREA IMEDIAT!

AVERTISMENT: Acest vizor cu auto-intunecare poate fi utilizat pentru orice metoda de sudare cu arc
electrice, dar nu in timpul sudarii LASER si ACETILEN-TLEN

7. INTRETINEREA FILTRULUI SI A VIZORULUI

¢ Nu utilizati agenti corozivi pentru a curata filtrul si componentele vizorului.

e Nu scufundati filtrul Tn apa sau alte lichide.

e Depozitati dispozitivul Tntr-un loc uscat si intunecos.

e Curatati filtrul folosind o carpa fara scame sau din bumbac.

o Tnlocuiti capacul exterior sau interior al filtrului daca este zgariat, cripat si nu poate fi curatat.
Atunci cand Tnlocuiti capacul, aveti grija sa nu zgariati filtrul in sine.

INFO:
o (Cititi cu atentie instructiunile si familiarizati-va cu utilizarea produsului.
e Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari si imbunatatiri

produse si de a modifica specificatiile echipamentelor fara notificare prealabila.




MODEL PM-APS-300S PM-APS-500S
Model de filtru DX-300S DX-500S
Dimensiunea filtrului: 110x90x9mm

Zona campului vizual: 95x35mm 100x59.5mm
Numar de senzori / detectoare de 2

arc electric

Protectie UV/IR: 16 DIN

Stare de iluminare: 4 DIN

Gradul de blackout:

Reglare continua de la 9 la 13 DIN

TIG (curent de sudare redus):

>35A (DC) 235A (AC)

>10A (DC) 210A (AC)

Functie de slefuire:

DA

Reglarea sensibilitatii:

Automata

Reglabil in mod infinit

Sursa de alimentare:

Celula solard/bateria nu trebuie sa fie inlocuita

Pornit/Oprit: Complet automat

Timp de raspuns 1/5000s (la temperatura 1/25000s (la temperatura
(lluminare - intunecare): camera camera

Timp de raspuns 0,25 - 0,45s (automat 0.1 - 1.0s (reglabil
(Blackout - Lighten): adaptare) knob)

Posibilitatea de a utiliza o masca:

MMA (SMAW), MIG, MAG/CO2, TIG, sudare cu arc submers
(SAW), sudarea cu arc cu plasma (PAW), tdierea cu arc cu

plasma (PAC)

Temperatura de functionare:

°-10 Cpanala+55C

Temperatura de depozitare:

0020 C pand la +70 C

Dimensiunea pachetului:

33x23x23cm

Greutate neta:

480g

490g

8. SPECIFICATII TEHNICE




9. TABEL BLACKOUT

(Din - in functie de metoda de sudare si de amperaj)

Prad spawania (Ampery)
Proces_ 05 25 N 20 40 80 125 WS 225 215 350
spawania 1 5 15 , 3 [ 60 , 100 [ 150 , 200 , 250 , 300 , 500 , 500
I A A A e o e e e
SMAW | 9 | 10 | 1 | 12 | 13 |1a]
MIG (heavy) o] n | 12 | 13 |14]
MIG (light) [lw] = | 127 | 1@ | 1 |5
TIG, GTAW | 9 | w0 ]| n | 12 | 13 | 14 |
MAG/CO2 | 0 | n | 12 | 13 | 1 |15 |
S\ 0 | n ]| 2 [ B3] u]n |
PAC | n | 12 | 13 |
PAW |8] 9] 10 | n | 12 | 13 | 14 [ B |

10. ELIMINAREA ECHIPAMENTELOR UZATE

La sfarsitul duratei sale de viatd, acest produs nu trebuie eliminat prin
intermediul deseurilor municipale normale, ci trebuie dus la un centru de
colectare si reciclare a echipamentelor electrice si electronice. Acest lucru
este indicat prin simbolul de pe produs, manualul de utilizare sau ambalaj.
Prin reutilizarea, refolosirea materialelor sau alte forme de utilizare a
echipamentelor uzate, aduceti o contributie importanta la protectia
mediului.

11. Datele producatorului:

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Strada Obroncéw Poczty Gdaniskiej 97
42-400 Zawiercie



