PM0813

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Bl POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

PLASATI FOTOGRAFIA AICI

ROUTER
PM-FGW-2000M

C€

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



B POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

TABEL DE CONTINUT

TABEL DE CONTINUT 2
SIMBOLURI DE AVERTIZARE / INFORMARE .........cettierreeerersneesessnnesecsssesesssnssssssnsessssssesssssnesssssnsessssnne 3
SCOPUL DISPOZITIVULUI 4
DATE TEHNICE ......ccuuueeeenennnnnnnnnniiiiiiii s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s ssssnnnnnnns .5
REGULI DE SIGURAN]’A 5
Instructiuni generale de sigurantd 5
Siguranta la locul de muncd 6
Siguranta electricd 6
R e 10T [ (ol o= e Lo Lo SR 6
Utilizarea si ingrijirea sculei electrice 7
Avertismente suplimentare referitoare la masina de frezat 8
RISCUI TEZITUG ...ttt ettt st h ettt et a st he et e e b e at st st e bt et e st e s st e st s isesbs e bt e st st enaes 9
DESCRIEREA DISPOZITIVULUI 10
FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI 13
Tnainte de inceperea lucrdrilor 13
Ansamblu 13
SETAREA ADANCIMII DE FREZARE 15
IVIUNCG ettt ettt et h e a e a et s et e e et e et e et e et e h e bt e et sa ke s e s et e et et st e bt e at e a ekt h e e et ekt bt sttt ue et nateteebenaentenne 16
CONSERVARE.......cccottitiiittieeeteeeeeeeeeeeteennsassssssssassssasassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes .19
L0 A 17 N 19
L2 Y ] 20 ] N 19
DEPANARE.....cccuuuiiiiitittiiiiiiittttiiiinittaaiiiiitteesassiiisttetssssssissseesssssssssssessssssssssssssssssssssseessssssssssasesnnns .19
Tnlocuirea periilor de carbon 20
GARANTIE.....ciitteeeiiiiiirntneiiitiineuesittrrneasssisttrrssssssssstrrssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnsnnnsssssssnnns 20
Excluderi din garantia producdtorului 20
R Y21 o RPN 20
ELIMINAREA ECHIPAMENTELOR UZATE 21
DATELE PRODUCATORULUL.......cucevrreueererreneeresseseessssesssssssessesssssssssssssssnsssssssssesssssssssssssnssssssssnennns 21
DIAGRAMA PIESELOR 22
Vedere desfdsuratd 22
DECLARATIE DE CONFORMITATE 23




B POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

SIMBOLURI DE AVERTIZARE / INFORMARE

NOTA: inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie instructiunile de utilizare si
recomandarile de siguranta. Pastrati manualul.

NOTA: Trebuie utilizate césti de protectie.

NOTA: Trebuie purtati ochelari de protectie.

NOTA: Se recomanda utilizarea unei masti de praf

Clasa de protectie Il

SEMNALUL COSULUI DE DEPOZITARE: Ordonati colectarea separata a
deseurilor de echipamente si interziceti eliminarea acestora impreuna
cu alte deseuri. Consultati sectiunea "ELIMINAREA DESEURILOR DE
ECHIPAMENTE Eroare: Nu s-a putut gasi sursa de referinta.".

1=[0@®OC

Manualul contine informatii de baza referitoare la produs, cu toate acestea, prin Tmbunatatirea
continua a echipamentului nostru, datele din manual pot diferi de datele reale. Va rugam sa fiti
constienti de orice diferente care pot aparea.
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SCOPUL DISPOZITIVULUI

Masina de frezat este conceputa pentru canelarea, frezarea marginilor, frezarea profilelor si pentru
realizarea de caneluri longitudinale in lemn, materiale plastice si materiale de constructie usoare,
folosind freze adecvate. Routerul nu trebuie utilizat pentru prelucrarea metalului, pietrei etc. Masina
nu este destinata utilizarii profesionale, artizanale sau industriale. Contractul de garantie nu se aplica
daca masina a fost utilizata intr-o unitate artizanala sau industrialad sau pentru activitati similare.

Atentie: pentru siguranta dumneavoastra, va rugam sa cititi acest manual si instructiunile generale
de siguranta nainte de a utiliza dispozitivul. Orice componenta care functioneaza cu electricitate
trebuie sa respecte acest manual.

Orice utilizare care deviaza de la utilizarea descrisa in aceste instructiuni este incompatibild cu
utilizarea prevazuta a aparatului. Daunele sau vatamarile rezultate Tn urma utilizarii
necorespunzatoare sau a modificarii  designului  aparatului  sunt responsabilitatea
utilizatorului/proprietarului si nu a producatorului. Ca parte a imbunatatirii continue a produselor
sale, producatorul isi rezerva posibilitatea unor diferente minore in acest manual, carora trebuie sa li
se acorde atentie.

Aparatul poate fi reparat si intretinut numai de catre un centru autorizat
serviciu.

A Din motive de siguranta, dispozitivul nu trebuie utilizat de copii si adolescenti sub varsta de
18 ani sau de persoane aflate sub influenta alcoolului, a medicamentelor sau a altor
droguri.

A Daca nu sunteti familiarizat cu aceste instructiuni de utilizare, va rugam sa le cititi cu atentie
cititi inainte de a porni dispozitivul pentru prima data.
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DATE TEHNICE

Model PM-FGW-2000M
Sursa de alimentare 230V / 50Hz
Putere maxima 2000W

Turatia motorului

11500-34000/min!

Diametrul manerului

6mm / 8mm

Adancimea de frezare

pana la 50mm

Nivelul de presiune acustica
LpA

86dB(A) - K=3db(A)

Nivelul de putere acustica (wa

97dB(A) - K=3db(A)

Nivelul de vibratii al manerului Valoarea emisiei de vibratii ah = 5,34 m/s?

Greutate neta 4.11kg

REGULI DE SIGURANTA

Acest paragraf se refera la normele de siguranta de baza atunci cand lucrati cu masini de frezat
fusul superior.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

A Familiarizati-va bine cu toate elementele de functionare Tnhainte de a incepe sa lucrati cu
acest aparat. Exersati manevrarea aparatului si solicitati unui specialist sa va explice functiile,
functionarea si tehnicile de lucru. Asigurati-va ca veti putea opri imediat aparatul in cazul unei
defectiuni. Utilizarea necorespunzatoare a aparatului poate duce la vatamari grave.

n AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele de siguranta marcate cu simbolul si toate
structiunile de siguranta pentru utilizare.

Nerespectarea urmatoarelor avertismente si instructiuni de siguranta poate duce la socuri electrice,
incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si sfaturile de siguranta pentru consultare ulterioara.

n avertismentele de mai jos, expresia "unealts electrici" inseamn3 o unealta electrica alimentata de
la retea (cu cablu de alimentare) sau o unealta electrica alimentata cu baterie (fara cablu).
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AVERTISMENT! Avertismente generale pentru utilizarea in siguranta a uneltei.

SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a.

A

Locul de munca trebuie sa fie ordonat si bine iluminat. Dezordinea si iluminatul slab
contribuie la accidente.

Nu utilizati scula electrica in medii explozive create de lichide, gaze sau prafuri inflamabile.
Unealta electrica produce scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor sau al observatorilor in zonele in care sunt utilizate sculele
electrice. Distractiile 1i pot face sa piarda controlul sculei electrice.

AVERTISMENT! Avertismente generale pentru utilizarea in siguranta a uneltei.

SIGURANTA ELECTRICA

a.

A

Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca in prize. Nu modificati niciodata
stecherul in niciun fel. Nu utilizati prelungitoare la uneltele electrice care au un cablu cu un
conductor de protectie la pamant. Nicio modificare a fiselor si prizelor nu reduce riscul de
electrocutare.

Evitati sa atingeti suprafete impamantate sau scurtcircuitate la pamant, cum ar fi tevi,
incalzitoare, radiatoare de incalzire centrala si frigidere. Daca sunt atinse piese impamantate
sau aflate in scurtcircuit la pamant, riscul de electrocutare creste.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau in conditii de umezeala. Daca apa patrunde in
unealta electrica, riscul de electrocutare creste.

Nu tensionati cablurile de conectare. Nu utilizati niciodata cablul de conectare pentru a
transporta, a trage scula electrica sau a scoate stecherul din priza. Tineti cablul de conectare
departe de surse de caldura, uleiuri, margini ascutite sau piese in miscare. Cablurile de
conectare deteriorate sau incalcite cresc riscul de electrocutare.

Daca scula electrica este utilizata in exterior, cablurile de conectare trebuie prelungite cu
prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor
proiectat pentru utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, trebuie utilizat un
dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea
unui RCD reduce riscul de soc electric.

AVERTISMENT! Avertismente generale pentru utilizarea in siguranta a uneltei.

SIGURANTA PERSONALA

a.

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsa de experientd sau familiaritate cu
echipamentul, decat sub supraveghere sau in conformitate cu instructiunile de utilizare a
echipamentului furnizate de persoanele responsabile de siguranta lor.
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Fiti prevazator, urmariti ceea ce faceti si folositi bunul simt atunci cand utilizati o unealta
electrica. Nu utilizati o unealta electricd atunci cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. O clipa de neatentie in timp ce utilizati o unealta
electrica poate duce la vatamari corporale grave.

Utilizati echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari de protectie. Utilizarea
echipamentului de protectie, cum ar fi masca de praf, incaltamintea antiderapanta, casca sau
aparatoarele de urechi, in conditii adecvate, va reduce vatamarile corporale.

Evitati pornirea neintentionata. Asigurati-va ca intrerupatorul sculei electrice este in pozitia
oprit inainte de conectarea la sursa de alimentare si/sau finainte de conectarea
acumulatorului si Tnainte de a ridica sau transporta scula. Transportarea uneltei electrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la retea cu comutatorul pornit poate
provoca un accident.

Scoateti toate cheile Thainte de a porni scula electrica. Lasarea unei chei intr-o parte rotativa
a sculei electrice poate cauza vatamari corporale.

Nu va aplecati prea mult. Stati ferm si pastrati-va echilibrul in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlati mai bine scula electrica in situatii imprevizibile.

Tmbrécati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti-vd parul, hainele si
manusile departe de piesele in miscare. Hainele lejere, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse
de piesele in miscare.

Daca echipamentul este proiectat pentru conectarea unui aspirator de praf extern si a unui
colector de praf, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea
extractoarelor de praf poate reduce pericolele dependente de praf.

AVERTISMENT! Avertismente generale pentru utilizarea in siguranta a uneltei.

UTILIZAREA $I INGRIJIREA SCULEI ELECTRICE

a.

Nu supraincarcati scula electrica. Utilizati o unealta electricd cu puterea potrivita pentru
sarcina. Unealta electrica potrivita va va permite sa lucrati mai bine si mai sigur cu sarcina
pentru care a fost proiectata.

Nu utilizati o unealta electricd daca intrerupatorul nu o porneste si o opreste. Orice unealta
electrica care nu poate fi pornita sau oprita cu ajutorul comutatorului este periculoasa si
trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei electrice si/sau deconectati
acumulatorul Tnainte de a efectua orice ajustari, de a Tnlocui piese sau de a depozita. Aceste
masuri preventive de siguranta reduc riscul de pornire accidentala a uneltei electrice.

Atunci cand nu este utilizata, depozitati scula electrica la indemana copiilor si nu permiteti
nimanui care nu este familiarizat cu scula electrica sau cu aceste instructiuni sa utilizeze scula
electrica. Uneltele electrice sunt periculoase in mainile utilizatorilor necalificati.

Uneltele electrice trebuie sa fie intretinute. Verificati concentricitatea sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice altceva care poate afecta functionarea sculei electrice. Daca
se constatd deteriordri, scula electrici trebuie reparatd inainte de utilizare. Intretinerea
neprofesionistad a sculei electrice este cauza multor accidente.

Pistrati uneltele de tdiere ascutite si curate. Intretinerea corespunzitoare a marginilor
ascutite ale uneltelor de taiere reduce probabilitatea de blocaj si faciliteaza manipularea.
Utilizati scula electrica, echipamentul, uneltele de lucru etc. in conformitate cu aceste
instructiuni, tindnd cont de conditiile de lucru si de tipul de munca care urmeaza sa fie
efectuata. Utilizarea
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0 unealta electrica intr-un mod pentru care nu a fost proiectata poate duce la

situatii.

La temperaturi scazute sau dupa o perioada prelungita de neutilizare, este recomandabil sa
porniti scula electricd fara sarcina timp de cateva minute pentru a distribui in mod
corespunzator lubrifiantul in mecanismul de actionare.

Utilizati o carpa moale, umeda (nu uda) si sapun pentru a curata uneltele electrice. Nu
utilizati benzina, solventi sau alti agenti care pot deteriora unitatea.

Depozitati/transportati scula electrica dupa ce v-ati asigurat ca toate piesele sale mobile sunt
blocate si asigurate impotriva deblocarii folosind componentele originale concepute in acest
scop.

Depozitati scula electrica intr-un loc uscat, ferit de praf si

patrunderea umiditatii.

Unealta electrica trebuie transportatda in ambalajul sau original pentru a o proteja de
deteriordri mecanice.

AVERTISMENT! Avertismente generale pentru utilizarea in siguranta a sculei.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE PRIVIND MASINA DE FREZAT

a.

w

Operatorul masinii de frezat trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea ce priveste reglarea
si functionarea masinii. Persoanele sub varsta de 18 ani nu trebuie sa opereze masina de
frezat. Aceasta interdictie nu se aplica tinerilor cu varsta de peste 16 ani daca acestia
efectueaza munca Tn cadrul formarii profesionale si sub supravegherea unei persoane
responsabile pentru siguranta.

Purtati echipament individual de protectie atunci cand lucrati cu masina de frezat. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie si aparatori de urechi. Daca este cazul, utilizati o masca de
protectie impotriva prafului. Protectia ochilor trebuie sa fie capabila sa opreasca resturile
zburatoare generate in timpul diferitelor operatiuni. Castile de protectie protejeaza impotriva
pierderii auzului cauzata de zgomot. Mastile de praf si protectia respiratorie trebuie sa
filtreze particulele de praf generate in timpul lucrului.

Utilizati intotdeauna un sistem de aspirare a prafului. Unele produse fabricate din lemn sau
din materiale similare pot produce praf care poate fi periculos pentru sanatate.

Purtati imbracaminte de protectie adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Acestea pot fi
prinse in partile rotative ale masinii de frezat. Purtati o plasa speciala peste parul lung.
Utilizati scula electricd numai pentru materialele specificate Tn sectiunea destinata utilizarii.
in caz contrar, scula electrica poate fi suprasolicitata si deteriorata.

Nu frezati niciodata materiale care contin obiecte metalice, cuie sau suruburi. Acestea pot
deteriora unealta de lucru si pot creste vibratiile.

Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este cancerigen.

Viteza permisd a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica decat viteza maxima
indicata pe scula electricd. O unealta de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decat cea
admisa se poate rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

Frezele si alte unelte de lucru trebuie sad se potriveasca exact in suportul de unelte (clema) al
sculei electrice in uz. Uneltele de lucru care nu se potrivesc cu suportul uneltei electrice se
vor roti neuniform, vor vibra puternic si pot cauza pierderea controlului uneltei electrice.
Uneltele de frezat tocite sau deteriorate nu trebuie utilizate. Frezele tocite sau deteriorate
provoaca o frecare mai mare, se pot bloca si sunt, de asemenea, o cauza a dezechilibrului.
Este
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acest lucru este extrem de periculos si ar putea duce la un accident grav care ar putea rani
operatorul si/sau persoanele din apropiere, precum si la deteriorarea masinii.

k. Tineti ferm unealta electrica cu ambele maini in timpul lucrului si asigurati-va o pozitie de
lucru sigura. O unealta electrica ghidata cu ambele maini este mai sigura.

I.  Materialul care urmeaza sa fie prelucrat trebuie fixat pe o baza stabila si asigurat impotriva
miscarii prin cleme sau alte mijloace. Daca piesa de prelucrat este tinuta de mana sau presata
de corp, aceasta ramane instabild, ceea ce poate duce la pierderea controlului.

m. Nu asezati piesele de lucru pe suprafete dure, cum ar fi beton, piatra etc. Un instrument de
tdiere proeminent poate cauza reculul masinii.

n. Porniti scula electrica Tnainte ca taisul sd intre in contact cu materialul. Tn caz contrar, exist3
pericolul de recul daca scula utilizata se blocheaza in piesa de prelucrat.

o. Nu atingeti dispozitivul de tdiere rotativ si nu va apropiati mainile de acesta. Utilizati cealalta
mana pentru a tine manerul auxiliar sau carcasa motorului. Operarea masinii cu ambele
maini reduce riscul ca instrumentul de lucru sa va raneasca mainile.

p. Tineti unealta electricd de suprafetele izolate ale manerului atunci cand efectuati lucrari in
care dispozitivul de tdiere ar putea intra in contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul
cablu de retea. Contactul cu cablul de retea ar putea transmite tensiune la partile metalice
ale uneltei, ceea ce ar putea provoca un soc electric.

g. Utilizati un echipament de cdutare adecvat pentru a localiza cablurile electrice ascunse sau
solicitati asistenta de la serviciile publice municipale. Contactul cu firele sub tensiune poate
duce la incendiu sau soc electric. Deteriorarea unei conducte de gaz poate duce la o explozie.
Patrunderea unei conducte de alimentare cu apa provoaca daune materiale sau poate duce
la soc electric.

r. Tineti cablul de alimentare departe de instrumentele de lucru rotative. in caz de
pierderea controlului asupra uneltei, cablul de alimentare poate fi tras sau taiat.

s. Nu utilizati scula electrica cu un cablu deteriorat. Nu atingeti un cablu deteriorat; daca cablul
este deteriorat in timpul functionarii, scoateti-l din priza. Cablurile deteriorate cresc riscul de
soc electric.

t.  Nu lasati niciodata scula electrica jos inainte ca unealta de lucru sa se fi oprit complet. O
unealta rotativa poate intra in contact cu suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea
pierde controlul uneltei electrice.

u. Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in miscare. Contactul accidental al
mbracamintei cu scula electricd in rotatie poate provoca tragerea acesteia in interior si
atragerea sculei electrice catre corpul operatorului.

RISCUL REZIDUAL

Tn ciuda utilizarii prevazute, anumite riscuri reziduale nu pot fi eliminate complet. Datoritd designului
si constructiei masinii, pot aparea urmatoarele pericole:

e prinderea si incurcarea hainelor sau a parului in partile in miscare;

e vatamare prin atingerea unei unelte rotative;

e arsuri la inlocuirea unui instrument de lucru (unele instrumente pot deveni fierbinti in timpul
functionarii, trebuie purtate manusi de protectie pentru a evita arsurile);

e ruperea/ruperea uneltei de lucru;
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e deteriorarea auzului in cazul lucrului prelungit fara protectie;
e vatamarea ochilor si a fetei din cauza ciobirii pieselor de prelucrat;
e respingerea unei piese de prelucrat sau a unei parti a unei piese de prelucrat.

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

MODEL: PM-FGW-2000M

10
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1 Buton de siguranta 9 Comutator pornit/oprit

2 Parghie de blocare 10 Buton de oprire a adancimii

3 Maner 11 Surub de blocare a opritorului de adancime
4 Bara de protectie etajata 12 Inel de copiere

5 Varf circular cu maner 13 Freza de frezat

6 Orificiu de extragere a prafului 14 Suport de scule cu piulita de presiune

7 Ghid paralel 15 Buton de control al vitezei

8

Surub de fixare a tijei de

ghidare

12
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FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

INAINTE DE INCEPEREA LUCRARILOR

1. Asigurati-va ca sursa de alimentare are parametrii masinii de frezat specificati
pe placuta de identificare.

2. Atunci cand lucrati cu un cablu prelungitor, asigurati-va ca parametrii cablului prelungitor,
sectiunile cablului, corespund cu cei ai masinii de frezat. Se recomanda utilizarea celor mai
scurte cabluri prelungitoare posibile. Cablul prelungitor trebuie sa fie complet intins.

3. Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte de a efectua setarile pe dispozitiv.

4. Tnainte de punerea in functiune, toate componentele unititii trebuie si fie asamblate
corespunzator.

ANSAMBLU

D . R - . .
e ATENTIE! Scoateti stecherul din priza de retea inainte de a efectua orice interventie asupra
aparatului.

MONTAREA DUZEI DE ASPIRARE A PRAFULUI

A ATENTIE! Unele tipuri de praf de lemn, de exemplu stejar sau fag, pot fi periculoase pentru
sandtate si sunt considerate cancerigene, in special in combinatie cu substante de tratare a
lemnului (cromati, conservanti pentru lemn). Pentru a asigura un mediu de lucru sigur si curat,
utilizati Tntotdeauna un sistem de aspirare a prafului adaptat tipului de material cu care se
lucreaza, asigurati-va ca locul de munca este bine ventilat si purtati o masca impotriva prafului cu
o canistra din clasa P2. Evitati acumularea de praf la locul de munca. Praful se poate aprinde cu
usurinta. Racordul de aspirare a prafului (6) poate fi montat astfel incat racordul furtunului de
aspirare sa fie orientat spre partea din fata sau din spate a masinii. Atasati mufa de aspirare a
prafului cu ajutorul a doua suruburi de fixare si doua piulite la placa de baza. La racordul (6)
poate fi conectat un aspirator industrial adecvat tipului de material prelucrat. Pentru a garanta
performante optime de aspirare, curatati periodic racordul de aspirare a prafului.

INSTALAREA CLESTELUI SI INLOCUIREA SCULEI DE FREZAT

A ATENTIE! Manipulati sculele de frezat cu grija - exista riscul de
leziuni. Se recomanda utilizarea manusilor de protectie la fixarea si inlocuirea taietorului.

in functie de necesitati, puteti alege tdietori de diferite tipuri si cu diferite caracteristici. Utilizati
intotdeauna freza cu cea mai mica lungime de taiere necesara pentru a realiza taietura dorita. Acest
lucru va reduce la minimum posibilitatea iesirii si vibratiile taisului.
Freze de inalta calitate din otel de mare viteza - adaptate pentru prelucrarea materialelor moi, cum
ar fi lemnul moale si materialele plastice.
Freze din carbura - potrivite in special pentru prelucrarea placilor aglomerate, a materialelor plastice
si lemn de esenta tare.
Unitatea este proiectata pentru utilizarea cu freze cu un diametru maxim al tijei de 8 mm.
Mandrinele furnizate sunt concepute pentru utilizarea cu freze cu un diametru al tijei de 6 sau 8 mm.
Frezele utilizate trebuie sa fie curate si in stare buna de functionare.
Respectati urmatoarele instructiuni la schimbarea sculelor de frezat.

1. Asezati routerul pe o suprafata plana, aderenta.
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2. Selectati taisul si colierul corespunzator.

Apasati butonul de blocare a fusului situat deasupra piulitei de presiune (14) si mentineti-l in
aceasta pozitie. Daca este necesar, rasuciti axul cu mana pana cand mecanismul de blocare
se angreneaza.

Slabiti piulita de prindere a suportului pentru scule (14) cu ajutorul unei chei cu furca.
Introduceti bucsa in suportul sculei si mentineti-o in jos.

Tnsurubati piulita de presiune pe filetele axului.

w

' o v ok

ATENTIE! Nu strangeti colierul cu piulita de prindere inainte de a instala taisul.
Acest lucru poate duce la deteriorarea colierului.

7. Introduceti taisul in manson la o adancime de cel putin 20 mm.

8. Tineti blocajul fusului apasat si strangeti piulita de presiune cu o cheie.

9. Asigurati-va ca freza este montata corect si se roteste liber Thainte de a porni routerul.
Directii:
La livrare, mandrina de 8 mm este deja montata in mandrina. Atunci cand inlocuiti freza cu alta cu
acelasi diametru al tijei, trebuie doar sa slabiti usor piulita de prindere. Nu este nevoie sa il scoateti
complet. Pentru a facilita schimbarea colierului sau a frezei, orificiul de aspirare a prafului poate fi
indepartat.
Cuttere:
Tabelul de mai jos enumera cele mai frecvent utilizate freze.

b
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1 Taietor de articulatii pentru degete Caneluri si rabaturi
2 Taietor de articulatii pentru degete Caneluri si rabaturi
3 Freza cu canelura trapezoidala Reduceri Dovetail
4 Taietor de articulatii pentru degete Caneluri si rabaturi
5 Freza cu canelura in V Canelarea, gravarea si rotunjirea marginilor
6 Taietor de miez Gutuire, gravura si decorativa
modelarea marginilor
7 Freza de frezat caneluri Modelare decorativa a marginilor
8 Freza cu varf Modelare decorativa a marginilor
9 Cutter de rotunjire Rotunjirea marginilor
10 Cutter de rotunjire Rotunjirea marginilor
11 Cutter de tdiere Taierea laminatului sau a lemnului de esenta
tare;
profilare precisa in conformitate cu modelul
12 Fierastrau conic Marginea oblica

INSTALAREA GHIDAJULUI PARALEL
1. Tn functie de cerintele de lucru, tijele de ghidare ale ghidajului paralel (7) pot fi introduse in
orificiile placii de baza din partea dreapta sau stanga a masinii.
2. Setati ghidajul paralel la distanta dorita si blocati-l in pozitie cu suruburile de fixare (8).

INSTALAREA CIRCLIPULUI
Cu ajutorul varfului inelului de siguranta cu maner (5), se pot freza forme circulare.

1. Blocati varful inelului de siguranta (5) pe capatul tijei de ghidare.

2. Introduceti tija de ghidare in orificiul placii de baza din partea stanga a masinii (vazuta din
partea din spate a masinii) si reglati raza dorita intre varful inelului de siguranta si freza.

3. Blocati alinierea tijei de ghidare cu ajutorul suruburilor de fixare.

4. Pozitionati varful inelului de siguranta in centrul zonei care urmeaza sa fie frezata. Daca este
necesar, slabiti piulita cu aripi N si prelungiti/retrageti partea vizibila a surubului de centrare
in directia ascendenta.

SETAREA ADANCIMII DE FREZARE

A ATENTIE! Setarea adancimii de frezare este permisa numai atunci cand scula electrica este
oprita.
Pentru a seta adancimea de frezare, procedati dupa cum urmeaza:

1. Asezatiscula electrica cu taisul atasat pe piesa de prelucrat.

2. Reglati bara de protectie (4) in pozitia cea mai joasa; bara de protectie trebuie sa se fixeze
perceptibil.

3. Slabiti surubul cu degetul mare (11) suficient pentru ca opritorul de adancime (10) sa poata fi
deplasat liber.

4. Rotiti maneta de blocare (2) in interior si coborati incet routerul in jos pana cand taisul
atinge suprafata piesei de prelucrat.

5. Rotiti maneta de blocare pentru a bloca adancimea de imersie in aceasta pozitie.

6. Impingeti opritorul de adancime pani la cea mai joasd treaptd a barei de protectie a treptelor.

7. Folosind scara de pe opritorul de adancime, setati opritorul la adancimea de frezare dorita
prin ridicarea acestuia si strangerea surubului cu degetul mare.
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8. Rotiti maneta de blocare in interior si deplasati routerul in cea mai inalta pozitie superioara.
9. Testati setarea prin frezarea de proba pe o bucata de material.
Pentru adancimi de frezare mai mari, frezarea trebuie efectuata in mai multe treceri. Cu ajutorul
barei de protectie a treptelor (4), procesul de frezare poate fi impartit in mai multe trepte. Pentru a
face acest lucru, setati adancimea de frezare dorita cu cea mai mica treapta a amortizorului de
trepte, iar pentru primele treceri selectati trepte mai mari pentru inceput.

Distanta dintre trepte este de aproximativ 4 mm.

A NOTA: Pozitiile de oprire a adancimii trebuie ajustate de fiecare data cand se inlocuieste
freza, deoarece lungimea frezelor variaza.

MUNCA

ON/OFF
Tnainte de pornirea masinii, adancimea de frezare trebuie setat3 in conformitate cu sectiunea
"SETAREA ADANCIMII DE FREZARE".

1. Pentru a porni scula electrica, apdsati mai intdi butonul de sigurantd (1) si apoi apasati
comutatorul de pornire/oprire (9) si mentineti-l in aceasta pozitie.
2. Pentru a opri scula electrica, eliberati comutatorul on/off (9).

SFAT: Din motive de siguranta, comutatorul de pornire/oprire (9) nu trebuie blocat in
functionare continua. Acesta trebuie sa fie apasat de catre operator in orice moment in timpul
procesarii.

CONTROLUL VITEZEI
“1Butonul de control al vitezei (11) poate fi utilizat pentru a regla viteza (si in timpul functionarii) de la
11500 la 34000 min . Puteti alege din 6 pozitii diferite ale comutatorului.

Numarul de rotatii in diferitele pozitii ale comutatorului este dupa cum urmeaza:

e “Pozitia butonului 1: aprox. 11500/min (viteza minima)
e Pozitia cadranului 2: aprox. 16000/min.*

e Pozitia cadranului 3: aprox. 20500/min.!

e Pozitia cadranului 4: aprox. 25000/min.!

e Pozitia cadranului 5: aprox. 29500/min.*

e “Pozitia cadranului 6: aprox. 34000/min (viteza maxima)

Viteza adecvata depinde de materialul care urmeaza sa fie prelucrat si de diametrul frezei si poate fi
determinata numai prin incercare si eroare. Initial, atunci cand freza are un diametru mic, setati o
viteza mare, iar atunci cand are un diametru mare, setati o viteza mai mica.

Cresterea numarului de rotatii:
Rotiti butonul de control al vitezei (15) in sus.
Reducerea numarului de revolutii:

Rotiti butonul de control al vitezei (15) in jos.
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A ATENTIE: Cutterele trebuie protejate de caderi si impacturi.

1. Setati adancimea de frezare dorita in conformitate cu sectiunea "REGLAJUL PROFUNZIMII DE
FREZARE".

2. Pozitionati scula electrica cu taisul montat pe piesa de prelucrat si porniti.

3. Reglati numarul de rotatii in conformitate cu "Reglarea numarului de rotatii".

4. Testati setdrile masinii pe o bucata de material de prelucrat.

5. Lasati unitatea sa atinga viteza maxima. Mai intai coborati dispozitivul de taiere la indltimea
de lucru si apoi blocati unitatea cu maneta de blocare.

6. Tinand masina de ambele manere, frezati, fortand o alimentare uniforma.

7. Dupa finalizarea prelucrarii, readuceti masina in pozitia superioara.
8. Opriti scula electrica.

FREZARE CU TAMPON AUXILIAR

Pentru a usura prelucrarea pieselor mai mari, cum ar fi pentru frezarea canelurilor, o placa sau o
banda poate fi atasata la piesa de prelucrat si utilizata ca o protectie auxiliara, ghidand freza de-a
lungul acesteia. Treceti ruterul pe partea platda a placii de baza, de-a lungul barei de protectie
auxiliare.

DIRECTIA DE FREZARE S| PROCESUL DE TAIERE

Vazut de sus, axul frezei se roteste in sensul acelor de ceasornic. Pentru a obtine cel mai bun control
si cea mai buna calitate a taieturii, unealta trebuie sa fie deplasata de-a lungul piesei de prelucrat
astfel incat freza sa tinda sa se taie singura in lemn. O directie incorecta de avans poate determina
freza sa incerce sa urce pe lemn.

A ATENTIE: Directia de frezare trebuie sa fie constant opusa directiei de rotatie a frezei (frezare
contra-rotativa).

La frezarea in directia de rotatie a frezei (frezare co-rotativa), freza poate fi smulsa din mainile
operatorului. Directia corecta de avansare a sculei este prezentata in figura de mai jos. Daca frezarea
se face 1n jurul marginii materialului, scula trebuie sa fie deplasata in sensul invers acelor de
ceasornic. Daca frezarea se face in centrul suprafetei, asa cum se arata, mutati scula in sensul acelor
de ceasornic.
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A NOTA: Directia de alimentare este extrem de importanta atunci cand se utilizeazi un cutter
de ghidare si
efectuarea de frezari cu mana libera pe marginea materialului piesei de prelucrat.

Viteza de alimentare:

Este important sa prelucrati piesa de prelucrat la viteza de avans corecta. Va recomandam, inainte de
a prelucra piesa de prelucrat, s efectuati cateva tiieturi de frezare de proba pe buciti de material. In
acest fel, cea mai buna viteza de lucru poate fi gasita foarte usor.

Alimentati masina de frezat la o vitezd moderatd. Materialele moi necesita o viteza de avans mai
mare decat materialele dure.

Motorul masinii de frezat se poate bloca daca este utilizat gresit sau suprasolicitat. Pentru a evita
posibila deteriorare a sculei, viteza de avans trebuie redusa.

Viteza de avans prea mica:

Freza se poate incalzi prea mult. Daca prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul, piesa de
prelucrat poate lua foc.

Viteza de avans prea mare:

Freza poate fi deteriorata si calitatea frezarii va fi slaba - materialul va ramane netratat si neuniform.
Asteptati ca freza sa se opreasca complet Thainte de a extrage piesa de prelucrat si de a lasa freza jos.

FREZAREA MARGINILOR SAU A PROFILURILOR

La frezarea marginilor sau la frezarea formelor fara utilizarea unui ghidaj paralel, trebuie utilizate
freze cu ghidaj sau cu rulment. Partea inferioard a frezei cu ghidaj este un arbore fara muchii de
tdiere. Frezele cu rulment au un rulment cu bile pentru a ghida freza.

Aduceti scula electrica lateral fata de piesa de prelucrat si introduceti taisul in material pana cand
stiftul de ghidare sau rulmentul cu bile al taisului atinge marginea piesei de prelucrat.

Partea de ghidare aluneca de-a lungul marginii zonei de lucru, realizand margini decorative in acelasi
timp n care lamele rotative efectueaza taierea. Marginea pe care aluneca piesa de ghidare trebuie sa
fie perfect neteda, deoarece orice neregularitate este transferata pe suprafata care urmeaza sa fie
modelata.

Ghidati masina de frezat de-a lungul marginii piesei de prelucrat cu ambele maini, acordand atentie
pozitiei sale unghiulare. Presiunea excesiva poate deteriora marginea piesei de prelucrat.

Atunci cand frezati o piesa de prelucrat care necesita modelarea marginilor, frezati intotdeauna mai
intdi marginea cu fibra transversala si apoi marginea cu fibra longitudinald. Acest lucru va reduce la
minimum posibilitatea deteriorarii cauzate de ruperea unei bucati de material la capatul muchiei cu
nervura transversala.

FREZARE CU GHIDAJ PARALEL
Pentru a freza de-a lungul marginilor rectilinii ale piesei de prelucrat, procedati dupa cum urmeaza:
1. Montati ghidajul paralel (6) in conformitate cu sectiunea "Montarea ghidajului paralel".
2. Conduceti scula electrica pornita cu o usoara presiune laterala pe ghidajul paralel de-a lungul
marginii piesei de prelucrat, mentinand o rata de avans uniforma.
FREZARE CU SPITA CIRCULARA
Un varf circular (5) poate fi utilizat pentru a freza in jurul circumferintei rotii.
1. Montati circlipsul in conformitate cu sectiunea "Montarea circlipsului".
2. Pozitionati varful circlipului in punctul central al zonei de frezat si apasati in jos.
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3. Ghidati scula electrica pornita peste piesa de prelucrat cu manerul din dreapta si manerul
circular. Fiti atenti la directia de frezare!

FREZARE CU MANA LIBERA
Prin frezarea manuala cu o freza cu diametru mic se pot obtine multe dintre efectele dorite. De
obicei, mesterul va desena conturul sau scrisul dorit pe material si apoi va folosi aceste contururi ca
linii de ghidare.

e Utilizati numai o setare de frezare foarte plata!

e Acordati atentie directiei de rotatie a frezei atunci cand prelucrati piesa de prelucrat.

CONSERVARE

n principiu, masina nu necesitd intretinere speciald, dar curdtarea regulati este esentiald pentru a
asigura functionarea continua fara probleme.

%
B - u “ . N . - . .
ATENTIE: Inainte de a incepe lucrarile de intretinere, opriti masina de frezat si

scoateti fisa cablului din priza de retea.

Dupa lucru, este recomandabil sa suflati orificiile de ventilatie si suportul sculei cu aer comprimat (la
o presiune de cel mult 0,3 MPa). Acest lucru va preveni deteriorarea rulmentilor si va elimina praful
care blocheaza alimentarea cu aer de rdcire a motorului.

A ATENTIE: Purtati ochelari de protectie cand suflati. Partile exterioare din plastic pot fi
curatate cu o carpa umeda si un detergent delicat. Aveti grija ca apa sa nu patrunda in
interiorul unitatii.

A NOTA: Nu utilizati NICIODATA agenti de dizolvare. Lubrifiati coloanele de diapozitive din
cand in cand.

DEPOZITARE

Masina trebuie depozitata intr-un loc inaccesibil copiilor, pastrata curata si protejata de umiditate si
praf. Conditile de depozitare trebuie sa excluda posibilitatea deteriorarii mecanice si influenta
agentilor atmosferici.

TRANSPORT

Transportati si depozitati unitatea in ambalaje care o protejeaza de umiditate, de patrunderea
prafului si a obiectelor mici. in special, deschiderile de ventilatie trebuie protejate - piesele mici care
patrund n carcasa unitatii pot deteriora motorul.

DEPANARE

Daca dispozitivul nu functioneaza:

e Verificati daca cablul de alimentare este conectat corect si verificati sigurantele;

e Verificati starea periilor de carbon si inlocuiti-le daca este necesar; daca scula electrica tot nu
functioneaza, desi este sub tensiune si are peri de carbon neuzurati, trimiteti-o la serviciul de
reparatii la adresa de pe cardul de garantie.
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TNLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Motorul este prevazut cu perii de carbon, care sunt piese de uzura. Daca acestea se uzeaza sau sunt
~n

aproape de "limita de uzura", care este de aproximativ 6 mm, exista riscul unor defectiuni grave ale
motorului.

Atunci cand se constatd c3 periile sunt uzate, acestea trebuie inlocuite cu unele noi. in plus, pastrati
intotdeauna periile de carbon curate, astfel incat acestea sa se poatd misca liber in suporturile pentru
perii. Efectuati intotdeauna Tnlocuirea periei in perechi. Utilizati numai perii de carbon identice.

GARANTIE

n timpul perioadei de garantie, cumparatorul are dreptul la reparatii gratuite din cauza defectelor de
fabricatie.

Garantia este recunoscuta numai daca produsul este livrat la punctul de vanzare intr-o stare completa
in stare dezasamblata, impreuna cu dovada achizitiei si un card de garantie completat corespunzator.

EXCLUDERI DIN GARANTIA PRODUCATORULUI

Acestea apar atunci cand dispozitivul prezinta deteriorari ca urmare a uzurii naturale sau a unei
manipulari necorespunzatoare (de exemplu, supraincarcarea, exercitarea unei presiuni prea mari - in
special crapaturi sau fracturi ale pieselor din plastic si alte deteriorari mecanice si defecte care rezulta
din astfel de deteriorari, neglijenta in mentinerea si deblocarea canalelor de ventilatie a motorului, a
canalelor de evacuare a prafului, a comutatoarelor etc.).

Precum si in cazuri precum urmatoarele:

o Tncercérile de reparatii arbitrare vor fi gisite.

e Aparatul a fost supus unor modificari sau reparatii de catre persoane neautorizate in timpul
perioadei de garantie.

e Unealta a fost utilizata in industrie sau artizanat (unealta a fost fabricata pentru bricolaj si nu
este destinata lucrarilor comerciale).

Garantia nu acopera componentele sculei care se pot defecta din cauza uzurii naturale sau a
suprasolicitarii (de exemplu, freze, cabluri de alimentare etc.).

SERVICE

Reparatiile la uneltele electrice trebuie efectuate numai de personal calificat, folosind piese de
schimb originale. Tn acest fel, este asigurata siguranta in utilizarea sculei.

Adresa:

Serviciul Powermat

Strada Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, interior 4
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ELIMINAREA ECHIPAMENTELOR UZATE

La sfarsitul duratei sale de viata, acest produs nu trebuie eliminat prin
intermediul deseurilor municipale normale, ci trebuie dus la un centru de
colectare si reciclare a echipamentelor electrice si electronice. Acest lucru este
indicat prin simbolul de pe produs, instructiunile de utilizare sau ambalaj. Prin
reutilizarea, refolosirea materialelor sau alte forme de utilizare a
echipamentelor uzate, aduceti o contributie importanta la protectia mediului.

Numai pentru statele membre ale UE:

in conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE, uneltele electrice inutilizabile si, in conformitate
cu Directiva europeand 2006/66/CE, bateriile/bateriile deteriorate sau uzate trebuie colectate
separat si aduse la reciclare compatibila cu mediul.

Producatorul este activ sub numarul de inregistrare BDO: 000063719.

Fiecare magazin este obligat sa accepte gratuit echipamentul vechi dacd cumparati de la el un
echipament nou de acelasi tip si cu aceeasi functie. Puteti ldsa echipamentul vechi la magazinul de
unde ati cumparat echipamentul nou.

Magazinele cu o suprafata de vanzare pentru echipamente de uz casnic de min. 2400 m , sunt
obligate sd accepte gratuit, in aceasta unitate sau in imediata sa vecinatate, echipamente de uz
casnic uzate, niciuna dintre dimensiunile exterioare ale carora nu depaseste 25 cm, fara a fi obligate
sa cumpere echipamente de uz casnic noi. Este posibil sa se lase echipamente uzate de dimensiuni
mici intr-o piata mare, fara a fi necesar sa se cumpere echipamente noi.

Distribuitorul, atunci cand furnizeaza cumparatorului echipamente destinate uzului casnic, este
obligat sa preia gratuit echipamentele casnice uzate la locul de livrare a acestor echipamente, cu
conditia ca echipamentele uzate sa fie de acelasi tip si sa fi indeplinit aceleasi functii ca
echipamentele furnizate. Tn cazul in care plasati o comand3 prin intermediul site-ului oficial al
producatorului, trebuie doar sa ne informati prin introducerea comentariilor dumneavoastra in
campul "Comentarii" al comenzii. Acesta este modul in care puteti returna deseurile de
echipamente electrice si electronice la locul de livrare.

Alternativ, dispozitivul vechi poate fi dus la un punct de colectare.

Pentru mai multe informatii privind punctele de eliminare, va rugam sa vizitati site-ul web:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

DATELE PRODUCATORULUI

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://www.powermat.pl
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