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SIMBOLURI DE AVERTIZARE / INFORMARE

ATENTIE: Tnainte de a utiliza dispozitivul, cititi cu atentie manualul de instructiuni si
recomandari de sigurantd. Pastrati instructiunile.

ATENTIE: Radiatii laser. Nu priviti in raza laser. Laser clasa 2

SEMNALUL BUZUNARULUI DE ELIMINARE: Indicati ca echipamentele uzate trebuie
colectate separat si nu trebuie eliminate impreuna cu alte deseuri. A se vedea sectiunea

"ELIMINAREA ECHIPAMENTULUI FOLOSITEliminarea echipamentului folosit".




I POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

SCOPUL DISPOZITIVULUI

Nivela laser este proiectatd numai pentru proiectie pe suprafete mate si este un instrument care ajuta la
stabilirea si controlul liniilor orizontale si/sau paralele. Luati in considerare toate datele tehnice ale
dispozitivului inainte de utilizare.

Nu utilizati dispozitivul in zone explozive sau in lichide. Nu indreptati raza laser catre alte persoane sau
animale. Powermat nu este raspunzatoare pentru daunele cauzate de utilizarea dispozitivului in alte
scopuri decat cele prevazute. intr-un astfel de caz, garantia devine nula.

Daca nu sunteti familiarizat cu aceste instructiuni de utilizare, va rugam sa le cititi cu atentie Thainte de
pornirea initialad a dispozitivului.
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SECURITATE
INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

A Familiarizati-va bine cu toate elementele de functionare inainte de a incepe sa lucrati cu acest
aparat. Exersati manevrarea aparatului si solicitati unui specialist sa va explice functiile,
functionarea si tehnicile de lucru.

A Persoana responsabila de instrument trebuie sa se asigure ca toti utilizatorii instrumentului inteleg
aceste instructiuni si le-ati respectat.

A Pentru confort si siguranta, urmatoarele etichete au fost aplicate pe instrumentul laser pentru a
furniza informatii despre clasa laserului. Pentru mai multe informatii despre un anumit model,
va rugam sa consultati manualul de instructiuni al instrumentului respectiv.

UWAGA!

Promieniowanie laserowe

Nie patrze¢ w wigzke lasera
Klasa lasera 2; Dlugosé fali: 635-670 [nm]
EN 60825-1:2014

Respectd reglementdrile 21 CFR 1040.10 si 1040.11, cu exceptia abaterilor de
la standard in conformitate cu Laser Notice nr. 50, din iunie 2007.

¢ NU va holbati la raza laser.

¢ NU indreptati raza laser catre alte persoane sau animale.

¢ NU Tncercati sa reparati sau sa modificati in alt mod unitatea. Procedand astfel, nu numai ca anulati
garantia acestui produs, dar expuneti si operatorul unitatii la riscuri grave. Contactati dealerul local daca
sunt necesare reparatii.

¢ NU modificati in niciun fel fasciculul prin utilizarea altor instrumente

optica.

¢ NU Tndepartati nicio eticheta de pe unitate.

e TREBUIE sa utilizati bateriile specificate. Nu utilizati baterii noi cu cele vechi. Nu aruncati bateriile
vechi Tn cosul de gunoi, ci in containerele adecvate pentru eliminarea acestora.
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DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

MODEL: PM-PLK-120RT / PM-PLK-120GT

DESCRIEREA COMPONENTELOR

1. Panoul de instrumente (pornit/oprit/optiuni)
2. Sticla laser

3. Comutator de blocare autonivelant

4, Spatiu pentru baterii 2x AA (2x 1.5V)

5. Mufa %" cu filet pentru fixarea trepiedelor
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MODEL: PM-PLK-360T

DESCRIEREA COMPONENTELOR

1 Laser sticla 360°

2. Laser vertical sticla 120°

3. Comutator de blocare autonivelant

4. LED

5. Panoul de instrumente (pornit/oprit/optiuni)
6. Mufa %" cu filet pentru fixarea trepiedelor
7. Spatiu pentru baterii 2x AA (2x 1.5V)
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DATE TEHNICE

Model PM-PLK-120RT / PM-PLK-120GT PM-PSK-360T
Numadrul de diode laser 1 2
Precizia laserului +3mm/10cm

Intervalul de compensare °4 t£1°

Clasa de protectie IP54

Clasa laser I

Diametrul conexiunii la 1/4"

trepied

Sursa de alimentare 2x baterii AA (2x LR6 1.5V) 4x baterii AA (4x LR6 1.5V)
Culori laser rosu/verde verde
Distanta de lucru 15m (rosu) / 30m (verde) 50m
:_ausr;irnjisieb:ndé a 630~670 [(rr‘c;?]u) / 505~550 (verde) 510~530 [nm].
Unghiul de emisie laser 1200 °120 /360°
Puterea laserului 3.2Mw 15mW/30mwW
Durata de viata a bateriei ~15h (rosu) / ~8h (verde) ~8h
Temperatura de functionare 0.10C-+50C

Temperatura de depozitare 00,20 C - 470 C

Greutate cu cutie 0,58 kg 0,78 kg

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

PM-PLK-120RT / PM-PLK-120GT PM-PLK-360T
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MODEL PM-PLK-120RT / PM-PLK-120GT

Informatii generale
e Laserul transversal genereaza o raza verticald si o raza orizontala, care se intersecteaza la 90°;

¢ Mod fix cu detector de raze laser pentru a mari raza de actiune a laserului;
* Blocarea mecanica a pendulului, care permite trasarea de linii oblice;

e Rezistent la apa si praf - clasa de protectie IP-54;

e Auto-nivelare datorita compensatorului automat de amortizare;

e O inclinare a dispozitivului Tn afara intervalului de functionare (4°) este semnalata prin linii laser rosii
intermitente;

e Echipat cu un maner universal cu un cap mobil;
e Montare usoara pe trepied.

Baterii
e Deschideti capacul compartimentului pentru baterii si puneti 2 baterii alcaline de tip AAn compartiment.

Pornirea si oprirea dispozitivului

e Pentru a porni unitatea In modul de autonivelare, deplasati glisorul spre dreapta.ﬂnd este pornit,
laserul se va nivela automat. inlocuiti bateriile cu unele noi daca raza incepe si se estompeze atunci cand
laserul este pornit. Acesta va fi un semnal de tensiune scazutd a bateriei. Lipsa fasciculului atunci cand
unitatea este pornita indica baterii complet descarcate.

e Pentru a activa dispozitivul cu pendulul blocat (determinarea liniilor oblice), apasati tasta

buton .

. Pentru a opri dispozitivul - deplasati cursorul de blocare a pendulului la stanga (simbolul lacatului

inchis) si apoi apasati .HAtunci cand mutati sau depozitati nivelul cu bulad de aer, asigurati-va ca pendulul
este blocat (acest lucru este foarte important).

Auto-nivelare

¢ Rotiti comutatorul de blocare la, rai‘e laser verticale si orizontale se aprind si unitatea se niveleaza
singura. Lampa indicatoare este verde. °(Daca lampa indicatoare a cheii este rosie si liniile clipesc,
inseamnad ca liniile nu sunt nivelate, asezati laserul intr-un loc mult mai plat, deoarece raza de
autonivelare este de aproximativ 4 ).

Mod puls

. Apésati lung pe - modul puls este activat. Apasati lung din nou pentru a dezactiva modul puls. H
Setati comutatorul de blocare pe, nivelarea cu laser se opreste.

Modul de blocare

I A A ey o o . . .
. ﬂCand comutatorul de blocare este in pozitie , o apasare lunga pe cheie , razele laser verticale si
orizontale se aprind si clipesc la fiecare 5 secunde, indicatorul luminos este rosu. O apdsare indelungata
pe tasta, il opreste.
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Modul de economisire a bateriei

Cénd unitatea este in functiune, apasati scurt , apoi intrd in modul de economisire a energiei si
luminozitatea este redusd la aproximativ 80% din luminozitatea maxima. Apasati din nou pentru a o
reduce la 65% si apasati din nou pentru a o reduce la 50%. Apdasati din nou pentru a reveni la
luminozitatea maxima.

Activarea fasciculului laser
¢ Atunci cand dispozitivul este pornit, razele sunt activate automat.

Plasarea corecta a fasciculului laser
Instrumentul trebuie sd fie pozitionat la punctul de masurare. Laserul trebuie pozitionat la Tnaltimea
corecta, astfel incat liniile sale sa fie complet vizibile si sa poatd acoperi complet suprafata de lucru.

Gama de autonivelare

%|ntervalul de autonivelare al laserului este de 4 + 1. Unitatea trebuie pozitionatd pe o suprafata plana.
Daca unitatea se afla in intervalul de autonivelare, raza va straluci continuu. Daca raza laser se
estompeaza, inseamna ca unitatea trebuie nivelata.

MODEL PM-PLK-360T

Informatii generale
e °Laserul transversal genereaza o raza verticala si o raza orizontala de 360, care se intersecteaza la 90°;

e Mod fix cu detector de raze laser pentru a mari raza de actiune a laserului;
¢ Blocarea mecanica a pendulului, care permite trasarea de linii oblice;

e Rezistent la apa si praf - clasa de protectie IP-54;

e Auto-nivelare datorita compensatorului automat de amortizare;

¢ O inclinare a dispozitivului in afara intervalului de functionare (4°) este semnalata prin linii laser rosii
intermitente;

e Echipat cu un maner universal cu un cap mobil;

e Montare usoara pe trepied.

Baterii

e Deschideti capacul compartimentului pentru baterii si introduceti 4 baterii alcaline de tip AA.

Pornirea si oprirea dispozitivului

e Pentru a porni unitatea in modul de autonivelare, deplasati glisorul spre dreapta.ﬂnd este pornit,
laserul se va nivela automat. inlocuiti bateriile cu unele noi daci raza incepe s3 se estompeze atunci cand
laserul este pornit. Acesta va fi un semnal de tensiune scazuta a bateriei. Lipsa fasciculului atunci cand
unitatea este pornita indica baterii complet descarcate.

e Pentru a activa dispozitivul cu pendulul blocat (determinarea liniilor oblice), apasati tasta

buton .

. Pentru a opri dispozitivul - deplasati cursorul de blocare a pendulului la stdnga (simbolul lacatului

inchis) si apoi apasati .EAtunci cand mutati sau depozitati nivelul cu buld de aer, asigurati-va ca pendulul
este blocat (acest lucru este foarte important).

10
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Mod manual

. nPoate fi activat printr-o apasare scurta atunci cand dispozitivul de blocare a pendulului se afla in
pozitia de blocare , pentru a pozitiona unealta laser la unghiuri diferite pentru a afisa linii drepte
neuniforme, unde acestea vor clipi la fiecare 5 secunde.

e Precizia laserului nu este garantata la nivelul in modul manual

Mod impuls in timp continuu

. Apésati lung pe - modul puls este activat. Apasati lung din nou pentru a dezactiva modul puls. ﬂ
Setati comutatorul de blocare pe, nivelarea cu laser se opreste.

e Modul puls extern va permite utilizarea detectorului laser in medii si mai luminoase sau la distante de
lucru mult mai mari.

Mod impuls (extern)

Acesta este activat prin apasarea si mentinerea timp de 2 secunde , atunci cand unealta laser este in
pozitia deblocata . Toate razele dispor‘?le clipesc rapid de 5 ori pentru a alerta utilizatorul, iar LED-ul se
aprinde albastru. O alta apasare si mentinere timp de 2 secunde

dezactiveaza modul puls extern, in care toate razele disponibile clipesc rapid de 5 ori pentru a avertiza
utilizatorul, iar instrumentul laser revine la modul puls in timp continuu si la indicatorul LED

se va opri.

Activarea fasciculului laser
e Atunci cand dispozitivul este pornit, razele sunt activate automat.

Pozitionarea corecta a fasciculului laser
Instrumentul trebuie sa fie pozitionat la punctul de masurare. Laserul trebuie pozitionat la inaltimea
corecta, astfel incat liniile sale sa fie complet vizibile si sa poata acoperi complet suprafata de lucru.

Gama de autonivelare

°°|ntervalul de autonivelare al laserului este de 4 + 1. Unitatea trebuie pozitionata pe o suprafata plana.
Daca unitatea se afld in intervalul de autonivelare, raza laser va straluci continuu. Daca raza laser se
estompeaza, inseamna ca unitatea trebuie nivelata.

VERIFICAREA PRECIZIEI S| CALIBRAREA

INFORMATII

e Instrumentele laser sunt sigilate si calibrate in fabrica in conformitate cu intervalul de precizie stabilit.

e Este recomandabil sa verificati calibrarea instrumentului inainte de prima utilizare si apoi sa repetati
acest lucru in mod regulat in timpul utilizarii ulterioare.

e Pentru a asigura acuratetea masuratorilor, in special pentru trasarea de Tnalta precizie, instrumentul
trebuie verificat in mod regulat.

e Blocajul de transport trebuie sa fie in pozitie deblocata, astfel incat dispozitivul sa poata efectua
autonivelarea Tnainte de verificarea preciziei.

11
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PRECIZIA AUTONIVELARII (G)

e G1 Pozitionati instrumentul laser asa cum se arata, cu laserul pornit. Marcati punctul P1 la locatia
punctului de reper.

® G2 Rotiti instrumentul laser la 180° si marcati punctul P2 in locul punctului de reper.
* G3 Apropiati instrumentul laser de perete si marcati punctul P3 in punctul de reper.
® G4 Rotiti instrumentul laser la 180° si marcati punctul P4 in locul punctului de reper.

e G5 Masurati distanta verticala dintre punctele P1 si P3 pentru a obtine valoarea D3 si distanta verticala
dintre punctele P2 si P4 pentru a obtine valoarea DA4.

e Calculati valoarea erorii si comparati-o cu diferenta dintre valorile D3 si D4, asa cum se arata in ecuatie.

¢ Daca totalul nu este mai mic sau egal cu valoarea maxima a erorii calculate, instrumentul laser trebuie
returnat la un centru de service Powermat pentru calibrare.

Maksymalna warto$¢ biedu: Przyktad:
® D ,=10mD,=05m

_—— ® D, =10mm
=04 m x@O,m-(2xDb,m) ® D, = -1,5mm
Maximum

i * 04 77 x(10m-(@2x05m =36
=00048 F x (D, ft - (2 x D, /) mm
(Maksymalna wartosc¢ bledu:)
Poréwnaj: (Zobacz ilustracje ©5) . (1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
. 25mm £ 3,6 mm
D, - D, s £ Maximum (DOKLADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

12
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PRECIZIA DE NIVELARE (H) FARA GRINDA VERTICALA

* H1 Asezati instrumentul laser asa cum se arata, cu laserul pornit. Marcati
Punctul P1.

¢ H2 Rotiti unealta laser la 180° si marcati punctul P2.
e H3 Mutati instrumentul laser aproape de perete si marcati punctul P3.

¢ H4 Rotiti unealta laser la 180° si marcati punctul P4.

13
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e H5 Masurati distanta verticald dintre punctele P1 si P3 pentru a obtine valoarea D3 si distanta verticala
dintre punctele P2 si P4 pentru a obtine valoarea DA4.

e Utilizati aceleasi calcule/exemple ca pentru verificarea preciziei cu grinda verticala.

®
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™~

|

|

|

! .

I : ! iPd
- o o

]
A g

o ®

-

PRECIZIA FASCICULULUI ORIZONTAL (J)

¢ J1 Asezati unealta laser asa cum se arata in ilustratie, cu laserul pornit. Orientati fasciculul vertical catre
primul colt sau punct de referinta fix. Masurati jumatate din distanta D1 si marcati punctul P1.

14
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e J2 Rotiti unealta laser si aliniati fasciculul vertical frontal la punctul P1. Marcati punctul P2 la
unde se intersecteaza grinzile orizontale si verticale.

¢ J3 Rotiti unealta laser si indreptati fasciculul vertical spre al doilea colt sau punct de referinta fix.
Marcati punctul P3 pentru a fi vertical pe aceeasi linie ca punctele P1 si P2.

e J4 Masurati distanta verticala D2 dintre punctul cel mai Tnalt si cel mai jos.
e Calculati valoarea maxima a erorii si comparati-o cu valoarea lui D2.

¢ Daca valoarea D2 nu este mai mica sau egala cu valoarea maxima a erorii calculate, va rugam sa
returnati instrumentul laser la centrul de service Powermat pentru calibrare.

Maksymalna wartosc¢ biedu:

mm
=04 M xD,m
Maximum

= 00048 ' x D, f
Poréwnaj: (Zobacz ilustracje %))
D, = Maximum
Przykfad:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
*04 m x5m=20mm
(Maksymalna warto$é bfedu:)
«1,0mm < 2,0 mm
(DOKLADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

15
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P +—T
-+ |D
P, +——

PRECIZIA RAZEI ORIZONTALE (K) FARA RAZA VERTICALA

e K1 Asezati unealta laser asa cum se aratd in ilustratie, cu laserul pornit. Orientati fasciculul vertical
aproximativ catre primul colt sau punct de referinta fix. Masurati jumatate din distanta D1 si marcati
punctul P1.

e K2 Rotiti si aliniati scula laser aproximativ spre punctul P1. Marcati punctul P2 pentru a fi
vertical pe aceeasi linie cu punctul P1.

¢ K3 Rotiti si indreptati unealta laser aproximativ spre al doilea colt sau punct fix
referintd. Marcati punctul P3 pentru a fi vertical pe aceeasi linie ca punctele P1 si P2.

e K4 Masurati distanta verticald D2 dintre punctul cel mai Tnalt si cel mai jos. - Utilizati aceleasi
calcule/exemple ca pentru verificarea preciziei cu grinda verticala.

16
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PRECIZIA FASCICULULUI VERTICAL (L)

e L1 Masurati indltimea punctului de referinta pentru a obtine distanta D1. Asezati instrumentul laser asa
cum se aratd in ilustratie, cu laserul PORNIT Directionati fasciculul vertical catre punctul de referinta.
Marcati punctele P1, P2 si P3 asa cum se arata in ilustratie.

e L2 Deplasati instrumentul laser in cealaltd parte a punctului de referintd si aliniati acelasi fascicul
vertical la punctele P2 si P3.

¢ L3 Masurati distanta orizontala dintre punctul P1 si raza verticald din pozitia doi.
e Calculati valoarea maxima a erorii si comparati-o cu valoarea lui D2.

e Daca valoarea D2 nu este mai mica sau egalda cu valoarea maxima a erorii calculate, va rugam sa
returnati instrumentul laser la centrul de service Powermat pentru calibrare.

17
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Maksymalna wartos¢ bledu:

Przyktad:
_ mm
, =08 m xDm ., p=3m D,=10mm
Maximum S
in * 008 m x3m=24mm
= 00096 F x D,ft g
(Maksymalna wartos¢ bledu:)
Poréwnaj: (Zobacz ilustracje @) « 1,0mm < 24 mm
D, s Maximum (DOKLADNE, narzedzie jest wykalibrowane))

INTRETINERE SI DEPOZITARE

¢ Laserul incrucisat trebuie sa fie protejat de precipitatii atunci cand este utilizat in exterior. Asigurati-va
ca inchideti ambalajul de aluminiu pentru a-l proteja de umezeala nedorita.

¢ Dacd aparatul se uda, acesta trebuie sters cu atentie Tnainte de a fi pus in capac. Nerespectarea acestei
proceduri poate deteriora instalatiile interne ale aparatului.

e Nu utilizati benzing, diluant pentru vopsele, alti solventi, hartie igienica sau servetele pentru a curata
dispozitivul, in special ferestrele emitatorului fasciculului laser. Nerespectarea acestei proceduri poate
duce la zgarieturi sau deteriorari si, in consecinta, la calibrarea dispozitivului.

e Daca se preconizeaza ca laserul incrucisat nu va fi utilizat pentru o perioada indelungata de timp, este
recomandabil sa scoateti
pentru acest timp de baterie.

18
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de la dispozitiv. Acest lucru va preveni posibilitatea distrugerii laserului in cazul in care bateriile cedeaza.

¢ Daca dispozitivul cade sau este deteriorat mecanic, acesta isi poate pierde proprietatile
masurare.

¢ Protejati mecanismul de autonivelare prin oprirea unitatii in timpul manipularii si dupa lucru.

SERVICE

Reparatiile la uneltele electrice trebuie efectuate numai de personal calificat, folosind piese de schimb
originale. in acest fel, este asiguratd siguranta in utilizarea sculei.

Adresa:

Serviciul Powermat

Strada Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, interior 4

e-mail: serwis@powermat.pl

GARANTIE

n timpul perioadei de garantie, cumpdratorul are dreptul la reparatii gratuite din cauza defectelor de
fabricatie.

Garantia este recunoscutd numai daca produsul este livrat la punctul de vanzare in stare completa,
neasamblat, iImpreuna cu dovada achizitiei si un card de garantie completat corect.

EXCLUDERI DIN GARANTIA PRODUCATORULUI

Acestea apar atunci cand dispozitivul prezinta deteriorari ca urmare a uzurii naturale sau a manipularii
necorespunzatoare (de exemplu, supraincarcarea, exercitarea unei presiuni prea mari - in special fisuri sau
fracturi in partile din plastic si alte deteriorari mecanice si defecte care rezulta din astfel de deteriorari).

Precum si in cazuri precum urmatoarele:

o Incercarile de reparatii arbitrare vor fi gisite.
e  Aparatul a fost supus unor modificari sau reparatii de catre persoane neautorizate in timpul
perioadei de garantie.

ELIMINAREA ECHIPAMENTELOR UZATE

La sfarsitul duratei sale de viata, acest produs nu trebuie eliminat prin intermediul
deseurilor municipale normale, ci trebuie dus la un centru de colectare si reciclare a
echipamentelor electrice si electronice. Acest lucru este indicat prin simbolul de pe
produs, manualul de utilizare sau ambalaj. Prin reutilizarea, refolosirea materialelor
sau alte forme de utilizare a echipamentelor uzate, aduceti o contributie
importanta la protectia mediului.

Unealta electrica si acumulatorul/bateria nu trebuie aruncate in deseurile menajere!
Numai pentru statele membre ale UE:


mailto:serwis@powermat.pl

I POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY
in conformitate cu Directiva europeana 2012/19/UE, uneltele electrice inutilizabile
si, in conformitate cu Directiva europeand 2006/66/CE, bateriile/bateriile
deteriorate sau uzate trebuie colectate separat si aduse la reciclare compatibila cu
mediul.

a Producatorul este activ sub numarul de inregistrare BDO: 000063719.

Fiecare magazin este obligat sa accepte gratuit echipamentul vechi daca cumparati de la el un echipament
nou de acelasi tip si cu aceeasi functie. Puteti |dsa echipamentul vechi la magazinul de unde ati cumparat
echipamentul nou.

Magazinele cu o suprafata de vanzare pentru echipamente de uz casnic de min. 2400 m, sunt obligate s3
accepte gratuit, Tn aceasta unitate sau In imediata sa vecindtate, echipamente de uz casnic uzate, niciuna
dintre dimensiunile exterioare ale carora nu depaseste 25 c¢cm, fara a fi obligate sa cumpere echipamente
de uz casnic noi. Este posibil sa se lase echipamente uzate de dimensiuni mici intr-o piata mare, fara a fi
necesara achizitionarea de echipamente noi.

Distribuitorul, atunci cand furnizeaza cumparatorului echipamente destinate uzului casnic, este obligat sa
preia gratuit echipamentele casnice uzate de la locul de livrare a echipamentelor respective, cu conditia
ca echipamentele uzate sa fie de acelasi tip si sa fi indeplinit aceleasi functii ca echipamentele furnizate.
Daca efectuati o comanda prin intermediul site-ului oficial al producatorului, trebuie doar sa ne informati
prin introducerea comentariilor dumneavoastra in campul "Comentarii" al comenzii. Acesta este modul
in care puteti returna deseurile de echipamente electrice si electronice la locul de livrare.

Alternativ, dispozitivul vechi poate fi dus la un punct de colectare.

Pentru mai multe informatii privind punctele de eliminare, va rugam sa vizitati:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html.

DATELE PRODUCATORULUI

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
http://www.powermat.pl
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