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SIMBOLURI DE AVERTIZARE / INFORMARE

NOTA: inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie instructiunile de utilizare si
recomandarile de siguranta. Pastrati manualul.

NOTA: Trebuie purtate manusi de protectie.

Avertizare privind suprafetele fierbinti.

Acest simbol indica un risc pentru sandtatea si viata persoanelor ca urmare a atingerii unei
suprafete fierbinti

suprafete.

Produsul este Tn conformitate cu directivele europene aplicabile.

Semnul pubelei de deseuri: Ordinul de colectare separata a deseurilor de
echipamente si interdictia de a le elimina impreuna cu alte deseuri. A se vedea
sectiunea

"ELIMINAREA DISPOZITIVELOR FOLOSITEError: sursa referintei nu poate fi gasita."

Manualul contine informatii de baza referitoare la produs, cu toate acestea, prin imbunatatirea

continua a echipamentului nostru, datele din manual pot diferi de datele reale. Va rugam sa fiti

constienti de orice diferente care pot aparea.




APLICAREA DISPOZITIVULUI

Aparatul de sudura este utilizat pentru sudarea prin polifuziune a tevilor si fitingurilor termoplastice.
(polietilena, polipropilend, etc.) Tn timpul instal&rii:

- apa rece
- apa calda
- Incalzire centrala

oooEste echipat cu un regulator electronic de temperatura (cu compensare a temperaturii mediului
ambiant) cu o gama de control de 0 C - 320 C, asigurand o precizie a mentinerii temperaturii de 3 C.
Are un indicator luminos de disponibilitate. Designul sau compact si usor permite montarea
conductelor direct pe pereti sau structuri. Varfurile de incalzire interschimbabile sunt acoperite cu
un strat anti-aderenta (Teflon tehnic). Aparatul de sudurd este echipat cu un accesoriu pentru
fixarea sa pe o menghina sau pe un suport.

Aparatul poate fi reparat si intretinut numai la un centru de service autorizat.

Din motive de siguranta, dispozitivul nu trebuie utilizat de copii si adolescenti sub varsta
de 18 ani sau de persoane aflate sub influenta alcoolului, a medicamentelor sau a altor
droguri.

> >

Daca nu sunteti familiarizat cu aceste instructiuni de utilizare, va rugam sa le cititi cu atentie
inainte de a utiliza aparatul pentru prima data.

DATE TEHNICE

Model PM-ZGP-1500T1 PM-ZGP-1500T2
Sursa de alimentare 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Putere maxima 1500 W 1500 W
Lungime cablu
.. 1,5m 1,5m

hranire
Dimensiuni de 20/25/32 [mm]. 20/25/32/40/50/63 [mm].
montaj
T t

emperatura 0320 ¢ 2320 ¢
maxim
Greutatea neta a 2,62 kg 2,65 kg
kitului

SECURITATE

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare ale aparatului de sudura prin polifuziune Tnainte de a
incepe lucrul. Pastrati-le pentru consultare ulterioara. Producatorul nu va fi tras la raspundere
pentru orice daune cauzate de nerespectarea acestor instructiuni.

Cel mai mare pericol este reprezentat de desfasurarea urmatoarelor activitati interzise:

a) Utilizarea masinii de sudura de catre copii si persoane cu abilitati manuale, fizice si mentale
limitate.

b) Utilizarea aparatului de sudura sub influenta alcoolului, a medicamentelor sau a altor
substante intoxicante.



c) Utilizarea aparatului de sudura in alte scopuri decat cele descrise in instructiunile de utilizare.

d) Utilizarea aparatului de sudura de catre persoane care nu sunt familiarizate cu instructiunile
de utilizare.

e) Utilizarea aparatului de sudura fara siguranta corespunzatoare a operatorului.
f) Utilizarea unui aparat de sudura cu carcasa sau cablul de alimentare deteriorate.

OBSERVATII GENERALE

CU PRIVIRE LA SIGURANTA ELECTRICA

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca in prize. Nu modificati niciodata stecherul
in niciun fel. Nu utilizati prelungitoare la uneltele electrice care au un cablu cu un conductor de
protectie la pamant.

- Nicio modificare a stecherelor si prizelor nu reduce riscul de soc electric
Electrice.

b) Evitati sd atingeti suprafeteim p @ m d ntate sauinscurtcircuit, cum ar fi tevile,
incalzitoare, radiatoare de incalzire centrala si frigidere.

- Daca sunt atinse piese impamantate sau scurtcircuitate, riscul de electrocutare creste.

c) Nu expuneti unealta electrica la ploaie sau in conditii de umezeala.

- Daca apa patrunde in unealta electrica, exista un risc crescut de soc electric
Electrice.

d) Nu tensionati cablurile de conectare. Nu utilizati niciodatd cablul de conectare pentru a
transporta, a trage scula electrica sau a scoate stecherul din priza. Tineti cablul de conectare
departe de surse de caldura, uleiuri, margini ascutite sau piese in miscare.

- Firele de conectare deteriorate sau incalcite cresc riscul de soc electric.

e) Daca scula electrica este utilizatad in exterior, cablurile de conectare trebuie prelungite cu cabluri
prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior.

- Utilizarea unui cablu prelungitor proiectat pentru utilizare in exterior reduce riscul de soc
electric.

f)  Tn cazul in care utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila ca o
protectia impotriva tensiunii de alimentare trebuie sa fie asigurata de dispozitive de
curent rezidual (RCD).-  Utilizarea RCD-urilor reduce riscul de soc electric.

TN CEEA CE PRIVESTE POZITIA

a) Postul de lucru trebuie pastrat curat. Trebuie avut grija sa se asigure ca este bine iluminat.
- Uniluminat insuficient sau un loc de munca dezordonat pot provoca accidente.
b) Nu utilizati unitatea in medii explozive sau in apropierea lichidelor, gazelor sau prafului
inflamabil.
- Atunci cand utilizati o unealta electricd, sunt generate scantei care pot aprinde substante
inflamabile.
c) Tineti copiii si trecatorii departe de zonele in care sunt utilizate uneltele electrice.



- Distragerea atentiei utilizatorului in timpul operarii uneltei poate duce la pierderea
controlului asupra uneltei si poate provoca raniri.

TN CEEA CE PRIVESTE SIGURANTA PERSONALA

a)

b)

c)

d)

e)

f)

~

Fiti prevdzdtor, urmariti ceea ce faceti si folositi bunul simt atunci cand utilizati o unealta

electrica. Nu utilizati o unealta electrica atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor,

alcoolului sau medicamentelor.

- O clipa de neatentie in timp ce lucrati cu o unealta electricd poate cauza vatamari corporale
grave.

Utilizati echipament de protectie.

- Utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi manusile de protectie, in conditii
adecvate, reduce riscul de ranire.

Evitati pornirea neintentionatd. Asigurati-vd ca intrerupatorul sculei electrice este in pozitia

oprit inainte de conectarea la sursa de alimentare si inainte de ridicarea sau mutarea sculei.

- Transportarea uneltei electrice cu degetul pe intrerupator sau conectarea uneltei electrice
la retea cu intrerupatorul pornit poate provoca un accident.

Pozitiile nefiresti trebuie evitate atunci cand se lucreaza cu masina. Pozitia ocupatd de

operatorul masinii Tn timpul functionarii trebuie sa fie stabila si echilibrata.

- Pozitia de lucru corecta asigura un control mai bun al sculei electrice in
situatii neprevazute.

Tmbrécati-vd corespunzitor. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti-vd parul, hainele si

manusile departe de partile incalzite ale aparatului de sudura.

- Hainele lejere, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele Tnh miscare.

Nu este permis contactul cu aparatul de sudura incalzit in timpul lucrului.

- Plita se incalzeste la temperaturi foarte ridicate; contactul direct cu pielea poate provoca
arsuri grave.

- Contactul componentelor incilzite cu substante/materiale inflamabile poate duce la
incendiu.

IN CEEA CE PRIVESTE MANIPULAREA CORECTA

a)

b)

d)

Nu porniti masina daca aceasta nu urmeaza sa fie utilizata. Asigurati-va ca intrerupatorul de

pornire/oprire nu este apasat accidental dupa lucru sau la schimbarea uneltelor de lucru.

- Pornirea accidentala a dispozitivului poate provoca un accident.

Nu supraincdrcati aparatul. Daca este necesar, utilizati un alt aparat cu o putere de iesire mai

mare. Utilizati numai aparate care nu sunt deteriorate, in special cele cu un intrerupator on/off

functional, a carui functionare defectuoasa poate provoca pornirea necontrolata a aparatului.

- Pornirea accidentala a dispozitivului poate provoca un accident.

Daca este necesar, inspectati aparatul, reparati piesele deteriorate, de preferinta de la un

centru de service autorizat.

- Repararea aparatului de catre dumneavoastra poate duce la situatii periculoase pentru
sanatate.

Deconectati scula de la priza electrica inainte de a regla scula, de a inlocui sculele de lucru sau

atunci cand scula nu mai este utilizata.



f)

g)

- Aceasta precautie previne pornirea neintentionata a uneltei electrice.

Atunci cand mutati o unealta electrica, principalul lucru de facut este sa deconectati stecherul de

la priza

instalare electrica. Manerul unitatii este utilizat pentru manipulare.

- Nu transportati unitatea tinand cablul de alimentare.

n cazul unei defectiuni a aparatului, opriti imediat scula electrica si scoateti stecherul din priz.

Verificati apoi cauza defectiunii si, daca este necesar, returnati aparatul la un centru de service

autorizat.

- Repararea unei scule electrice de catre dumneavoastra poate duce la deteriorari sau situatii
periculoase.

Pentru a preveni aparitia unor situatii periculoase, scula electrica trebuie sa fie transportata intr-o

ambalaj original.



DESCRIEREA DISPOZITIVULUI
Model: PM-ZGP-1500T1; PM-ZGP-1500T2

4 3 2

Lp. Denumirea piesei Lp. Denumirea piesei
1. Deschideri de matrite 4. Maner
2. Lumina de asteptare 5. Buton de control
3. Dioda deincalzire 6. Baza

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Aparatul trebuie asezat pe un suport, pe o suprafata plana, nivelata, intr-o zona bine luminata.
Verificati daca mansoanele de incalzire furnizate cu aparatul de sudura nu sunt deteriorate si daca
au un strat de acoperire care garanteaza ca materialul care urmeaza sa fie sudat nu va adera la
suprafetele mansoanelor. Strangeti mansoanele de incalzire la sectiunea de incalzire cu ajutorul
suruburilor de amupa. Efectuati aceasta operatiune cu o cheie cu ampena de 6 mm.

CONECTAREA LA RETEA

nainte de prima conectare, asigurati-vd cd tensiunea de alimentare corespunde valorii de pe placa
de identificare.

2Alimentarea cu energie electrica a masinii trebuie sd se faca cu un cablu de cupru cu o sectiune
transversala minima de cel putin 2,5 mm , trebuie sa fie directionat de la o siguranta de 16 A si
trebuie sa respecte normele de siguranta pentru utilizare.



Instalatia de alimentare trebuie sa fie efectuata de un electrician calificat. Atunci cand utilizati
cabluri prelungitoare, asigurati-vda ca sectiunea conductorului este adecvata pentru sarcina
nominala (trei fire cu conductor de protectie). Dispuneti cablul electric astfel incat sa nu existe
riscul de a fi taiat in timpul functionarii.

A Nu utilizati cabluri prelungitoare deteriorate. Verificati periodic starea cablului de
alimentare. Nu trageti de cablul de alimentare.

PORNIREA DISPOZITIVULUI

Pentru a porni masina de sigilat, aceasta trebuie sa fie conectata la reteaua de alimentare.
Utilizati butonul pentru a seta temperatura dorita si asteptati pana cand se aprinde lumina verde.

Lumina rosie indica faptul ca plita se incalzeste.

UTILIZAREA ETANSATORULUI

Procedurile de setare descrise in acest capitol trebuie sa fie efectuate cu stecherul introdus Tn priza.
Numai dupa ce acestea au fost finalizate, aparatul de sudura poate fi pornit.

PROCESUL DE SUDARE

Tnsurubati matritele de sudura selectate la placa de incdlzire. Conectati unitatea la retea.

in partea stangd a afisajului existd doud LED-uri: OUT - rosu, ALM - verde. Atunci cdnd dioda rosie
este aprinsa, Tnseamna cd sudorul nu a atins temperatura setata. Atunci cand dioda rosie se stinge
si dioda verde se aprinde, Tnseamna ca sudorul este gata de functionare. Clipirea LED-urilor rosu si
verde indica reincalzirea.

Este important sa retineti ca fetele tevilor care urmeaza sa fie sudate trebuie sa fie perpendiculare
(operatia de tiiere se efectueazd cu foarfeca). imbinarea elementelor se realizeaz cu un aparat de
sudura prin incalzirea simultana a celor doua elemente. Temperatura corecta si timpul de incalzire
sunt specificate de producatorul tevii. Trebuie urmate instructiunile acestora. Mai jos este
prezentat un tabel cu timpii aproximativi de incalzire pentru tevi.

A °Aparatul de sudura functioneaza pana la o temperatura de ~320 C. Exista un risc de
arsuri in timpul functionarii. Prin urmare, lucrati cu manusi de protectie, astfel incat
arsurile sa poata fi evitate.

TNTRETINERE CONTINUA

Efectuati intretinerea cu stecherul scos din priza. Verificati periodic
starea tehnica a aparatului de sudura:

Verificati daca pe suprafata capacelor nu exista zgarieturi care sa indice faptul ca suprafata stratului
de material este deteriorata, ceea ce poate face ca materialul din tevile sudate sa adere la suprafata
capacelor. Curatati suprafata accesoriilor cu o carpa curata dupa ce le scoateti de pe placa de
incalzire. Starea cablurilor si a pieselor electrice trebuie verificata periodic.



FIXAREA, INLOCUIREA MATRICELOR DE INCALZIRE

Deconectati aparatul de la priza electrica inainte de a utiliza aparatul de sudura.

Asamblarea componentelor care urmeaza sa fie sudate

1. Sectiunea de incalzire are 3 sau 2 gauri de fixare (care trec chiar prin sectiune).
incalzire).

2. In functie de diametrul tevilor care urmeaza s fie sudate, montdm un set de elemente pe
placa de incalzire pentru incalzirea suprafetelor externe si interne (acestea nu trebuie sa
depaseasca elementul de incalzire).

3. Puneti capacele pe plita.

Strangeti bine suruburile cu cheia pentru fiole furnizatd. Urmatorul

exemplu arata cum sa montati corect matrita pe placa de incalzire

..,_.--""f/lml i/

8
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Dimensiunea mansonului determina plasarea acestuia in orificiul corespunzator al plitei.

Careguld generald, bucsele mai mici se insurubeaza la capatul plitei, iar cele mai mari in orificiul
central sau cel mai apropiat de maner. Bucse cu un diametru mai mare de 40 mm,

10



trebuie Tnsurubat in prima gaura de la maner. Suprafata inferioara a placutelor nu trebuie sa
depaseasca marginea plitei.

Datorita acestui aranjament al placutelor de incalzire, pot fi sudate tevi de diametre diferite fara a fi
necesara schimbarea sculelor fierbinti. Utilizati numai placutele de incalzire furnizate cu aparatul.

Tnainte de instalarea pldcutelor de incélzire, placa de incilzire si instrumentele care urmeazi sa fie
insurubate trebuie curdtate temeinic. in cazul in care pe plicutele de incdlzire riman urme de
plastic, acestea trebuie indepdrtate usor cu o carpa de curatat din fibre naturale, avand grija sa nu
deteriorati stratul anti-aderenta al suprafetei. Unitatea corespunzatoare de placute de incalzire se
insurubeaza apoi pe plita si se tnsurubeaza ferm, avand grija ca suprafetele de contact sa fie ferm in
contact intre ele.

Utilizati cheile furnizate cu scula electrica pentru a insuruba placutele de incalzire. Utilizarea de
unelte neadecvate, de exemplu clesti, poate deteriora stratul superior anti-aderenta (teflon).

TEHNOLOGIA DE PRELUCRARE A TEVILOR

Mai intdi de toate, trebuie pregatite tevile si fitingurile necesare si trebuie selectate capacele de
incalzire potrivite in functie de dimensiunea acestora. Zona de taiere a tevii trebuie sa fie pregatita
corespunzator inainte de incalzire si conectare.

Capetele tevilor, odata taiate la dimensiune, trebuie verificate: marginile lor trebuie sa fie
perpendiculare, curate si fara bavuri. Pentru taiere, cel mai bine este sa se utilizeze freze speciale
pentru tevi sau, in ultima instanta, un ferastrdu ascutit sau o lama de ferastrau pentru metale. Zona
de tdiere trebuie curatata si "debavurata" in conformitate cu desenul si tabelul de mai jos.

Diametrul tubului (D), lungimea fazei (A), adancimea de incalzire (L).

ok 15°

A
| / |

Cel mai bine este sa utilizati un calibrator pentru debavurare, care costa de la doar o duzina de PLN.
Acesta poate fi achizitionat de la orice magazin care ofera materiale de instalatii sanitare si de
incalzire centrala.
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D—rﬁm 16 | 20 | 25 32 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110
A—-—mm 2 3

L—-mm 13 114 | 15 (16518 | 20 | 24 | 26 | 29 | 32,5
Tabela 1

Tabelul 1 prezinta valorile de referinta ale muchiilor (A), pentru adancitura tevii in racord (L), cu
diametrul exterior al tevii (D). Unghiul de sanfrenare trebuie sa fie de aproximativ 150.

Datorita capatului inclinat al tevii, efectul acumularii excesive de material incalzit in fiting este redus
atunci cand teava este introdusa in fiting.

IMPORTANT. Tevile termoplastice ranforsate cu aluminiu trebuie sa fie pregatite corespunzator
inainte de incalzire. Aceasta implica indepartarea stratului superior al tevii si a stratului de aluminiu
cu un taietor special de tevi. Etapele ramase la sudarea tevilor ranforsate cu aluminiu sunt aceleasi
ca pentru materialele plastice nearmate.

Tnainte de a Tncilzi componentele care urmeazd si fie imbinate, verificati mai intai "la uscat" dacd
acestea se potrivesc intre ele. La taierea tevilor, asigurati-va ca o parte din teava (parametrul L din
tabelul 1) este Tncastrata in fiting.

n plus, verificati intotdeauna dacd racordul sau teava nu este cripats, deterioratd sau deformata.
Tevile care au devenit ovale din cauza deformarii trebuie calibrate inainte de conectare, altfel
conexiunea nu va fi stransa.

Capetele de teava tadiate si sanfrenate trebuie curatate si degresate (carpa curata Tnmuiatd in
spirald tehnica). Racordul trebuie sa fie pregatit in acelasi mod.

ALEGEREA TEMPERATURII DE SUDARE

Temperatura de plasticizare a tevilor si fitingurilor depinde de compozitia materialului din care sunt
fabricate si de grosimea acestora - diametrul exterior. In cazul in care producitorul nu specificd o
temperaturd de plasticizare pentru un material, aceasta valoare trebuie sa fie determinata prin
experiment. Materialele plastice incep sa se topeasca la o temperatura de pana la 1800C, altele
doar la aproximativ 2500C. in functie de tipul de plastic, variazi si timpul de inclzire.

Cea mai adecvata metoda de selectare a temperaturii de sudare este obtinerea informatiilor
necesare de la producator. De asemenea, se poate utiliza tabelul 2 de mai jos din prezentul manual.

Temperatura trebuie aleasa astfel incat imbinarea sudata sa fie etansa si sa nu se formeze o flansa
mare de plastic topit la imbinare.

SUDURA
Efectuati urmatorii pasi:

1. Montati pe placa de incalzire placute de incalzire adecvate pentru piesele care urmeaza sa fie
sudate.

Pot fi montate simultan maximum trei seturi de placute de incalzire, ceea ce permite lucrul cu tevi
de diametre diferite. Montarea placutelor de incalzire este descrisa in sectiunea 3.2. 3.2.

2. Setati termostatul la temperatura corecta de functionare si porniti aparatul. Asteptati pana cand
aparatul de sudura s-a incalzit (termostatul opreste incalzitorul) si inca cateva minute pentru ca
placutele sa se incalzeasca corespunzator.

12



Temperatura plitei de incalzire poate fi, de asemenea, reglata in timpul functionarii pentru a se
potrivi tipului de piese care urmeaza sa fie imbinate.

3. Elementele pregatite ar trebui aplicate:

- pe un racord cu stift (XX) (de exemplu, manson, cot etc.) - incalzire interna
suprafete,

- pe mufa mansonului (XX) capatul tevii - incalzirea suprafetei exterioare.

De regula, racordul si teava sunt plasate pe elementele de incdlzire Tn acelasi timp; cu toate
acestea, pentru anumite materiale, racordul trebuie fincalzit cu cateva secunde mai mult.
Elementele de incalzire plasate pe placutele de incalzire nu trebuie rotite in timpul Tncalzirii. De
asemenea, este important ca fitingurile sa fie indepartate de pe placutele de incalzire in acelasi
timp, astfel incat, daca fitingul trebuie incalzit mai mult decat teava, acesta trebuie ncalzit mai
devreme.

Zigczka Element grzejny Rura
Trzpien grzejny\ Tuleja grzejna /
SSSSSXNSSSSS o

Y \
W

aRTRahhaaaan s\\\\\\\\

FFTTTIITITTIETITIER)

Podgrzewanie

‘\\\\\\J_\\\\ Sy

T
i

" A
A SRR NAR SN A RNY

Gotowe potagczenie

4.Folosind tabelul 2, care prezinta timpii normativi pentru fiecare operatiune; incalziti
elemente pentru plastifierea acestora.
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Zewnetrzna sred- Czas nagrze- Czas faczenia Czas chtodze-

nica rury (D) wania (t,) (tm) nia (ts)
mm sekundy sekundy minuty
16 5 4 2
20 5} 4 2
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
{9 30 8 8
90 40 8 8
110 50 10 8

Tabela 2

Este posibil sa fie necesara ajustarea timpului de incalzire daca producatorul pieselor care urmeaza sa
fie sudate recomanda

altfel.

IMPORTANT: Timpul de incalzire trebuie numarat din momentul in care piesele sunt aplicate pana
la adancimea totald de sudare.

5.Dupa timpul de setare (tn), scoateti piesele incalzite din priza si impingeti imediat capatul tevii in
fiting. Atunci cand faceti acest lucru, asigurati-va ca teava este corect aliniata la fiting de la inceput,
deoarece timpul rapid de imbinare (tm) face imposibila deplasarea ulterioara a componentelor una
n raport cu cealalta.

Teava poate fi rasucita usor in fiting doar la scurt timp dupa incalzire si doar cu cateva grade. Dupa
depasirea timpului de Tmbinare (tm), rasucirea componentelor una in raport cu cealalta va duce la
deteriorarea imbinarii si la distrugerea materialelor care urmeaza sa fie sudate.

Nu este permisa racirea suplimentara a pieselor care urmeaza sa fie imbinate, de exemplu cu apa sau
aer rece.

Daca imbinarile sunt realizate la temperaturi mai mici de +50C, timpul de Tncalzire (tn) trebuie marit.

Nu Tmpingeti teava pana la capat; lasati aproximativ 1 mm spatiu liber pentru ca topitura sa se
aseze n interiorul imbinarii.

6.Dupa Tmbinarea componentelor, asteptati cel putin 30 s pentru a obtine o imbinare stabila.
Imbinarea isi dobandeste rezistenta completa dupd timpul de ricire (ts).

DEPANAREA PE CONT PROPRIU

PROBLEMA CAUZA SOLUTIE
Dispozitivul nu functioneaza. Cablu  sursa de alimentare Tmpingeti stecherul mai adanc
este conectat | in prizd, verificati cablul de
incorect sau deteriorat. alimentare.
Verificati tensiunea la priza,
Nu exista tensiune la priza verificati daca siguranta nu s-a
retea. declansat.
nlocuiti comutatorul cu unul
intrerupator defect. nou.

14



Dispozitivul a incetat sa mai
functioneze.

Declansat
(burnout).

siguranta

Dispozitiv

serviciu.

Thainte
catre

15




SERVICE

Reparatiile la uneltele electrice trebuie efectuate numai de personal calificat, folosind piese de
schimb originale. in acest fel, este asiguratd siguranta in utilizarea uneltei.

Adresa:

Serviciul Powermat

Obroncow Poczty Gdanskiej

Street 97 42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, interior 4

DEPOZITARE

Depozitati scula electrica si accesoriile sale intr-un loc uscat si curat, departe de lichide inflamabile.
Unealta electrica trebuie depozitatda cu uneltele demontate. Copiii nu trebuie sa aiba acces la
aparat.

GARANTIE

n timpul perioadei de garantie, cumparatorul are dreptul la reparatii gratuite din cauza defectelor de
fabricatie.

Garantia este recunoscuta numai dacd produsul este livrat la punctul de vanzare in stare completa,
neasamblat, impreuna cu dovada achizitiei si un card de garantie completat corect.

EXCLUDERI DIN GARANTIA PRODUCATORULUI

Acestea apar atunci cand dispozitivul prezintd deteriorari ca urmare a uzurii naturale sau a
manipularii necorespunzatoare (de exemplu, supraincarcarea, exercitarea unei presiuni prea mari -
in special fisuri sau fracturi in partile din plastic si alte deteriorari mecanice si defecte care rezulta
din astfel de deteriorari).

Precum si in cazuri precum urmatoarele:

o Tncercérile de reparatii arbitrare vor fi gisite.

e Aparatul a fost supus unor modificari sau reparatii de catre persoane neautorizate in timpul
perioadei de garantie.

e Instrumentul a fost utilizat Tn industrie sau artizanat (instrumentul a fost produs pentru
bricolaj si nu este destinat activitatilor comerciale).

Garantia nu acopera componentele uneltelor care se pot defecta din cauza uzurii naturale sau a
suprasolicitarii (de exemplu, ménere, prize, comutatoare, butoane, matrite etc.).



ELIMINAREA ECHIPAMENTELOR UZATE

La sfarsitul duratei sale de viatda, acest produs nu trebuie eliminat prin
intermediul deseurilor municipale normale, ci trebuie dus la un centru de
colectare si reciclare a echipamentelor electrice si electronice. Acest lucru este
indicat prin simbolul de pe produs, manualul de utilizare sau ambalaj. Prin
reutilizarea, refolosirea materialelor sau alte forme de utilizare a
echipamentelor uzate, aduceti o contributie importanta la protectia mediului.

Numai pentru statele membre ale UE:

in conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE, uneltele electrice inutilizabile si, in
conformitate cu Directiva europeand 2006/66/CE, bateriile/bateriile deteriorate sau uzate trebuie
colectate separat si aduse la reciclare compatibila cu mediul.

Producatorul este activ sub numarul de inregistrare BDO: 000063719.

Fiecare magazin este obligat sda accepte gratuit echipamentul vechi daca cumparati de la el un
echipament nou de acelasi tip si cu aceeasi functie. Puteti lasa echipamentul vechi la magazinul de
unde ati cumparat echipamentul nou.

Magazinele cu o suprafata de vanzare pentru echipamente de uz casnic de min. 2400 m , sunt
obligate sa accepte gratuit, Tn aceastd unitate sau in imediata sa vecinatate, echipamente de uz
casnic uzate, niciuna dintre dimensiunile exterioare ale carora nu depaseste 25 cm, fara a fi obligate
sa cumpere echipamente de uz casnic noi. Este posibil sa se lase echipamente uzate de mici
dimensiuni intr-o piata mare, fara a fi necesara achizitionarea de echipamente noi.

Distribuitorul, atunci cand furnizeaza cumparatorului echipamente destinate uzului casnic, este
obligat sa preia gratuit echipamentele casnice uzate la locul de livrare a acestor echipamente, cu
conditia ca echipamentele uzate sa fie de acelasi tip si sa fi indeplinit aceleasi functii ca
echipamentele furnizate. Tn cazul in care plasati o comanda prin intermediul site-ului oficial al
producatorului, trebuie doar sa ne informati prin introducerea comentariilor dumneavoastra in
campul "Comentarii" al comenzii. Acesta este modul in care puteti returna deseurile de
echipamente electrice si electronice la locul de livrare.

Alternativ, dispozitivul vechi poate fi dus la un punct de colectare.

Pentru mai multe informatii privind punctele de eliminare, va rugam sa vizitati site-ul web:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

DATELE PRODUCATORULUI

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://www.powermat.pl
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

18



