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1. Note de siguranta

Cand sudati, acordati atentie masurilor de siguranta, deoarece sudarea va
poate provoca vatamari corporale dumneavoastra si ale altora. Pentru mai
multe informatii, consultati Ghidul de siguranta pentru operatori

pentru prevenirea accidentelor, furnizat de producator.

Aparatul poate fi utilizat doar de cdtre specialisti instruiti!

* Folositi echipament de protectie pentru sudura
persoana recunoscutd de departamentul national de
supraveghere a sigurantei.

« Operatorul trebuie sa fie un membru al personalului specializat
detinerea unui certificat de functionare valabil.

+ Inainte de a efectua orice operatiune de intretinere la aparatul de sudura, deconectati alimentarea

cu energie electrica.

Soc electric - poate provoca vatamadri grave sau chiar moartea!

« Instalarea dispozitivului de impamantare in conformitate cu
standardele de aplicare.
+ Nu atingeti piesele sub tensiune daca aveti
pielea expusa sau purtati manusi sau imbrdcaminte ude.
+ Asigurati izolatie Tntre dumneavoastra si pamant si
piesa de lucru.
* Asigura-te cd in cartierul tau este sigur.

Fumul poate fi daunator sanatatii!

+ Nu va expuneti la fum. Evitati inhalarea gazului de sudura uzat.
+ La sudura, folositi un dispozitiv de ventilatie sau un dispozitiv de

tiraj pentru a asigura circulatia aerului in mediul de lucru.

Radiatiile arcului electric - pot afecta ochii si pot arde pielea!

* Folositi 0 mascd de sudura adecvata si purtati
costum de protectie pentru protejarea ochilor si a corpului.

« Amplasati ecrane sau perdele adecvate pentru a proteja spectatorul
de ranire.

Manipularea necorespunzatoare poate provoca incendiu sau

explozie
+ Scanteile de sudurad pot provoca un incendiu. Asigurati-va ca nu
— exista materiale inflamabile Tn apropierea zonei de sudura si
RN acordati atentie sigurantei la incendiu.

" * Asigurati-va ca exista un stingator de incendiu in apropiere si ca o
persoana instruita din apropiere 7l poate utiliza competent.

+ Nu sudati un recipient inchis.

-
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O piesa de lucru fierbinte poate provoca arsuri grave.

+ Nu atingeti o piesa de lucru fierbinte cu mainile goale.

+ Trebuie acordat un timp adecvat de racire dupa utilizarea
continua a tortei de sudura.

Zgomot - zgomotul excesiv este ddunator auzului!

* Protejati-va urechile. Folositi casti de protectie pentru urechi sau alte
echipament de protectie auditiva.

+ Reamintiti privitorului cd zgomotul poate potential
va deteriora auzul.

S A

Campul magnetic afecteaza stimularea cardiaca!
« Inainte de a consulta un medic, utilizatorul stimulatorului cardiac
trebuie sa stea departe de zona de sudura.

4

[

Piesele mobile pot provoca raniri!

)

+ Evitati piesele mobile (de exemplu, ventilatorul).
+ Diversele dispozitive de siguranta (de exemplu, usa, panoul, capacul
si peretele despartitor) trebuie inchise si instalate complet.

Defectiune - Tn caz de dificultdti, solicitati ajutorul specialistilor.

+ Daca intdmpinati dificultati in timpul instalarii sau
functioneaza, depanati conform continutului relevant al
acestui mahual.

+ Dacd nu intelegeti complet dupa ce ati citit

problema sau nu o rezolvati conform acestor instructiuni,
contactati imediat furnizorul sau Centrul de service al
companiei pentru asistenta specializata.

b

Nota: Aparatul de sudura trebuie montat orizontal, cu o inclinare de maximum
15°.
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2. Prezentare generala a produsului

Functii de sudura

+ Cu control complet digital, poate realiza un control precis al curentului complet si, astfel,
asigura o centralizare mai buna a arcului
electric.

* Tehnologia avansata de control poate oferi un raspuns rapid al arcului
electric, iar capacitatea de a regla lungimea arcului este mare.

* Functionalitate imbunatatita pentru sudarea manuala.

* Panou complet digital care afiseaza parametrii functionali; afisare uniforma
Reglarea permite o operare convenabila si concisa.

« Viteza de sudare este mai mare decat in sudarea conventionala
Protectie cu gaz pulsat. Caldura redusa, adancime mare de penetrare si fara stropire.

« Efect evident de economisire a energiei.

* Stropire redusa, viteza mare de sudare si gama larga de potrivire
tensiunea sudarii obisnuite in mediu de gaz protector. Raspuns rapid al arcului; usor de
invatat pentru sudori.

* Functie de pistol de tragere a sarmei.

2.1 Deplasarea si ridicarea

1. Inainte de a muta aparatul de sudur3, deconectati alimentarea cu energie electricd si demontati

linia de alimentare;

2. In timpul transportului, tineti partea inferioard a aparatului de sudura in jos. Nu asezati
aparatul de sudura orizontal sau cu susul in jos;

3. Asigurati ridicarea verticala;

4. Evitati mutarea aparatului de sudura n timpul transportului pe distante lungi, intre timp,
asezati spuma absorbanta in jurul acestuia si acordati atentie protectiei impotriva ploii.
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2.2 Identificare

Cititi instructiunile:

Invertor-transformator-redresor static monofazat:
1~ —_—
—0 4D
i

Sudare cu electrod armat manual (MMA):

Sudare MIG/MAG: j

&

Sudare TIG:
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3. Schema electrica si diagrama caracteristicilor de nivelare

)
rwl

B = l—l l—1
—— =0~ T Driver
& module

Auxiliary Control Feedback
power supply power supply

Y
Y
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4. Date tehnice

Model KD1882 KD1883

Tensiune de intrare 230V 230V

Frecventa de 50Hz 50Hz

intrare

Capacitate: 6,3 KVA 7,5 KVA

Tensiune n gol: 62V 62V

Ciclu de functionare: 60% 60%
MIG: 30-250A MIG: 40-250A

Alimentare dispozitiv MMA: 20-250A MMA: 20-250A
TIG: 15-250A TIG: 20-250A

Diametrul sarmei MIG:

20,8/0,9/1,0/1,2 mm

20,8/0,9/1,0/1,2 mm

Diametrul electrodului

21,6-5,0 mm 21,6-5,0 mm
Vjtezéj de alimentare cu 2-13 m/min 2:13 m/min
sarma:
Securitate: IP21S 1P21S
H H

Clasa de izolatie:
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4. Functiile panoului
12
11
= &3}
( ) ©)
3 0 0 5 @ 10
BB o—
1 CICICIC ) 4
—F—0 o]
6 |
+®
@ 5
@-0| ,
Nu. Nume Func ie Nr. Nume Func ie
1. Functii Selectati functia 8. Comutator de sdura cu/fara gaz
2. Indicator digital 9. Corjector pistol MIG | Conector MIG
3. Indicator luminos Un bec aprins indica 10. intferupator de alimentiare Comutator de pornire/oprire
de supraincalzire faptul ca masina este
in modul de protectie
la supraincalzire.
4. Regylarea tensiunii Ajustati tensiunea 11. Cablu de Intrare de alimentare
alimentare
5. Reglarea vitezei/ Reglati 12. Intrare gaz Conectati la furtunul de gaz
curentului viteza/curentul
de alimentare de alimentare cu sarma
a sarmei
6. Iesjre negativa Conectati jos | 13. véntilator Riceste masina
terminalul
de impamantare
7. Rezultat pozitiv Conectati la suportul 14. Syrub de Protejarea sigurantei
electrodului impamantare | masinilor si a personalului
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Afisaj digital

1.1

ndicator

3. M4

riti tensiunea

2.5

electarea functiilor

4, Crg

asteti curentul/viteza firului
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6. Instalare, depanare si operare
Nota: Instalati si depanati hardware-ul urmand cu strictete pasii de mai jos.

Opriti intrerupatorul de alimentare al cutiei de distributie inainte de a conecta
cablurile si a incepe lucrul.

Clasa de protectie a echipamentului este IP21S. Nu utilizati echipamentul in ploaie.
Metoda de cablare a cutiei de distributie (vezi mai jos)

1. Comutator de alimentare al comutatorului de distributie

2. Siguranta sau protectia sigurantei nu este mai mica decat
curentul maxim de iesire specificat pe placuta de
identificare (11max)

3. Cablu de sudura

4. Fire de iTmpamantare galbene si verzi (impamantate,
neconectate la neutru)

Terminati cablajul conform desenului sau al altei metode

adecvate; intrerupeti alimentarea principala la conectare.

Nota: Lucrul la linia telefonica este strict interzis.
Angajati un electrician profesionist pentru a finaliza instalatia.

Nu conectati doud aparate de sudura la aceeasi cutie de
distributie.
Firul 4 nu trebuie legat la paméant daca teaca este legata la pamant.
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Instalare si depanare manuala a sudurii

Metoda de instalare

1) Setati butonul de proces de pe panoul frontal al aparatului de sudura in modul de sudare
manual;
2) Sudare cu miez de flux si sudare Lift-TIG,
Conectati cablul cu clema de impamantare la mufa rapida pozitiva de sub panoul frontal al
aparatului de sudura si strangeti-l cu o cheie;
3) In modul de sudare MMA, conectati cablul cu clema de Tmpamantare la mufa rapida cu pol negativ
de sub panoul frontal al aparatului de sudura si strangeti cu o cheie;

4) Opriti intrerupatorul cutiei de distributie (furnizat de utilizator), conectati cablul de alimentare
de pe panoul din spate al aparatului de sudura la terminalul de iesire de pe cutia de
distributie. Grupati firele de alimentare galben si verde impreuna pentru a finaliza
conexiunea cablului de alimentare. (Consultati diagrama de mai sus.)

Nota: Operatorul poate alege metoda de cablare CC pozitiva in functie de starea metalului
si a bornei de sudura (adicd, conecteaza suportul electrodului la polul negativ). Nu sunt
specificate reglementari speciale pentru borna de sudura acida.

Metoda de cablare pozitiva: Conectati pistoletul de sudura la polul negativ si piesa de lucru la
polul pozitiv. Metoda de cablare inversa: Conectati piesa de lucru la polul negativ
si pistoletul de sudura la polul pozitiv.

Metoda de operare

1) Dupa asamblarea conform descrierii de mai sus, porniti comutatorul de aer de pe panoul din spate
pentru a porni aparatul de sudura. in acest moment, tensiunea afisatd de aparat este
tensiunea in gol, iar curentul afisat de ampermetru este curentul setat. Valoarea
curentului de resetare va varia intre valorile maxime si minime prin reglarea butonului manual
de mdsurare a curentului de sudura.

2) Curentul de sudura setat conform specificatiilor si modelului tijei
tija de sudura, prindeti tija de sudura si finalizati sudarea prin declansarea unui arc scurt.
Curentul de sudura poate fi reglat independent in functie de nevoile de sudare si de obiceiurile
sudorului.
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Instalatie de sudura in mediu de protectie gazoasa

Pistol de sudura - sudura cu gaz

1. Conectati pistoletul de sudura 2. Conectati terminalul de 3. Conectati interfata
la interfata pistoletului impamantare la capatul polului de conversie la polul
de sudura. negativ de jesire si pozitiv.

strange.

conexiune

Pistol de sudura fara gaz

1. Conectati pistoletul de sudura 2. Conectati terminalul de

3. Conectati interfata

la interfata pistoletului impamantare la capatul de iesire de conversie la polul
de sudura. al polului pozitiv si negativ.
strange.

,,
Connection of Gas-filled Connection of Gasless Welding
Welding Gun Gun

Connection of wire drawing

gun

2. Conectarea buteliei de gaz

Avertisment de siguranta

1. Conexiunea trebuie efectuata de catre un sudor calificat, cu
calificdrile corespunzatoare.

2. Inainte de instalare, cititi cu atentie instructiunile de utilizare ale
contorului de gaz CO2.

(1) Instalati manometrul de gaz de incalzire CO2 pe iesirea
buteliei de gaz cu surubul de montare si strangeti-l.

(2) Conectati un capat al conductei de gaz la imbinarea conductei

de gaz de reqlarea gaR IS} SLERAHARYALS &H figpozitivul de
strangere; conectati celdlalt capat Ta orificiul de admisie a gazului

aparatului Ehgﬁahbé:%?ﬁ&éti—l.

Gasregulator

(602, e

AT

Earthing cableof
gas regulator

Heating cable of gas regulator

Gas pipe

360V power plug
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7. Precautii

Pregatirea Tnainte de utilizare

Conectati cablul de intrare al aparatului de sudura la reteaua electrica, dupa cum este necesar.
Nota: Trei dintre firele monocolore trebuie conectate la firul de faza al sursei de
alimentare trifazate. Secventa fazelor nu poate fi mentinuta in conexiune.

Cablarea trebuie sa fie corecta si stabild, iar orice eroare nu este permisa; in caz contrar,
pot aparea deteriorarea echipamentului sau vatamari corporale.

Asigurati-va ca intrerupatorul de aer de pe panoul din spate al aparatului de sudura este in
pozitia ,ON" si ca intrerupatorul de alimentare al placii de distributie este in pozitia

LOff".

Nota: Comutatorul de aer este in mod normal in starea oprit si este interzis in conditii de
sarcina pentru a evita deteriorarea. Va rugam sa utilizati cablul de sudura corespunzator;
conectati cablul de conectare si control, pistoletul de sudura si cablul de impamantare.

Nota: Cablul trebuie sa fie strans si strans la fiecare conector (insurubati conectorul rapid daca
se roteste in sensul acelor de ceasornic in soclu; desurubati daca se roteste in sens invers acelor de
ceasornic); in caz contrar, conectorul se va deteriora.

Informatii operationale

1. Lipiti eticheta cu elementele de nituire pe partea specificata a capacului superior al carcasei;
n caz contrar, componenta interna se va deteriora.

2. Conexiunea dintre cablul de sudura si borna de conectare
Aparatele de sudura trebuie sa fie etanse si fiabile pentru a evita arderea imbinarilor si
instabilitatea in timpul sudarii.

3. Evitati contactul dintre partea expusa de cupru a cablului de sudura si
terminalul care conecteaza aparatul de sudura la metalul de impamantare, de teama de a
scurtcircuita iesirea aparatului de sudura.

4. Evitati deteriorarea sau ruperea cablului de sudura si a cablului de control.

5. Evitati deformarea aparatului de sudura din cauza coliziunilor. Nu asezati obiecte
grele pe aparatul de sudura.

-12-
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7.1 Mediu

1) Sudarea trebuie efectuata intr-un mediu relativ uscat, cu o umiditate a aerului
care sa nu depdseasca 90%.

2) Temperatura ambientala trebuie sa fie intre -10 si 40°C.

3) Evitati sudarea in ploaie pentru a preveni patrunderea apei

apa de ploaie pentru aparatul de sudura.

4) Nu sudati Tn medii cu praf sau cu gaze corozive.

5) Nu sudati cu gaz protector intr-un mediu cu miscare puternica a aerului.

6) Confirmati compatibilitatea electromagnetica a echipamentului din Clasa A
n conformitate cu cerintele CISRR 11.

7.2 Ventilatie excelenta

Deoarece aparatul de sudura este un aparat industrial, care utilizeaza un curent de
functionare ridicat in timpul functionarii, ventilatia naturala nu poate satisface
cerintele de racire ale aparatului. Prin urmare, in interior este instalat un

ventilator pentru a raci eficient aparatul de sudura si a asigura o functionare lina.
Utilizatorul trebuie sa se asigure ca sectiunea de ventilatie nu este obstructionata
sau blocata si ca distanta dintre aparatul de sudura si obiectele din jur este de

cel putin 0,3 m. Utilizatorul trebuie sa mentina intotdeauna o ventilatie excelenta,
ceea ce este crucial pentru durata de viata si functionarea lina a aparatului de
sudura.

7.3 Fara supratensiune

Aparatul de sudura se va deteriora daca tensiunea retelei depaseste

valoarea admisa.

Prin urmare, acordati atentie modificarilor tensiunii retelei. Opriti aparatul de
sudura si deconectati intrerupatorul de alimentare daca tensiunea retelei este prea
mare.

7.4 Protectie la supraincalzire

Pentru functionare continug, pe termen lung, aparatul de sudura va oferi

protectie la supraincalzire daca se depaseste ciclul de functionare setat, iar aparatul
va opri automat sudarea. Sudarea se va relua odata ce indicatorul luminos de
supraincalzire se stinge (nu este necesara oprirea).

-13-
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8. 8. Intretinere

Avertisment de siguranta: Operatorul trebuie sd aiba suficienta apa pentru urmatoarea
operatiune.

Cunostinte profesionale in domeniul electric si bun simt in ceea ce priveste siguranta;
detine un certificat de calificare valabil care sa ateste abilitatile si cunostintele sale.

inainte de a deschide carcasa, verificati daca cablul de intrare al aparatului de sudura
este deconectat de la retea.

1) 1) Verificati conexiunea circuitului intern al aparatului de sudura si asigurati-
va ca firele sunt corecte si conexiunea este ferma (in special conectorul sau
componenta). Daca exista rugina sau slabire, lustruiti stratul de rugina sau
stratul de oxidare cu smirghel, reconectati si luati masuri de strangere.

2) 2) Cand masina este pornita, tineti mainile, parul si uneltele departe de piesele
sub tensiune, cum ar fi ventilatorul, pentru a evita ranirea sau deteriorarea masinii.

3) Suflati praful in mod regulat cu aer comprimat uscat si curat.

Stergeti zilnic praful de pe aparatul de sudura daca il utilizati intr-un mediu cu fum
sau poluat. Mentineti presiunea aerului comprimat la un nivel rezonabil pentru a
evita deteriorarea componentelor mici ale aparatului de sudura.

4) Evitati patrunderea apei sau a umezelii Tn aparatul de sudurd. Daca se intdmpla acest
lucru, uscati interiorul aparatului de sudura si apoi masurati izolatia acestuia cu un sirec
(inclusiv izolatia dintre orice punct de conectare si punctul de conectare si teaca). Sudarea nu
se va efectua decat daca exista anomalii.

5) Verificati periodic daca stratul de izolatie al tuturor cablurilor aparatului de sudura nu este
deteriorat; daca este deteriorat, stratul de izolatie trebuie legat sau cablul trebuie
inlocuit.

6) Verificati periodic tubul de gaz pentru a vedea daca exista fisuri; daca este cazul, inlocuiti-I.

7) Inlocuiti tubul de contact si roata de alimentare cu sdrma la timp si curatati furtunul
de alimentare cu sarma frecvent.

8) Puneti aparatul de sudura Tnapoi in ambalajul original si depozitati-l intr-un loc uscat
daca nu il veti utiliza pentru o perioada lunga de timp.
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9) Defectiuni si intretinere daca aparatul de sudurd nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp
timp.

Defectiuni frecvente si solutii:

Defect Solu ie
1) Protéctie la supraincalzire
Lumina de protectie Verificati curentul de functionare si durata de utilizare a acestuia,
clipeste familiarizati-va cu parametrii de functionare specificati

[in instructiunile de utilizare si utilizati-i In conformitate cu cerintele;

Verificati functionarea ventilatorului in timp ce
masina este in functiune: Daca ventilatorul nu functioneaza,
\verificati daca existd o alimentare de 110V la ventilator; daca
alimentarea este normald, verificati ventilatorul. Daca alimentarea
este anormala, verificati cablajul sursei de alimentare.

2) Protectie la supracurent

Acest lucru indica o defectiune a aparatului de sudura sau

o intrerupere accidentald. Va rugam sa opriti si sa porniti din
nou aparatul. Daca defectiunea persistd, opriti aparatul si
contactati centrul de service al producatorului.

Pistoletul 1) Verificati daca indicatorul luminos de alimentare sau
de sudura nu multimetrul digital este aprins.

reactioneaza si 2) Verificati daca intrerupatorul pistoletului de

lampa de protectie sudurd are un contact bun si verificati conexiunea

nu se aprinde interfetei pistoletului de sudura.

atunci cand este apdsat 3) Verificati contactul interfetei alimentatorului de sarma.

comutatorul sau.

Dupa apasarea butonulu| 1) Verificati daca firul de impamantare are contact bun cu
comutatorul si remediati contactul slab.
2) Verificati daca cablurilg de alimentare a sdrmei de sudura sunt conectate corect;

alimentator de sarma 3) Verificati daca torta de sudura nu alimenteaza sédrma, dar nu
este deterioratd;

nu exista curent

la iesire si lumina nu se
aprinde

-15-



Machine Translated by Google

de protec ie.

Dupa apasarea
comutatorului

tortei de

sudura,

Exista

curent de iesire,

dar alimentatorul de

sarma nu alimenteaza sar

na.

1) Verificati daca nu este deconectat cablul de control al
alimentatorului de sarma.

2) Verificati daca dispozitivul de alimentare cu sarma

nu este blocat.

3) Panoul de control al aparatului de sudura are o problema.

4) Dispozitivul de alimentare cu sdrma nu functioneaza.

Cand comutatorul
este apasat,

sudorul poate suda,
dar curentul este prea
mare si tensiunea nu
poate fi reglata, iar
tensiunea in

gol este mare.

1) Verificati daca nu este deconectat cablul de control al
alimentatorului de sarma.
2) Panoul de control al aparatului de sudurd are o problema.

Curentul de sudura
este

nu este stabila si se
schimba frecvent.

1) Verificati daca butonul de strangere al alimentatorului de
sarma este setat corect.

2) Verificati dacd roata de alimentare a sarmei si sdrma de sudura
sunt selectate

se adapteze unul la celalalt.

3) Verificati daca tubul de contact al pistoletului de

sudura este uzat grav. Daca este cazul, inlocuiti-l si strangeti-I.

4) Verificati ghidajul sdrmei pistoletului de sudura pentru uzura si
inlocuiti- la fiecare sase luni.
5) Confirmati sursa si calitatea firelor de sudura.
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