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Manual de utilizare
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V81400, V81401, V81402, V81403

Inainte de a incepe lucrul, cititi instructiunile de utilizare si pastrati-le.
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Tabla de continut:
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2. Tipuri de amenintari care apar in timpul functionarii dispozitivului
3. Conditii generale de siguranta

4. Date tehnice

5. Manipularea articolului

6. intretinere

Atentie!!! Datorita Tmbunatatirii continue a produselor, desenele si descrierile prezentate pot
diferi de produsele achizitionate si pot contine elemente optionale sau specializate care nu
sunt prevazute In versiunea standard. Aceste diferente nu pot constitui baza unei reclamatii.
Toate datele continute in acest manual sunt in concordantd cu informatiile din momentul
tiparirii si sunt doar in scop informativ.
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1. Caracteristicile produsului

Slefuitorul pneumatic excentric este o unealta actionata de un jet de aer comprimat sub o
presiune corespunzatoare. Datoritad abrazivilor aplicati direct pe discuri, este posibila slefuirea
si lustruirea diferitelor materiale.

Polizorul este echipat cu un cuplaj care 1i permite sa fie conectat la sistemul pneumatic.

2. Tipuri de amenintari care apar in timpul functionarii dispozitivului

1. Pericole mecanice de la partile masinii sau piesele de prelucrat: energia cineticd a piesei
datorata miscarii controlate sau necontrolate.

2. Riscuri mecanice cauzate de energia stocatd sub forma de lichide sau gaze presurizate.

3. Pericolele materialelor si substantelor (si ale componentelor acestora) prelucrate sau
utilizate Tn masina, care rezulta din contactul sau inhalarea de lichide, gaze, ceata, vapori si
prafuri nocive

4. Riscuri de zgomot care limiteaza capacitatea de a comunica prin vorbire, de a receptiona
semnale acustice etc.

5. Riscuri de vibratii mecanice la utilizarea masinilor ghidate manual care provoaca vibratii
ale intregului corp, in special in cazul unei pozitii incorecte

3 Conditii generale de siguranta

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul slab pot provoca
accidente. Tineti copiii si trecatorii departe de locul de munca. Pierderea concentrarii va poate
face sa pierdeti controlul asupra uneltei. Utilizati echipament de protectie individuald. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Utilizarea echipamentului individual de protectie, cum ar fi
mastile de praf, pantofii de sigurantd, castile si protectia auditiva, va reduce riscul de vatamare
grava.

Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole precum strivire, impact, taiere,
abraziune si caldura. Purtati manusi adecvate pentru a va proteja mainile.

Trebuie folositi ochelari de protectie, este recomandata utilizarea méanusilor potrivite si a unui
costum de protectie. Verificati tamponul de lustruire inainte de fiecare utilizare. Nu utilizati
discuri crapate sau rupte, sau discuri care au fost scapate. Evitati contactul direct cu tamponul
de lustruire in miscare. Slefuirea sau polizarea pot crea praf si vapori care pot crea o
atmosfera exploziva. Utilizati intotdeauna sisteme de aspirare si evacuare a prafului care sunt
adecvate pentru materialul prelucrat. Atunci cand utilizati o unealtd pneumaticd pentru lucrari
cu miscari repetitive, operatorul poate simti disconfort la nivelul mainilor, bratelor, umerilor,
gatului sau al altor parti ale corpului. Atunci cand utilizati o unealtd pneumatica,

operatorul trebuie sa adopte o postura confortabild pentru pozitionarea corecta a picioarelor si
sa evite posturile ciudate sau dezechilibrate.

Deconectati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta sau accesoriul
introdus.

Evitati contactul direct cu instrumentul de insertie in timpul si dupa utilizare, acesta poate fi
fierbinte sau ascutit. Utilizati accesoriile si consumabilele numai in dimensiunile si tipurile
recomandate de producdtor. Nu utilizati accesorii de un tip sau de o dimensiune diferitd. Nu
utilizati discuri abrazive sau taietoare. Verificati dacd viteza maxima de functionare a sculei
de insertie (discuri cu clapetd, benzi abrazive, discuri din fibre, discuri de lustruire) este mai
mare decat viteza nominald a polizorului.
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Nu lasati niciodata sistemul pneumatic asamblat nesupravegheat de o persoana autorizata.
Tineti copiii departe de sistemul pneumatic asamblat. Se recomanda ca persoanele care
lucreaza cu unealta sa fie instruite corespunzator. Acest lucru va creste semnificativ siguranta
muncii.

Atunci cand lucrati cu aer comprimat, energia se acumuleaza in intregul sistem. Fiti atenti in
timpul lucrului si in pauzele de lucru pentru a evita pericolul care poate fi cauzat de energia
acumulata de aerul comprimat.

Utilizati intotdeauna furtunuri de descircare electrostatica dovedite. Inainte de a incepe lucrul,
asigurati-va ca furtunul si cuplajele nu sunt deteriorate in niciun fel. Nu blocati niciodata
iesirea duzei cu degetele. Nu modificati niciodata echipamentul pe cont propriu. Verificati
daca toate piesele sunt in stare de functionare, iar daca sunt uzate, inlocuiti-le numai cu piese

noi, originale.

lﬂll Deconectati intotdeauna aerul comprimat inainte de curatare sau Intretinere.
L-e‘ Ppictograme si simboluri

c € pictograme si simboluri
Acest simbol Tnseamna ca produsul a trecut testele de specialitate si indeplineste standardele de
baza de calitate si siguranta prevazute in asa-numitele directive de noua abordare..

Acest simbol indica faptul ca manualul de utilizare trebuie citit cu atentie inainte de punerea
in functiune.

Acest simbol indica faptul ca trebuie purtata protectie pentru maini

Acest simbol indica faptul ca trebuie protectie auditiva

Acest simbol indica faptul ca trebuie purtata protectie pentru ochi

Acest simbol indica faptul ca trebuie purtata protectie respiratorie

Acest simbol indica faptul ca ambalajul este
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4. Date tehnice

Model | Diametrul | Cursade | Consumul de | Presiunea de Viteza | Greutate
discului oscilatie | aer (I/ min) lucru (kg / maxima (kg)
(mm) (mm) cm2 =at/ (rpm)
PSI)
V81400 125 5 340 6,3 /90 12000 0,9
V81401 150 5 340 6,3/90 12000 1,0
V81402 125 2,5 340 6,3/90 12000 1,1
V81403 150 2,5 340 6,3/90 12000 1,2
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5. Functionarea polizorului

TrRgRer swich

duil extracticn

&IR INLET

GRINDING D5

Notiuni introductive

Verificati daca sistemul de alimentare cu aer comprimat prezintd scurgeri nainte de utilizare.
Furtunul trebuie sa fie suflat Tnainte de a fi conectat la instalatie.

Diagrama de conectare

sursad de aer comprimat + bloc de pregatire a aerului + furtun antistatic + polizor
(compresor) (filtru de apa + reductor + filtru de ceata de ulei)

Asigurati-va ca viteza maxima a accesoriilor este mai mare decét viteza polizorului. Aplicati
un abraziv adecvat pe disc si intindeti-1 uniform pe intreaga suprafatd a discului abraziv.
Porniti polizorul si lasati roata sa atingd viteza maxima. Asezati numai discul rotativ pe
materialul prelucrat. Exercitati asupra uneltei doar cantitatea de presiune necesard pentru
prelucrarea materialului.

6. Intretinere

Nu utilizati niciodatd benzina, diluant sau orice alt lichid inflamabil pentru a curata unealta.
Vaporii pot lua foc, facand ca unealta sa explodeze si sd va raneasca grav.

Solventii utilizati pentru a curdta suportul si corpul sculei pot Inmuia garniturile. Uscati bine
scula Tnainte de a incepe lucrul.

In cazul unor nereguli in functionarea sculei, aceasta trebuie deconectati imediat de la
sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie protejate Tmpotriva contaminarii.
Contaminarea care patrunde in sistemul pneumatic poate distruge scula si alte elemente ale
sistemului pneumatic.
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c € Chmielnik 23.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienie oznaczenia CE - 22
31/2022

Deget Anna Widomska
al. Zwyciestwa 16
26-020 Chmielnik , Poland

Producent:

Degetlt

Producentul meu jako
oswiadczamy, ze wyrob:

marka: Verke
nazwa: Szlifierka mimosrodowa pneumatyczna
tip/model: V81400, V81401, V81402, V81403

spetnia wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
EN ISO 11148-8:2011
oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

2006/42/CE - Dyrektywa maszynowa MD (poprzednio obowigzujgca 98/37/WE)
Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.
w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Anna Widomska
Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem CE.
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie

obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

PidomeTa.
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